
EN10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢不锈钢铸件要求

产品名称 EN10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢不锈钢铸件要求

公司名称 江苏晟普机械科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 如皋市江安镇新建村二组6号

联系电话 189-21682372 18921682372

产品详情

EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢不锈钢铸件要求

作为一家的精密铸造厂家，我们深知在制作精铸五金产品时需要遵循EN 10213-4标准中对奥氏体及奥氏
体-铁素体钢不锈钢铸件的要求。本文将为大家介绍精铸五金厂家的制作流程，注意事项以及铸造过程，
希望能为您提供相关知识、细节和指导。

一、精铸五金厂家的制作流程

1. 材料选择：根据客户的要求和使用环境，我们选择符合EN 10213-4标准的奥氏体及奥氏体-
铁素体钢材料作为原料，以保证产品的耐腐蚀性和机械性能。

2. 模具设计和制造：通过先进的CAD软件进行模具设计，并运用我们丰富的经验制造合适的模具，以确
保产品的精度和质量。

3. 熔炼和制备：我们使用电炉进行高温熔炼，确保材料的纯净度。同时，控制合金元素的含量和配比，
以满足EN 10213-4标准的要求。

4. 铸造和浇注：采用真空熔模铸造工艺，以确保产品的密度和无气孔。通过合理的浇注系统设计和流态
分析，保证铸件的完整性和表面质量。

5. 热处理和表面处理：根据不同的产品要求，进行热处理和表面处理，以增加产品的硬度、强度和耐腐
蚀性。

6. 检验和质量控制：我们严格按照EN
10213-4标准进行产品的检验和验证，确保产品的尺寸精度、材料成分和机械性能符合要求。

二、注意事项



1. 材料质量：选择合适的奥氏体及奥氏体-
铁素体钢材料是确保产品质量的关键。我们要保证材料的纯度和合金元素的含量符合标准要求。

2. 模具制造：模具的设计和制造对产品的精度和质量至关重要。我们必须确保模具的尺寸准确、表面光
滑，并且能够经受高温和高压的试验。

3. 铸造工艺：选择合适的铸造工艺，如真空熔模铸造，可以有效减少产品内部缺陷和表面缺陷。同时，
合理设计浇注系统，保证铸件无气孔。

4. 热处理和表面处理：热处理和表面处理可以提高产品的硬度、强度和耐腐蚀性。我们要根据不同产品
的需求，选择适当的热处理和表面处理方法。

三、铸造过程

1. 准备工作：先将模具安装到铸造设备上，并通过预热消除内部应力，保证模具的稳定性和使用寿命。

2. 熔炼和浇注：将奥氏体及奥氏体-
铁素体钢材料放入电炉中进行高温熔炼，然后通过倒注浇注到预热的模具中。

3. 冷却和固化：根据材料的特性和产品要求，冷却和固化时间会有所不同。一般来说，采取适当的冷却
速率，以避免产生内部应力和变形。

4. 脱模和清理：待铸件完全固化后，将模具打开，取出铸件。然后进行清理和去除表面的砂粒或其他杂
质。

5.
热处理和表面处理：根据产品的要求，进行相应的热处理和表面处理，以提高产品的性能和外观质量。

江苏晟普机械科技有限公司作为一家的精铸五金厂家，我们致力于为客户提供高品质的精铸产品。我们
严格按照EN 10213-4标准的要求进行生产，从材料选择到铸造过程，我们都把控得非常严格。我们的团
队拥有丰富的经验和知识，能够确保产品质量可靠、性能稳定。

我们注重细节，注重每一个工艺环节的精细化操作，以确保每一件精铸产品都符合客户的要求和期望。
无论是精密机械配件还是工业废水处理设备，我们都能够根据客户的需求进行定制化生产。同时，我们
的精铸产品价格也是合理的，并根据实际情况进行价格核算。

在未来的发展中，江苏晟普机械科技有限公司将继续致力于技术创新和质量提升，为客户提供更加优质
的精铸五金产品和服务。

请访问我们的官方网站了解更多信息：[公司网址]。

问答：

1. 为什么选择奥氏体及奥氏体-铁素体钢材料？

  奥氏体及奥氏体-铁素体钢材料具有优良的耐腐蚀性和机械性能，能够满足各种复杂使用环境和要求。

2. 精铸五金产品的价格是如何核算的？



  精铸五金产品的价格核算会考虑材料成本、模具制造成本、加工工艺成本等因素，以确保价格合理且
公平。

3. 精铸五金的表面处理方法有哪些？

  精铸五金的表面处理方法包括喷砂、镀锌、电镀等，根据产品的要求选择合适的表面处理方法。
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