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产品详情

EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢门窗配件精铸

作为一家的不锈钢精密铸造厂家，我们江苏晟普机械科技有限公司致力于提供优质的精铸五金产品，满
足客户对不锈钢门窗配件的需求。在本文中，我们将为大家介绍精铸五金的制作流程和注意事项，以及
铸造过程的相关细节。

一、精铸五金的制作流程

1. 模具设计与制造：首先，我们会根据客户的需求和要求进行模具设计，并选择合适的模具材料。然后
，利用先进的数控机床进行模具加工，确保模具的精度和质量。

2. 材料选用与准备：在进行精铸五金制作之前，我们会选择优质的EN 10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢材料，并对其进行准备工作，包括切割、研磨和清洗等。

3. 熔炼与浇注：接下来，我们将选用的钢材通过电炉或其他熔炼设备熔化，得到熔融状态的金属液体。
然后，将熔融的金属倒入事先准备好的模具中，进行浇注，以获得所需的形状和尺寸。

4. 冷却与固化：在铸造完成后，待金属液体冷却到一定温度时，即可进行取模。经过固化处理后，精铸
五金配件将逐渐形成，并确保其材质均匀、密度高，以及良好的耐腐蚀性能。

5. 表面处理与加工：后，我们会对精铸五金配件进行必要的表面处理，包括抛光、喷砂或电镀等，以提
高其外观质量和耐久性。同时，根据客户的需求，还可进行加工，如螺纹加工、孔加工等。

二、精铸五金的注意事项



1. 材料选择：对于不锈钢门窗配件的制作，选择合适的EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢材料至关重
要。我们会根据客户的需求和使用环境，选择具有高强度、优良耐腐蚀性、抗氧化能力和良好加工性的
钢材。

2. 模具设计：模具的设计需要兼顾到产品的外观美观、尺寸以及易于铸造的特点。我们会根据客户的样
品或图纸，进行模具设计和故障模拟分析，确保模具制作过程的高效和质量。

3. 工艺控制：制作精铸五金需要严格控制每个工序的工艺参数。我们将根据铸件的形状和大小，合理调
整浇注温度、熔炼时间、冷却速度等，以确保铸件内部结构致密，无缺陷。

三、铸造过程的相关细节

1. 熔炼温度控制：熔炼温度是决定铸件质量的关键因素之一。我们会根据不同材质的钢材，进行合理的
熔炼温度控制，以确保金属液体的纯净度和均匀度。

2. 模具预热：在进行浇注之前，我们会对模具进行预热处理，以避免温度梯度过大引起的热应力，并确
保铸件表面光滑、无瑕疵。

3. 冷却时间：铸造完成后，需要给予足够的冷却时间，确保铸件内部结构的稳定。同时，合理的冷却时
间也能降低铸件的残余应力，提高其整体性能。

在精铸五金制作过程中，我们江苏晟普机械科技有限公司将始终严格按照相关标准和要求进行操作，确
保产品的质量和性能。我们拥有先进的生产设备、的技术团队，可以根据客户的需求，提供优质、可靠
的精铸五金产品。

精铸五金作为门窗配件的重要组成部分，不仅起到连接、固定作用，更能提升门窗的外观质感和使用寿
命。我们将持续不断地改进工艺，提高工艺水平，为广大客户提供更加优质、高效的精铸五金产品。

精铸五金，从选择材料到制作流程、注意事项，每个环节都需要精益求精。江苏晟普机械科技有限公司
将秉承高质量、高效率的原则，为客户提供满意的精铸五金产品。
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