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产品详情

EN 10213-3低温用钢不锈钢精密铸造集中

作为一家的精铸五金厂家，江苏晟普机械科技有限公司致力于提供高质量的精铸五金产品。本文将从精
铸五金的制作流程、注意事项以及铸造过程等方面，为您介绍我们的制作工艺和产品优势。

1．精铸五金的制作流程

我们的精铸五金制作流程经过精心设计和优化，确保产品质量和性能的稳定。主要流程包括以下几个步
骤：

① 材料准备：我们选择符合EN
10213-3低温用钢标准的不锈钢材料作为原材料，确保产品的耐用性和抗腐蚀性。

② 模具制作：根据客户的需求，我们设计和制造高精度的模具，确保成品的精度和质量。

③ 熔炼与注模：我们采用先进的电炉进行材料熔炼，然后将熔融的金属注入到模具中，通过精密控制的
注模工艺，得到理想的成品形状。

④ 温度控制：在注模过程中，我们严格控制金属的温度，确保产品的均匀性和一致性。

⑤ 修整与抛光：成品铸件经过修整和抛光，使其表面光滑，符合客户的要求。

2．注意事项

在精铸五金的制作过程中，我们非常重视以下几个注意事项，以确保产品质量和性能的稳定。

① 材料选择：我们选用符合EN
10213-3低温用钢标准的不锈钢材料，以确保产品具有耐腐蚀、防锈和高强度的特性。



② 模具设计：我们根据客户的要求和产品的形状特点进行模具设计，确保精度和质量。

③ 温度控制：在注模过程中，我们通过精密的温度控制，确保金属的温度均匀，并避免温度过高或过低
对产品造成影响。

④ 修整与抛光：我们注重产品的修整和抛光工艺，保证产品表面的光滑度和美观度。

3．铸造过程

我们的铸造过程经过严格控制和精密调节，以确保产品的精度和质量。

① 熔炼和浇注：我们采用先进的电炉进行熔炼，通过严格控制熔融金属的温度和成分，保证了产品的稳
定性和均匀性。

② 注模和冷却：我们利用高精度的注模工艺，在模具中将熔融金属注入，并通过冷却控制使其固化形成
成品。

③ 温度控制：在铸造过程中，我们通过精细的温度控制，确保金属的温度在适宜范围内，避免产生过高
或过低的温度导致的质量问题。

④ 检测与打磨：铸造完成后，我们会进行严格的质量检测，确保产品的尺寸和性能符合要求。同时，我
们还会进行打磨等工艺处理，提升产品的表面质量和美观度。

精铸五金作为高质量精密铸造产品，广泛应用于各种行业和领域。我们江苏晟普机械科技有限公司拥有
多年的经验和知识，致力于为客户提供优质的精铸五金产品和服务。如果您对精铸五金的价格核算、精
铸配件等方面有需求，请随时与我们联系。我们将竭诚为您提供相关指导，并为您提供满意的解决方案
。

小问答：

1. 精铸五金的原材料选择？

答：我们选择符合EN 10213-3低温用钢标准的不锈钢材料作为原材料，以确保产品耐腐蚀和高强度。

2. 精铸五金产品的制作流程包括哪些步骤？

答：主要包括材料准备、模具制作、熔炼与注模、温度控制以及修整与抛光等步骤。

3. 精铸五金产品的特点是什么？

答：精铸五金产品具有精度高、表面光滑、耐腐蚀、防锈等特点，广泛应用于各种行业和领域。

以江苏晟普机械科技有限公司为例，我们注重精铸五金产品的质量和性能，拥有的制作工艺和严格的质
量控制流程，致力于为客户提供优质的产品和服务。如果您对精铸五金产品有任何需求或疑问，请随时
与我们联系，我们将竭诚为您解答。
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