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产品名称 EN10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢双相不锈钢铸造厂家

公司名称 江苏晟普机械科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 如皋市江安镇新建村二组6号

联系电话 189-21682372 18921682372

产品详情

EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢双相不锈钢铸造厂家

作为一家的不锈钢精密铸造厂家，我们江苏晟普机械科技有限公司致力于提供高质量的精铸五金配件。
本文将为您介绍我们的制作流程、注意事项以及铸造过程。下面让我们一起来了解更多关于精铸五金的
知识。

一、制作流程

1. 材料准备：我们选择EN 10213-4标准下的奥氏体及奥氏体-铁素体钢双相不锈钢作为原材料。这种钢材
具有优异的抗腐蚀性和机械性能，非常适合于制作耐用的不锈钢精铸件。

2. 模具设计与制造：根据客户的要求和产品设计图纸，我们进行模具设计。在设计过程中，我们考虑到
产品的形状、尺寸、结构以及铸造工艺的需求，确保模具制造的准确性和可靠性。

3. 熔炼与浇注：我们采用先进的电弧炉进行钢水的熔炼。在控制好炉温和合金成分的情况下，将熔融的
钢液倒入模具中，完成浇铸过程。通过精密制造的模具，我们能够获得高精度和高一致性的铸件。

4. 除砂与清理：完成铸造后，我们对铸件进行除砂和清理工作。这一步骤非常重要，能够确保铸件表面
的光洁度和净度。

5. 精加工与调整：根据产品要求，我们进行精加工和调整工序。通过数控机床和其他加工设备，我们能
够实现加工精度的要求，使得精铸五金配件更加符合客户的需求。

二、注意事项



1. 精铸五金的制作需要高精度的模具和先进的设备。我们江苏晟普机械科技有限公司投资了大量的资金
和人力资源，不断提升我们的制造能力和技术水平。因此，我们能够保证生产出高质量的不锈钢精铸件
。

2. 在材料选择中，我们严格按照EN 10213-4标准进行，确保所选材料具有良好的耐蚀性和机械性能。这样
，我们的精铸五金配件能够在各种恶劣环境下长期稳定运行。

三、铸造过程

1. 设计模具：根据客户提供的产品设计图纸，我们进行模具设计。考虑到产品的形状和结构特点，我们
采用CAD/CAM软件进行模具设计和优化。

2. 动模与定模：根据模具设计，制作动模与定模，并进行精密加工，确保模具的精度和质量。

3. 熔炼：使用电弧炉将所选材料进行熔炼，控制好炉温和合金成分。

4. 浇注：将熔融的钢液倒入模具中，在一定时间内完成铸造过程，确保铸件充分凝固。

5. 除砂与清理：完成铸造后，对铸件进行除砂和清理，以确保铸件表面的光洁度和净度。

6. 检测与测试：我们对铸件进行严格的质量检测和测试，包括外观检查、尺寸测量、力学性能测试等。

总结：作为一家的精铸五金厂家，我们江苏晟普机械科技有限公司不断提升自身的制造能力和技术水平
，致力于生产高质量的不锈钢精铸件。凭借先进的设备和丰富的经验，我们能够为客户提供符合标准要
求的精铸五金配件。如果您有任何需求或问题，欢迎与我们联系。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

