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产品名称 20升钢桶生产厂家 扬州20升钢桶
吴江青云制桶厂

公司名称 苏州市吴江青云第一制桶厂

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴江市青云镇胜云路418号

联系电话  18601458822

产品详情

为一次性钢桶的使用作了技术准备 目前国际行一次性的包装钢桶。只要能把货物安全无误地送达目的地
，也就完成了包装钢桶的包装使命。所谓一次性包装钢桶就是在满足安全运输货物的前提下，生产钢桶
所用的钢板厚度在同一品质的前提下使用更薄的钢板厚度代替而生产的钢桶。钢桶的主材变薄，是包装
钢桶的重量大大地减轻了，不仅节约了原材料，也是包装的成本降低了，20升钢桶供应，同时减少了使
用二次钢桶时带来的污染。与国外相比，盛装同样的包装物，国外钢桶比国内钢桶少用钢材占10～25%
，是很了不起的。通过对比，不难看出，20升钢桶生产厂家，“缩颈”技术所减薄的材料厚度与国际行
的趋势是一致的，技术是可行的，靠得住的。因此一次性钢桶的使用要靠“缩颈”等技术的支持。

闭口钢桶可能发生渗漏的因素

１ 桶腔剪板料加工质量 桶身板材剪切的宽度和两端尺寸的误差会造成卷焊后错位，搬边尺寸宽窄不一，
扬州20升钢桶，会因为卷边层数达不到规定要求，导致Ｔ型区的渗漏。搬边尺寸过小无法保证卷边层数
，过大不易顺利进入底盖的预卷边内；搬边处由于碰撞会造成铁舌的发生。 板材剪切长度尺寸误差、对
角线的超差会造成上下直径误差，同时对角线超差会造成缝焊宽窄不一致，卷合时同样不能保证卷边层
数以及紧密度，容易发生渗漏。 ２ 底盖冲压预卷边质量 底盖成型尺寸对于桶腔搬边尺寸配合的确定，
如果底盖冲压尺寸和桶腔搬边尺寸不能保持很好的结合，会造成卷边层数无法达到指1定的层数，容易造
成渗漏。 ３ 焊接（缝焊）质量
桶腔焊接是制桶工序中的关键工序，而焊缝的两端的焊接质量是影响Ｔ型区是否渗漏的关键点。 ４
填料涂层以及选择 填料涂层（密封胶）的质量在钢桶防渗漏方面至关重要。按照等强度设计、制造原理
，密封质量不得低于钢桶其它部位的强度。 ５ 封口轮设计选用以及磨损
封口轮的设计和磨损程度直接影响钢桶的卷边质量。 ６ 封桶机的性能和精度
封桶机的同心度、径向跳动、汽缸或者液压缸推进压力等精度的降低都会影响封桶质量。



如何确认钢桶的容积？

如果您是要灌装低沸点产品，一般在60℃以下，则要充分考虑到此类产品在一定的温度下存在蒸汽压力
，液体蒸汽压力随温度升高而增大。另外还要考虑到产品灌装温度和灌装后钢桶可能遇到储运时的z高温
度，一般要考虑到55℃，有些地区要考虑到60℃之间的温差，20升钢桶批发，引起产品膨胀、导致钢桶
内产生内压，此两种压力之和不能大于钢桶内允许的承受内压压力。否则钢桶会产生爆裂和严重变形。
钢桶允许承受压力，详见出口商检证书，或向吴江青云第一制桶厂 咨询。

20升钢桶生产厂家-扬州20升钢桶- 吴江青云制桶厂(查看)由苏州市吴江青云第一制桶厂提供。苏州市吴江
青云第一制桶厂是一家从事“铁桶,钢桶”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的
方针，勇于参与市场的良性竞争，使“青云制桶”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上
”的原则，使吴江青云制桶厂在金属桶中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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