
包胶TPE本色材料包ABS/PC合金工具手柄材料 TPE双色注塑料

产品名称 包胶TPE本色材料包ABS/PC合金工具手柄材料
TPE双色注塑料

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPE材料

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

作为德创化工品牌的东莞市德创化工有限公司，我们专注于提供高品质的工程塑料材料和解决方案。本
文将为您介绍我们的包胶TPE本色材料包ABS/PC合金工具手柄材料以及TPE双色注塑工艺的相关知识和
细节。

一、包胶TPE本色材料包ABS/PC合金工具手柄材料

在手持工具的设计和制造过程中，手柄材料的选择非常重要。我们推荐使用包胶TPE本色材料包ABS/PC
合金作为工具手柄材料，以提供良好的握持感、耐磨性和抗滑性能。

1. 包胶TPE 材料

包胶TPE材料是一种热塑性弹性体，具有优异的柔软性、耐磨性、耐化学性和耐候性等特点。它可以通
过注塑成型工艺与其他工程塑料材料如ABS/PC合金进行包胶结合，从而增强手柄的功能性和稳定性。

2. ABS/PC 合金材料

ABS/PC合金材料是一种由丙烯腈-丁二烯-苯乙烯共聚物（ABS）和聚碳酸酯（PC）共混而成的工程塑料
。它具有优异的强度、硬度、耐冲击性和耐高温性能，是一种理想的手柄材料。

二、TPE双色注塑工艺

TPE双色注塑工艺是一种将两种不同颜色的热塑性弹性体（TPE）材料通过注塑成型技术结合成一体的工
艺。这种工艺可以根据工具手柄的设计需求，实现不同颜色和纹理的组合，提升手柄的外观和质感。

TPE双色注塑工艺的关键步骤包括：



1. 模具设计：根据手柄设计需求，制作适合TPE材料注塑的双色模具。

2. 材料选择：选择适合双色注塑的TPE材料，考虑其硬度、柔软性和耐磨性等特性。

3. 注塑成型：使用注塑机将两种颜色的TPE材料注入到模具中，实现双色注塑。

4. 单个产品成型：待注塑材料冷却后，分离模具，得到双色注塑的单个产品。

5. 检验和整理：对产品进行质量检验，包括外观、尺寸等指标，然后进行整理和包装。

三、常见问题解答

1. TPE双色注塑材料有哪些优势？

TPE双色注塑材料具有良好的质感、适应性强、耐磨性好等特点，可以实现多种不同颜色和纹理的组合
，满足不同消费者的个性化需求。

2. 包胶TPE本色材料与ABS/PC合金的结合方式是什么？

包胶TPE本色材料与ABS/PC合金的结合方式主要是通过注塑成型工艺，将包胶TPE材料包覆在ABS/PC合
金手柄表面，形成一层保护层。这种结合方式增强了手柄的握持感和耐磨性能。

3. TPE双色注塑材料的应用范围有哪些？

TPE双色注塑材料广泛应用于手持工具、汽车内饰、家电外壳等领域，可以为产品增添一种时尚的外观
和质感。

总结：

包胶TPE本色材料包ABS/PC合金工具手柄材料以及TPE双色注塑工艺为工具手柄的设计带来了更多的可
能性。东莞市德创化工有限公司作为德创化工品牌的提供者，致力于为客户提供高品质的工程塑料材料
和解决方案。如有更多相关需求或疑问，请随时与我们联系。
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