
CTM蓄电池CT38-12/12V蓄电池规格

产品名称 CTM蓄电池CT38-12/12V蓄电池规格

公司名称 北京盛达绿能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 山东省菏泽市牡丹区文化城17号楼0713室

联系电话 18053081797 18053081797

产品详情

CTM蓄电池CT38-12/12V蓄电池规格

电池充电：

浮充（限制电压，控制电流）使用：充电电压13.56-13.8V，电流不得大于1.75A；25℃时，电池浮充电流
整到小于2mA/AH；循环使用（充饱即停，放完电即充）：充电电压14.1-14.7V/，电流不大于2.1A；注意
：电池不可在密闭或高温环境中使用，远离火源！注：当环境温度低于20℃或高于30℃时，需对电池充
电电行调整，标准为18mV/℃。
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CTM蓄电池CT38-12/12V蓄电池规格

2015年中国锂电池总产量47．13Gwh，其中，动力电池产量16．9Gwh，占比36．07％；消费锂电池产量2
3．69Gwh，占比50．26％；储能锂电池产量1．73Gwh，占比3．67％。2020年动力锂电池的需求量达到12
5Gwh，报废量将达32．2Gwh，约50万吨；机构测算，到2023年，报废量将达到101Gwh，约116万吨。规
模庞大的动力锂电市场伴生的将是锂电池回收和下游梯次利用的行业机遇，发展锂电池回收和梯次利用
在避免资源浪费和环境污染的同时也将产生可观的经济效益和投资机会。

组成锂离子电池的正极、负极、隔膜、电解质等材料中含有大量的有价金属。不同动力锂电池正极材料
中所含的有价金属成分不同，其中潜在价值高的金属包括钴、锂、镍等。例如，三元电池中锂的平均含
量为1．9％、镍12．1％、钴2．3％；此外，铜部分、铝部分等占比也达到了13．3％和12．7％，如果能
得到合理回收利用，将成为创造收入和降低成本的一个主要来源。钴是一种银灰色有光泽的金属，有延
展性和铁磁性。因具有很好的耐高温、耐腐蚀、磁性性能，钴被广泛用于航空航天、机械制造、电气电
子、化学、陶瓷等工业领域，是制造高温合金、硬质合金、陶瓷颜料、催化剂、电池的重要原料之一。

如今政府正在加速全社会的新能源化进程，海南省甚至颁布了政策，从2030年起将不再销售燃油汽车，
世界上大的汽车厂商大众也计划将于2026年推出后一代燃油车平台，或许在不久的将来，奔驰S级、宾利
欧陆GT这类豪华车也将变为电动汽车。也正是如此，动力电池回收处理行业成为一个崭新的朝阳产业。
目前电池回收也存在极大的市场空间，而现阶段废旧电池的主要回收途径包括拆解回收和梯级利用两大
类。与此同时，凭借着国内的完全自主产权和先进技术，巴特瑞科技拿下了京津冀地区动力电池回收利
用示范项目，将对5万吨的动力电池进行拆解，预计到2020年底，1万吨的生产线就将投入使用，其先进
的技术不仅能够有效的降低成本，也为新能源汽车行业电池回收这后的关键一环打通了道路。由此足以
看出，中国自主企业不仅在电池的研发制造上位居列，在废旧电池的处理上也达到了世界先进水平。

再生利用是指对废旧动力蓄电池进行拆解、破碎、冶炼等处理，以回收其中有价元素为目的的资源化利
用过程。目前，我国在动力蓄电池再生利用领域已有一定的产业基础，以工信部公布的《新能源汽车废
旧动力蓄电池综合利用行业规范条件》批5 家企业（衢州华友钴新材料有限公司、赣州市豪鹏科技有限
公司、荆门市格林美新材料有限公司、湖南邦普循环科技有限公司、广州光华科技股份有限公司）为代
表，普遍采用湿法回收工艺为主，技术成熟、元素回收率高，且能满足有关安全环保要求。从不同的电
池类型看，磷酸铁锂电池中所含有价金属主要为锂，当前退役规模较小的情况下，回收其中的材料较难
实现盈利。三元电池中含有钴，镍等稀贵金属，可与回收到的3C
消费类锂电池一同处理，相比处理磷酸铁锂电池有较高的产品丰富性和盈利空间。

动力电池回收利用的商业模式仍需不断完善，整体回收体系仍需构建。动力电池回收市场较为规范的参
与者包括动力电池（或材料）生产商、第三方回收企业、行业联盟等。国内主要参与电池回收的正规厂
商多为第三方回收企业，且同车企合作开拓回收渠道。通过与汽车厂商合作，电池能够迅速返回回收工
厂，预计未来产业链上下游战略联盟与合作将更加深入。
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