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产品名称 冷链物流迎来新发展 追溯管理是重中之重
深圳云南冷链专线运输

公司名称 踏信冷链物流（深圳）有限公司

价格 400.00/吨

规格参数 上门提货:深圳 东莞 广州 佛山
时效保障:2-3天
温控可调范围:冷冻-18℃到-25℃ 冷藏0到10℃

公司地址 深圳市龙岗区平湖街道平湖社区平安大道1号乾
龙物流园1栋103

联系电话 15986619992 15986619992

产品详情

冷链仓库是利用温控设施创造适宜的温湿度环境，对商品实施储存和储存的行为，只有将储存商品置于
规定的**温湿度环境下，才能保证储存商品的质量和性能，防止变质，减少损失。

冷链仓库也是一种以制冷技术学为基础、以制冷技术为手段的低温仓储过程。如果对冷链仓库的工艺控
制不充分，会导致商品质量下降、组织结构变化、颜色变化、碰撞挤压中的损伤、微生物繁殖等。

为此，要完善冷链仓储过程中的包装和储运形式、储运与管理手段、温湿度记录仪或温湿度监控系统、
冷链数据管理平台等高效运营模式，有效改进优化冷链仓储管理流程，符合相关法规和标准企业必须在
运营成本和质量管理之间找到**平衡，充分保障商品质量，为顾客带来持续的价值增长。

一、冷链仓库的单元化和标准化

冷链仓库系统主要包括托盘等机组器具、各种货架、搬运设备、温湿度监控系统和管理信息系统等。规
范冷链仓库的承载单元、集聚单元、货架包装单元的尺寸、托盘的尺寸和其他配套设施，是确定整个冷
链标准的基础。



冷链仓库对储运设备、储运环境要求较高，在规划设计冷链仓储系统时，冷链仓库的承载单元、集成单
元的非标准化、定制化直接关系到所有冷链对接设施的技术尺寸， 是冷链仓储设施设计规划的基础技术
数据源之一，直接影响仓储系统解决方案的建立、规划设计和优化、仓储设备库容量及其搬运设备的运
用效率，也不利于第三方冷链企业间的仓储管理和运营服务。

因此，实现冷链仓库的单元化、标准化，可以通过资源的优化配置，使冷链仓库系统为顾客提供满意的
服务，同时降低物流系统的总成本，取得**的经济效益。

二、冷链仓库环境下的控制因素

冷链仓储环境下的控制要素包括产品特性、冷链仓储设备、处理技术和作业管理等方面。

1 )产品特性上的控制要素有原料的质量和耐藏性等。

因原料储存温度条件、冷却方法、单元包装要求等而异。冷藏产品的质量变化主要取决于控制温度计的
温度可变化范围，而贮藏品的温度影响，以及贮藏品表面温度与内在温度之间的温度梯度也会影响质量
。有资料显示，常温下暴露1小时的食品质量损失可能相当于-20下贮藏半年的质量损失量。2
)冷链仓库设备的控制要素如下。

冷链仓库设备的数量、质量以及在仓库内的配置和控制管理模式、温湿度监测系统和管理运营平台、低
温环境和保鲜储运工具等。针对冷藏制冷手段和技术选择合适的冷链仓储设备，确保冷链仓储环境满足
环境温度、湿度、气体成分、卫生等要求。

3 )处理工艺条件的控制要素如下。

冷链仓库的技术水平、包装条件、清洁卫生程度等。

4 )人为条件的控制要素如下。

管理模式、快递工作、对食品的爱护等。



5 )影响冷藏和冷冻效果的因素还包括：

贮藏物品的生化特性、冷却方法、冷藏工艺条件等，如采用人工调节冷链仓储环境下氧气与二氧化碳的
比例，延缓新鲜产品的生理作用和生化反应速度，延长贮藏物品的货架期。其中有些因素相互影响，如
冷链仓储设备的条件直接影响处理技术、管理和作业过程等。

三、货架钢结构的设计规划

通过对冷链仓库环境下货架结构的设计规划和思考，分析冷链仓库相关设备设计规划的侧重点，严格控
制每一个影响因素，充分发挥各自设备的性能优势，同时利用不同设备的特点进行弥补，实现整个冷链
仓库的进行合理配置和管理，实现**冷链仓库的运行效率，为整个冷链系统服务。

1 )确定货架钢结构的尺寸、连接件、结构等；

2 )钢货架结构设计规划初识别结构影响因素；

3 )冷链钢结构的设计规划需要系统观和发展观；

4 )冷链钢结构设计规划的其他细节。

根据确认的冷链仓库钢结构规划方案，合理布局温湿度监测节点、信号反馈布线、照明系统、搬运系统
等，建立完整的运行监测系统和管理运营平台，合理采购储存货物，合理的储存作业环境、进出库

四、冷链仓库解决方案的选择方法

常温冷链物流中心的主要业务包括仓储保管、初步加工、产品展示等，工作功能区包括理货区、暂存区
、常温区、阴凉处、冷藏区、低温冷冻区、展示区、流通加工区、拣选区、废弃物集中区、商务区等， 
根据各功能区域之间的物流数据分析寻找内部物流频繁的区域和物流相对较少的区域，确定各作业功能
区域的紧密度，结合作业单位的可规划利用面积，合理设计布局，模拟运行，确定相对合理的冷链仓库



解决方案。钢架结构及其类型是其中比较重要的应用技术之一，直接决定着仓储量、进库物品*短和*长
的贮存期、周转率及其运行性能等。

目前冷链仓储系统中*常见的钢架结构形式有进入式货架、后移式货架、重力式货架、电动移动式货架、
阁楼式货架及其物流平台、穿梭式货架、自动立体仓库等密集型存储系统。另外，根据储存物品的特性
、仓库结构和工作模式等，也可以采用落地储存、堆码储存形式或其他低密度储存货架结构，如托板式
货架结构、悬臂货架结构等。

冷链仓储解决方案评价的首要标准是适当、高效、可行、满足顾客需求，其次是冷链仓储解决方案本身
的经济性，比较或合理整合各冷链仓储解决方案的优势，根据实际案例的运营效果进行适当的方案评价

据资料统计和推算，在同一个2000仓库中，穿梭式仓库解决方案将库存容量提高1.8倍，建筑成本降低30
%，通过构建低成本、高效、智能的冷链仓库系统，实现顾客长期运营。
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