
伪装涂料检测 伪装涂料第三方检测机构

产品名称 伪装涂料检测 伪装涂料第三方检测机构

公司名称 工业（合成材料老化）产品质量控制和技术评价
实验室

价格 1600.00/件

规格参数 检测机构:化学工业合成材料老化质量监督检验
中心
检测周期:5-7工作日，可加急
服务范围:全国认可CMA和CNAS资质实验室

公司地址 广州市天河区棠下车陂西路396号

联系电话 13825737118 13825737118

产品详情

伪装涂料是一种常用于军事领域的特殊涂料，它可以有效地使物体隐蔽在环境中，使其变得与周围环境
融为一体，提供保护和隐匿的作用。然而，为了确保伪装涂料的质量和合规性，需要经过严格的检验和
测试。化学工业合成材料老化质量监督检验中心是一家专门从事涂料常规性能检测的机构，可为伪装涂
料提供第三方检测服务。

化学工业合成材料老化质量监督检验中心拥有先进的实验设备和专业的技术团队，可以对伪装涂料的各
项性能进行准确的测试和评估。该机构提供的伪装涂料检测服务覆盖了干燥时间、弯曲性、耐冲击性、
不挥发物含量、细度、附着力（拉开法）等多个方面，确保涂料的质量达到国家标准和客户要求。

6.1.18  耐霉菌性

按GB/T 1741－2007规定的方法测定，应满足如下要求：

a)Ⅰ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，360h，不大于2级；

b)Ⅱ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，720h，不大于1级。

6.1.19  耐盐雾性

按GB/T 1771－2007规定的方法测定，应满足如下要求：

a)Ⅰ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，360h，不大于2级；



b)Ⅱ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，1000h，不大于1级。

6.1.20  耐湿热性

按GB/T 1740－2007规定的方法测定，应满足如下要求：

a)Ⅰ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，360h，不大于2级；

b)Ⅱ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，1000h，不大于1级。

6.1.21  耐老化性

按GB/T 1865－2009规定的方法测定，应满足如下要求：

a)Ⅰ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，800h，不大于2级；

b)Ⅱ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，1500h，不大于1级。

6.1.22  耐温变性

按JG/T 25－1999规定的方法测定，应满足如下要求：

a)Ⅰ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，480h，不大于2级；

b)Ⅱ型：按GB/T 1766－2008中5.2评级，720h，不大于1级。

在伪装涂料检测过程中，化学工业合成材料老化质量监督检验中心遵循严格的检测流程和标准。首先，
根据客户需求，制定测试方案和检测周期。一般情况下，检测周期为5-7个工作日，如果客户有加急需求
，也可以提供加急服务。其次，根据测试方案，对涂料样品进行取样和准备。然后，通过使用专业的检
测仪器和设备，对涂料样品进行细致的检测和分析。*后，根据测试结果，对涂料的质量和合规性进行评
估，并生成详细的测试报告。

除了提供涂料常规性能检测服务，化学工业合成材料老化质量监督检验中心还拥有全国认可的CMA和C
NAS资质实验室。这意味着他们的检测结果在全国范围内具有公信力和可靠性，为客户提供真实、准确
的数据和信息。

作为工业合成材料老化产品质量控制和技术评价实验室，我们了解伪装涂料的特殊性和重要性。通过伪
装涂料的检测，可以评估其在各种环境条件下的性能表现，确保其具有良好的保护和隐匿效果。这对于
军事领域的应用来说至关重要，同时也适用于其他需要隐蔽和保护的场合。

以下是一些关于伪装涂料检测的相关专业知识和常见问题解答：

1. 问题：为什么需要进行伪装涂料检测？

答：伪装涂料的质量和性能直接影响其隐蔽和保护效果，通过检测可以确保涂料符合要求，提供可靠的
保护和隐匿作用。

2. 问题：伪装涂料的干燥时间是否重要?

答：干燥时间直接影响涂料的施工和使用效果，过长或过短的干燥时间都可能导致涂料不达标或无法正
常使用。



3. 问题：伪装涂料的附着力检测方法有哪些?

答：常用的附着力检测方法包括拉开法、划格法等，通过评估涂料与基材之间的粘结强度来判断附着力
是否符合要求。

请注意，化学工业合成材料老化质量监督检验中心作为涂料常规性能检测机构，无法提供电话和邮箱等
联系方式。如需了解更多详细信息或预约伪装涂料检测服务，请直接访问我们的****或拨打我们提供的
客服电话。

总之，在选择伪装涂料第三方检测机构时，化学工业合成材料老化质量监督检验中心是您的可靠合作伙
伴。凭借先进设备、专业团队和全国认可资质实验室，我们将为您提供准确、可靠的检测服务，确保您
的伪装涂料质量符合要求。
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