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产品名称 焊接衬片批发 潍坊吉联焊接衬垫厂 焊接衬片

公司名称 潍坊吉联焊接衬垫厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市坊子区黄旗堡街道

联系电话 13780890137 13780890137

产品详情

1.怎么使用陶瓷焊接衬垫？

把衬垫放在钢板和工件所规定的形状和尺寸的坡口背面，从正面焊，既能双面一次成形，背面焊缝成型
饱满，焊迹整齐。

2.陶瓷焊接衬垫应用在哪些领域？

陶瓷焊接衬垫广泛应用于船舶建造、钢结构、桥梁、建筑、管道工程、压力容器、化工机械、冶金机械
制造中。

3.使用时需要注意什么？

一般衬垫中间都会有一条红色的对准线（不包括圆柱那种），贴的时候对应板缝中间。还有一点很正要
，陶瓷焊接衬片，贴衬垫的时候一定要把铁板表面的灰尘清理干净，要不会贴不紧，焊接的时候容易脱
落。

 

如果有一个磨损的曲轴，用焊接进行修复加固的方法是什么？

修复磨损的曲轴时可以采用熔化极气体保护焊、药芯焊丝气体保护焊或钨极弧焊方法。但是要得到满意
的堆焊焊道形状，必须注意以下4方面的要求。 

使堆焊焊道方向与曲轴轴线平行。 

先在曲轴下部堆焊一条焊道，然后旋转曲轴180°堆焊下一条焊道，焊接衬片批发，这样可以平衡焊接应



力，并可显著消除焊接热变形。应注意的是，在条焊道上进行顺序堆焊将会引起曲轴翘曲。该堆焊工艺
适合于对滚轮曲轴进行修复和焊补。

 

容器及框架结构的焊接

如果采用焊接工艺方法密封一个浮筒或密封一个中空结构的末端，在进行焊缝的后密封时，为了防止热
空气进入容器而导致容器爆裂，将如何处理？ 

首先在浮筒上钻一个直径1.5mm的减压孔，以利于焊缝附近的热空气与外部空气流通，然后进行封闭焊
接，焊接衬片，后焊密封减压孔。密封焊接浮筒或密闭容器的示意如图2所示。当焊接储气容器结构时，
焊接衬片生产厂家，也可以采用减压孔。应注意的是，在密闭容器中进行焊接是十分危险的，焊前应确
保容器或管子内部清洁，并避免有物品或气体存在。

焊接衬片批发-潍坊吉联焊接衬垫厂-焊接衬片由潍坊吉联焊接衬垫厂提供。潍坊吉联焊接衬垫厂为客户
提供“焊接衬垫，陶瓷焊接衬垫，陶质焊接衬垫”等业务，公司拥有“吉联焊接”等品牌，专注于船舶
及配件等行业。，在山东省潍坊市坊子区黄旗堡街道的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：游经理。
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