
回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧
贮罐的公司

产品名称 回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的
企业，回收二手液氧贮罐的公司

公司名称 菏泽花王压力容器股份有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:菏泽花王
产地:山东菏泽
规格:按需

公司地址 山东省菏泽市高新区兰州路766号

联系电话 17515406899 17515406899

产品详情

回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧贮罐的公司除本条的要求外，在本
规范中对输送不同流体的管道材料所作的各种限制，不适用于管道组成件的复层材料或衬里材料。复层
或衬里材料和基层材料以及粘结剂应根据设计条件及流体性质选用。    4.4.4.4复层为奥氏体不锈钢
时，使用温度不宜超过400℃。 回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧贮
罐的公司非金属衬里材料的使用温度范围可按本规范附录C的规定。4.4.5选择连接接头和辅助材料诸如胶
泥、溶剂、钎焊材料、填料、衬垫及“O”形环、螺纹的润滑剂与密封剂等用以制作或用作密封接头时
，对上述材料与所输送流体应有相容性。

回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧贮罐的公司条文说明

4.4.1第4.4.1.1款是根据工程中本专业使用Q235钢材的经验规定的。第4.4.1.2款、第4.4.1.3款
符合现行国家标准《钢制压力容器》GB
150的规定。4.4.2球墨铸铁使用温度*高为350℃与管件标准一致。ASME
B31.3为343℃。回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧贮罐的公司在ASME 
B31.1中规定设计温度不高于230℃，设计压力不大于2.4MPa。可锻铸铁*高使用温度本规范规定为300℃，
符合阀门的设计条件。ASME
B31.3定为343℃。对于C类流体管道用可锻铸铁时，使用压力与温度的规定参照阀门的设计条件及ASME 
B31.1的规定。国家现行灰铸铁管件标准所订的*高温度为300℃。按中国的灰铸铁阀门，一般规定用于公
称压力PN不超过1.6MPa，回收二手液氧储罐的厂家，回收二手液氧储槽的企业，回收二手液氧贮罐的公
司温度不高于200℃。
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