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产品名称 水环式真空泵厂家的电话 荣瑞泵业
水环式真空泵厂家

公司名称 淄博荣瑞泵业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 博山开发区南域城工业园北首

联系电话 13325227071 13325227071

产品详情

淄博荣瑞泵业提供水环式真空泵厂家等相关真空泵

水环真空泵的日常维护：

(1)在水环真空泵正常工作中还要定期压紧填料，如果填料因磨损而不能保证所需要的密封性能时，应更
换新填料。如果采用机械密封，发现泄漏现象，应检查机械密封的动静环是否已损坏或是辅助密封老化
，如出现上述情况，均需要更换新零件。

(2)在出现特殊声音时，可拆下两端盖上的压板，水环式真空泵厂家批发，查看叶轮两端面是否与分配器
研伤，水环式真空泵厂家，还可检查排气阀板是否正常。

(3)在正常的工作中要注意检查轴承的工作和润滑情况，其温度(轴承和外圆处)比环境温度一般高出15℃
～20℃为宜，不允许超过30℃～35℃，即水环真空泵轴承架外圆处实际温度不应超过55℃～60℃；正常
工作的轴承每年应加油3～4次，每年至少清洗轴承一次，并将润滑油全部更换。

淄博荣瑞泵业提供水环式真空泵厂家等相关真空泵

水环真空泵开泵准备：

确认泵入口处的真空表、出口汽水分离器上的压力表已安装好，投用真空表、压力表，投用汽水分离器
上的气动自动补水和排水阀、液位计，关闭汽水分离器罐底放空阀；联系电工和钳工，确认电机转向与
机泵转向一致，确认所用工具（扳手、抹布、油壶）齐全，确认机泵静电接地完好，确认机泵地脚螺栓
无松动，投用冷却器的循环冷却水，确认回水畅通。



缓慢打开泵出口阀打开1/3阀位，盘车，检查法兰有无泄漏。

通过名称我们就能知道水环式真空泵的运转一定需要真空条件，所以如果此设备的真空度下降，就会影
响其运转，因此在遇到这种情况时，水环式真空泵厂家的电话，需要及时找出原因，然后有针对性地去
解决。

循环水温度过高。水环式真空泵的使用循环水冷却工作水，常因循环水温度过高导致设备抽吸能力下降
，效率降低，水环式真空泵厂家电话，从而影响生产。真空系统不严密。确认方法可用蜡烛或的检漏仪
器检测各负压管道、阀门以及凝汽器本体，发现泄漏点及时消除，例如修补漏洞等。

水环式真空泵厂家的电话-荣瑞泵业-水环式真空泵厂家由淄博荣瑞泵业有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。淄博荣瑞泵业有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为真空泵具有
竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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