
菏泽lng储罐漏磁检测公司

产品名称 菏泽lng储罐漏磁检测公司

公司名称 东莞市中泽检测技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数 储罐检测:无损检测
超声侧厚:声发射检测
焊缝检测:漏磁检测

公司地址 广东省东莞市松山湖园区工业西路14号2栋711室

联系电话  18682005914

产品详情

菏泽lng储罐漏磁检测公司 钢结构工程无损检测已广泛的运用于当今各个行业，从简捷轻便的公交站台到
造型优埃菲尔铁塔，从钢管桩基础到大跨度桥梁，从大型体育场馆到高耸入云的高层建筑。钢结构座位
一种承重体系，由于其自重轻、强度高、塑性及韧性好、抗震性优越、工业装配化程度高、综合经济效
益显著、造型美观以及符合绿色建筑等众多优点，深受建筑师和结构工程师的青睐，被广泛的应用于各
类建筑中，尤其在大跨度桥梁和超高层建筑领域显示出优势。 焊缝，作为连接钢结构构件的一种为广泛
的基本方式，实现钢结构大跨度，造型美观的优越性能的核心主宰，已经成为保证钢结构工程质量的一
个重要环节。其质量良好与否直接关系整个钢结构工程的安全。 相关标准 GB50205-2001
《钢结构工程施工质量验收规范》) JGJ81-2002 《建筑钢结构焊接技术规范》 GB11345
《钢焊缝手工超声波探伤方法及质量分级法》 ，lng储罐检测公司。 储罐检验的目的旨在通过定期的检
验，及时发现储罐已经劣化的部件或部位,降低事故发生的风险，通过建议业主及时采取维修措施，以*
小的代价，确保储罐安全地运行，并延长储罐使用寿命。 储罐检验分为外部检验和内部检验，外部检验
是指罐内贮存有介质的情况下，对罐的各个部位/部件进行检验；内部检验为罐内的介质清空之后，对罐
的各个部位/部件进行检验，内部检验过程中，检验人员需要进入罐内。外部检验和内部检验所用的检验
工具/方法和检验部位/部件有很大的不同，但是有部分内容是相同的。 储罐检测依据：
《常压立式钢制圆筒形钢制焊接储罐维护检修规程》 SHS01012
《立式圆筒形钢制焊接油罐操作维护修理规程》 SY/T 5921-2011
《立式圆桶形钢制焊接油罐施工及验收规范》 GB/T50128-2014 《油罐检验、修理、改建和翻建》
SY/T6620-2005 《承压设备无损检测》 JB/T47013-2015 《无损检测 常压金属储罐漏磁检测方法》
JB/T10765-2007 常压储罐的检测范围包括： 1.常压储罐声发射检测 2.常压储罐漏磁检测
3.储罐罐底腐蚀泄漏检测 4.罐底在线腐蚀检测 5.储罐底板腐蚀定量检测 6.腐蚀分析处理
7.储罐底板焊缝检测 ，lng储罐漏磁检测。 焊缝应根据结构的重要性、荷载特性、焊缝形式、工作环境以
及应力状态等情况，按下述原则分别选用不同的质量等级： 1.
在需要进行疲劳计算的构件中，凡对接焊缝均应焊透，其质量等级为： 1) 作用力垂直于焊缝长度方向的
横向对接焊缝或T形对接与角接组合焊缝，受拉时应为一级，受压时应为二级；
2）作用力平行于焊缝长度方向的纵向对接焊缝应为二级。 2 .不需要计算疲劳的构件中，凡要求与母材等
强的对接焊缝应予焊透，其质量等级当受拉时应不低于二级，受压时宜为二级。 3 .重级工作制和起重量
Q≥50t吊车梁的腹板与L冀缘之间以及吊车析架上弦杆与节点板之间的T形接头焊缝均要求焊透．焊缝形



式一般为对接与角接的组合焊缝，其质量等级不应低于二级。 4 .不要求焊透的’I'形接头采用的角焊缝
或部分焊透的对接与角接组合焊缝，以及搭接连接采用的角焊缝，其质量等级为： 1)对直接承受动力荷
载且需要验算疲劳的结构和吊车起重量等于或大于50t的中级工作制吊车梁，焊缝的外观质量标准应符合
二级 ； 2) 对其他结构，焊缝的外观质量标准可为二级。
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