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联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

（当天修好）西门子CU320控制器显示报F30003欠电压解决

.该通道电机的电缆接头有无烧黑或者接触不良现象，

.电机是否缺相，

.驱动器的直流母线的连接，

.该轴的控制单元，可以更换做实验，

.该轴的功率单元，可以更换做实验，

上海恒税电气维修公司10年专注于西门子自动化设备维修销售，拥有西门子全套测试平台，另外仓库配
件充足，维修带载运行可以快速可靠的检测设备故障点位，维修，上机测试正常后提供给客户，
使设备能达到现场正常使用。为用户节约时间成本、提高生产效率！

由于现代数控系统都具备较强的自诊断功能，当检测系统出现故降时，按照故降的级别进行处数控系统
维修理，同时在显示器上显示报警号和相应的报普信息。这类常见的报苦显示:通信口报协、存储器报警
、程序出错报警、伺服系统报警、超行程报警、主轴报警、过载报苦等。通常会有几百种报警。

软件报警还分为NC报警和PLC报警，NC报苦为数控部分的故障报警，可根据显示的报势号，参照数控
系统维修说明书关于相应的NC报警原因的说明，诊断检侧这个故障的原因.PLC报警是由PLC报警文本提
供的，大多数属于机床侧的故障.出现PLC报苦时.可通过报警信息、机床工作原理、梯形图和机床厂家的
维修手册，对故障进行维修。通常PLC报警发生的可能性要高于NC报警。

浅谈数控软件形成故障的原因大致有几种情况：



(1)调试时误操作形成。在调试机床数据时，可能删除了不该删除的数据或写入了不正确的数据，使得存
储在RAM中的控制软件发生了变化或部分丢失。

(2)操作不规范的连锁作用造成报警、停机等使后继操作失败，机器数据处理中引起中断的结果。

(3)REM得不到维持存储内容的电压，而使REM中的软件发生变化或丢失。

故障诊断用户可通过多种方式对系统的故障进行诊断，其类型主要有以下几种：1)系统诊断。指西门子
系统在启动中对硬件配置及接插口进行诊断，在系统启动完毕后可对系统的配置情况及插件板的好坏进
行诊断。2)NC报警。主要对加工程序、轴的运行情况及PLC系统发出不同类型的报警信息，供用户分析
用。3)PLC诊断。主要对用户所编制的外部设备的报警进行提示，也可显示不同的操作信息。

4)传动的诊断。对于含数字轴的系统，传动的有关报警均可在CRT画面上直接显示，如过热、过电流、
短路、编码器故障等。
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