
安全阀安装工程师 安全阀维修工程师 安全阀校验工程师
申请流程及资料

产品名称 安全阀安装工程师 安全阀维修工程师
安全阀校验工程师 申请流程及资料

公司名称 广东昊霖企业管理有限公司

价格 .00/个

规格参数 服务对象:全国中小微企业
办理条件:依法营业
办理资料:企业简介

公司地址 广东省深圳市宝安区松岗街道芙蓉路9号

联系电话  19867388811

产品详情

出厂试验；出厂前对产品所进行的壳体强度、密封性、开启压力的试验。2、安全阀基本结构（1）阀体
。（2）阀座。（3）阀瓣。（4）调节圈。（5）弹簧。（6）阀杆。（7）阀盖。（8）阀帽。3、安全阀
的分类（1）按使用介质分：a:蒸汽用安全阀 。b:空气及其它气体用安全阀 。c:液体用安全阀。（2）按公
称压力分a:低压安全阀：公称压力PN≤1.6Mpab:中压安全阀：公称压力PN1.6～6.4Mpa。c:高压安全阀：
公称压力PN6.4～80.0Mpad:超高压安全阀：公称压力PN﹥100Mpa。（3）按适用温度分：a:超低温安全阀
：t≤-100℃。b:低温安全阀：-100℃～-40 ℃。c:常温安全阀：-40 ℃～120 ℃。d:中温安全阀：120 ℃～450
℃。e:高温安全阀：t＞ 450 ℃。（4）按连接方式分：a:法兰连接安全阀。b:螺纹连接安全阀。c:焊接连接
安全阀。（5）按开启高度分：a:微启式安全阀：开启高度在do /40～ do /20
。b:全启式安全阀：开启高度不小于do
/4。c:中启式安全阀：开启高度介于微启式和全启式之间。（6）按结构形式分：a:杠杆重锤式安全阀 。b:
弹簧式安全阀。c:脉冲式安全阀（又称先导式安全阀）。d:微启式安全阀。e:全启式安全阀。f:全封闭式安
全阀。g:半封闭式安全阀。h:敞开式安全阀。4、安全阀的基本要求安全阀必须具备运行安全性和经济性
两大要求，在动作过程中必须做到：灵敏的开启、足量的排放、及时的回座、可靠的密封。5、对安全阀
的基本技术要求（1）整定压力大于3.0Mpa的蒸汽用安全阀或介质温度大于235℃的空气或其它气体用安
全阀，应能防止排出的介质直接冲蚀弹簧。（2）蒸汽用安全阀必须带有扳手，当介质压力达到整定压力
75%以上时，能利用扳手将阀瓣**，该扳手对阀的动作不应造成阻碍。（3）对有毒或易燃性介质用安全
阀必须采用封闭式安全阀，且要防止阀盖和保护罩垫片处的泄漏。（4）为防止调整弹簧压缩量的机构松
动，以及随意改变已调好的压力，必须设有防松装置并加铅封。（5）阀座应固定在阀体上，不得松动，
全启式安全阀应设有限制开启高度的机构。

广东昊霖企业管理有限公司主营认证项目范围有：



1、水域河道清洁治理服务资质评价证书 评级准则

2、城市生活垃圾经营性清扫收集运输服务资质评价证书评级准则

3、城市生活垃圾经营性清扫收集运输服务资质评价证书认监委备案

4、垃圾固废资源化处理服务资质评价证书 认监委备案查询

5、垃圾固废资源化处理服务资质评价证书

6、公共环境灭菌消毒作业服务资质评价证书

7、公共环境灭菌消毒作业服务资质评价证书 认监委备案查询

8、公共环境灭菌消毒作业服务资质评价证书 评级准则

9、培训管理体系认证证书 管理理念

10、培训管理体系认证证书 主要内容

11、培训管理体系认证建立过程 证书系统特性

12、合规管理体系认证证书 管理制度与流程

13、合规管理体系认证证书 办理程序

14、合规管理体系认证证书 企业合规文化

15、客户投诉管理体系认证证书办理程序

16、客户投诉管理体系认证 全国可办理

17、供应商综合实力评价体系认证证书评级准则

18、供应商综合实力评价体系认证程序 证书主要作用

19、供应商评价管理体系认证证书审核标准

（6）安全阀即使有部分损坏，任应能达到额定排量，当弹簧破损时，阀瓣等零件不会飞出阀体外。（7
）对有附加背压力的安全阀，应根据其压力的大小和变动情况，设置背压平衡机构。（8）对先导式安全
阀应分别对导阀和主阀作密封性和开启动作试验，都应达到标准规定的性能要求。6、安全阀的动作原理
向下作用于阀瓣的弹簧预紧力Fd，一部分用来抵抗介质作用力Po.S，另一部分产生阀门密封件之间的相
互压紧力f,随着介质压力的**，密封件间的相互压紧力随之减少，当介质压力达到开启压力Ps时，相互压
紧力为零，安全阀开启，此时满足：Fd=Ps.S。 7、安全阀相关标准由于安全阀的重要性，都对安全阀的
设计制造制定了许多相关标准和法规。我国早期的安全阀标准大都参照前苏联的安全阀标准。目前采用
的安全阀标准有：GB/T12241（安全阀一般要求）GB/T12242（安全阀性能试验方法）GB/T12243（弹簧
直接载荷式安全阀）ZB-J98-013（电站安全阀技术条件）API520/API526/API527（美标）8、安全阀校验与
维修要全面的检验安全阀的各项技术性能指标必须是进行全性能试验，试验基本的要求是具有实际运行
状态，甚至超过实际运行状态。这种试验装置除了高温高压容器等设备外，还要具备各种参数的快速测
定仪器，并保证具备大**的高温高压蒸汽源，耗资巨大。校验是安全阀试验的一部分，是制造厂出厂试



验的主要项目。出厂前一般都用常温的安全阀校验台进行空气介质的开启压力整定和密封性试验。安全
阀常温校验台只能做开启压力整定和密封性试验。9、安全阀在什么情况下需要校验1）长期存放或次使
用之前。2）定期校验。3）严重损坏和锈蚀的阀。4）阀门铭牌丢失的阀。5）铅封损坏的阀门。
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