
佛山5轴数控车床 5轴数控车床代理 斗山机床

产品名称 佛山5轴数控车床 5轴数控车床代理 斗山机床

公司名称 悍马机械（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市松山湖园区工业南路6号2栋

联系电话 13809881952 13809881952

产品详情

数控车床内孔加工误差原因分析：

影响数控车床内孔和外圆加工的因素很多。例如，刀具杆的长度较长，直径较小，刚性较差，冷却和排
屑困难，刀尖与机床轴线的高度不好控制，以及很快。同时，孔的加工精度高。

数控车床车削前，刀具的安装一般是将刀具的刀尖与机床的主轴轴线保持在同一高度。对于斜床身数控
车床，5轴数控车床厂，制造时对刀塔与机床安装主轴轴线的相对高度有严格要求，只要标准刀具不用调
整刀尖高度即可

卧式镗铣床的维护保养工作主要是注意清洁、润滑和正确的操作。 

平时维护保养工作分成下列三个阶段进行： 1、工作开始前。查验机床各部件机构是不是完整，各手柄
部位是不是正常；清洁机床各部位，佛山5轴数控车床，查看各润滑装置，5轴数控车床厂哪里近，对机
床导轨面直接浇油润滑；开机低速空运转一定的时间。 2、工作环节中。主要是正确操作，不允许机床
过载工作，不可以用精密机床进行粗加工等。工作环节中发觉机床有任何的异常情况，5轴数控车床代理
，应该马上停机查验。

数控车床加工刀具与普通刀具相比主要区别在以下几个方面：

刀具结构优化

先进的刀具结构可大大提高切削效率，如高速数控铣刀在结构上有更多的取波形和大螺旋角结构，冷却
采用硬质合金可转位刀具，刀片安装可拆卸可调结构，模块，比如内冷结构，是普通机床无法应用的。



数控五金加工设备

材料的广泛应用

为延具使用寿命，提高刀具强度，很多数控车床加工刀具材料采用高强度合金片，并进行热处理（如渗
氮表面处理），可使其适用于大切削用量少，还能显着提高刀具的使用寿命（常用刀具采用中碳钢回火
后的刀具）。在切削刃材料方面，数控车床加工刀具更多地采用了各种新牌号的硬质合金（细颗粒或超
细颗粒）和超硬刀具材料。

佛山5轴数控车床-5轴数控车床代理-斗山机床(推荐商家)由悍马机械（东莞）有限公司提供。悍马机械
（东莞）有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

