
全自动数控车床 中山全自动数控车床 韩国斗山机床

产品名称 全自动数控车床 中山全自动数控车床
韩国斗山机床

公司名称 悍马机械（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市松山湖园区工业南路6号2栋

联系电话 13809881952 13809881952

产品详情

顺铣的特点：

卧式镗铣床顺铣时，每个刀的切削厚度是有小到大逐渐变化的。当刀齿刚与工件接触时，切削厚度为零
，只有当刀齿在前一刀齿留下的切削表面上滑过一段距离，切削厚度到规定数值后，刀齿才开始切削。
逆铣使得切削厚度是由大到小逐渐变化的，全自动数控车床工厂，刀齿在切削表面上的滑动距离也很小
。而且顺铣时，刀齿在工件上走过的路程也比逆铣短。因此，在相同的切削条件下，采用逆铣时，刀具
易磨损。 顺铣时，刀齿每次是由工件表面开始切削，所以不宜用来加工有硬皮的工件。顺铣时的平均切
削厚度大，切削变形较小，与逆铣相比较功率消耗要少些。

数控镗铣床

1. 数控系统的维护 1）严格遵守操作规程 2）应尽量少开数控柜和强电柜的门 在机加工车间的空气中一
般都会有油雾、灰尘甚至金属粉末，一旦它们落在数控系统内的电路板或电子器件上，容易引起元器件
间绝缘电阻下降，甚至导致元器件及电路板损坏。有的用户在夏天为了使数控系统能超负荷长期工作，
采取打开数控柜的门来散热，这是一种极不可取的方法，其终将导致数控系统的加速损坏。
3）定时清扫数控柜的散热通风系统 应该检查数控柜上的各个冷却风扇工作是否正常。每半年或每季度
检查一次风道过滤器是否有堵塞现象，全自动数控车床价格，若过滤网上灰尘积聚过多，不及时清理，
会引起数控柜内温度过高。 4）直流电动机电刷的定期检查和更换
直流电动机电刷的过渡磨损，会影响电动机的性能，甚至造成电动机损坏。

连接电源后检查CNC车床

1.液压控制系统。观察油标的油位高度以及注油技术是否正常。液压操作系统油标准通常位于主轴箱上



。

2.换刀系统。转动刀架以检查刀架的正确位置。

3.CRT显示屏和操作面板。注意警报显示和指示灯显示。

4.强电柜和数控柜。检查冷却风扇控制人员是否正常，中山全自动数控车床，是否需要关闭机柜门，冷
却风扇一般位于机床侧面或后面。

5.主轴箱。观察主轴运转情况的发展，注意自身的声音，温度。数控技术系统维护

数控车床数控系统的日常维护要求，在使用数控系统时，维护说明有明确规定。全自动数控车床

全自动数控车床报价-中山全自动数控车床-韩国斗山机床由悍马机械（东莞）有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。悍马机械（东莞）有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
加工中心具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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