
阜阳废水处理一体 工业污水净化设备

产品名称 阜阳废水处理一体 工业污水净化设备

公司名称 上海新德瑞环保科技有限公司

价格 21430.00/套

规格参数 品牌:新得瑞
型号:按需定制
产地:江苏常州

公司地址 上海市奉贤区南桥镇西闸公路566号同地址企业9
9+

联系电话 15061128111 15061128111

产品详情

解决废水中重金属的方法有很多，有絮凝法、化学沉淀法、吸附法、离子交换、生物法、膜法、微电解
食盐水等。

电絮凝法为近些年颇有潜力的一种废水处理工艺，此加工工艺使用方便，工作效率高，不含有混凝剂，
是一种环境友好的污水处理工艺，已经被用以解决生活污水处理、电镀废水处理、重金属废水、造纸废
水、含油污水。本试验选用电絮凝方法对冶金行业污水予以处理，改善了原始ｐＨ、极板间距、电流强
度、反应速度等数据标准，取得了显著应用效果。

１、试验一部分

１.１ 试验自来水与仪器设备

试验自来水来源于于某冶炼厂污水，废水水质如表１。

测试仪器：国外ＴｈｅｒｍｏＦｉｓｈｅｒ６３００ＩＣＰ检测仪，hachＨＱ４０ｄ检测仪。

１.２ 实验方案

电絮凝实验方法为自做机器设备，电絮凝反应槽宽度为４００ｍｍＸ２００ｍｍＸ２００ｍｍ，电极板
选用招极片，宽度为１５０ｍｍｘ１００ｍｍｘ３ｍｍ，１０块平板电脑电极排列在反应槽内，间隔为
２０ｍｍ。废水根据磁力驱动泵开展循环系统，废水进去后逐渐循环系统，开机后调整至需要电**算时
间，隔一段时间后抽样１00ｍＬ，静放１０ｍｉｎ后取发酵液检测Ｎｉ和Ｃｏ成分。

２、结果和探讨



２.１ 原始ｐＨ值对电絮凝功效的危害

在极板间距２０ｍｍ、电流强度１５ｍＡ／ｃｍ２、槽工作电压２.８Ｖ、反应速度４ｍｉｎ环境下，用
０.１ｍｏｌ／Ｌ硫酸和０.１ｍｏｌ／Ｌ氢氧化钠溶液调整污水的处理ｐＨ值，调查污水原始ｐＨ值对金
属离子污泥负荷产生的影响，结论如下图１，处理之后水体如表２。

由图１得知，当原始ｐＨ＝５时，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷都不高，分别是７２％、６２.５％。伴随着ｐ
Ｈ系数的上升，污泥负荷也会跟着上升，当原始ｐＨ＞７时，伴随着ｐＨ系数的上升，污泥负荷保持稳
定，Ｎｉ的污泥负荷做到９９％，Ｃｏ的污泥负荷做到９８％之上。酸碱性标准下会适合形成Ａl（０Ｈ
）３及其铝多核甲基化学物质，无法有效吸咐和二沉池金属离子，伴随着ｐＨ系数的上升，产生的Ａ１
（０Ｈ）３及其铝多核甲基化学物质比较多，二沉池效果越好。因此电絮凝处理重金属废水还好偏碱环
境下。由表２得知，当ＰＨ＝７.０时，Ｎｉ的污泥负荷做到９９.５７％，可是处理之后Ｎｉ含量为２.
９ｍｇ／Ｌ，不符合国家标准ＧＢ２５４６７—２０１０《铜、钴、镍工业污染源排放标准》中Ｎｉ矣
０.５ｍｇ／Ｌ、Ｃｏ＜１.０ｍｇ／Ｌ排放规定。当原始ｐＨ＝８时，处理之后Ｎｉ含量为０.３ｍｇ／
Ｌ，Ｃｏ含量为０.２ｍｇ／Ｌ，充分满足国家标准排出规定，因此电絮凝佳原始ｐＨ数值８.０。

２.２ 极板间距对电絮凝功效的危害

在原始ｐＨ＝８.０、电流强度１５ｍＡ／ｃｍ２、反应速度４ｍｉｎ环境下，调查电絮凝极板间距对金
属离子污泥负荷产生的影响，结论如下图２所显示。

由图２得知，极板间距在１０-４０ｍｍ范围之内，伴随着极板间距增大，Ｎｉ和Ｃｏ去除首先扩大后减
少。极板间距２０ｍｍ时，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷高，分别达到９９.９１％、９８.６４％。主要是因为
同样电流强度环境下，极板间距越低，电级侵蚀作用和电级工作中表层运用越充足，效果也是就越好。
但极板间距小，极片之间的静电场遍布不均性**，易导致短路故障反映，与此同时在同一电流强度下，
间隔越多，槽工作电压将上升，电力消耗也增大，因此佳极板间距为２０ｍｍ。

２.３ 电流强度对电絮凝功效的危害

在原始ｐＨ＝８.０、极板间距２０ｍｍ、反应速度４ｍｉｎ环境下，调查电流强度对金属离子污泥负荷
产生的影响，结论如下图３所显示。

由图３得知，伴随着电流强度增大，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷扩大。电流强度为５ｍａＡ／ｃｍ２时，Ｎ
ｉ和Ｃｏ污泥负荷均低于６５％，１５ｍＡ／ｃｍ２时，Ｎｉ和Ｃｏ污泥负荷高，自此再扩大电流强度
，污泥负荷升高高不显著，基本上保持稳定。这是因为电**密度越大，阳极板间所产生的Ａｌ３＋越大
，阴极板增加更多的H2泡，二沉池、气浮机效果越好，处理能力越大。但是当电流强度达到一定抗压强
度时，电解法所产生的Ａｌ３＋越大，形成Ａｌ（ＯＨ）３Ｗ＆招多核甲基化学物质也比较多，二沉池
效果越好，污泥负荷越大。但是当电**浓度值再上升时容易产生胶体溶液抵触，反倒也会降低二沉池水
平，因此电絮凝佳电流强度１５ｍＡ／ｃｍ２。

２.４ 反应速度对电絮凝功效的危害

在原始ｐＨ＝８.０、极板间距２０ｍｍ、电流强度１５ｍＡ／ｃｍ２、槽工作电压２.８V环境下，调查
反应速度对金属离子污泥负荷产生的影响，结论如下图４所显示。

由图４得知，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷伴随着电絮凝时间的推移而变化，１-２ｍｉｎ内Ｎｉ和Ｃｏ的污泥



负荷明显**，反应速度在４-１０ｍｉｎ内Ｎｉ的污泥负荷**保持稳定，４ｍｉｎ时Ｎｉ的污泥负荷已经
达到９９.９１％。４-１０ｍｉｎ内Ｃｏ的污泥负荷迟缓**，８ｍｉｎ时做到９９.９５％，以后保持稳
定。但４ｍｉｎ时Ｃｏ的含量为０.２ｍｇ／Ｌ，合乎Ｃｏ≤１.０ｍｇ／Ｌ排放规定。因为反映时间越长
电力消耗越大，因此在符合排放标准情况下，４ｍｉｎ为比较好的反应速度。

电絮凝反应造成淤泥偏少，沉淀显深蓝色，对电絮凝处理４ｍｉｎ后沉淀干躁解决，阐述了这其中的Ｎ
ｉ、Ｃｏ、Ａ１成分，结论如表３。

表３分析数据中，沉淀中Ｎｉ含量做到６１.２０％，这跟沉淀深蓝色外型相符合。因为沉淀中Ｎｉ含量
高，中后期能通过其他方式对这其中的Ｎｉ进行处理或重复利用。

３、结果

根据实验分析了电絮凝方法对重金属废水处理效果，各自研究了原始ｐＨ、电流强度、极板间距、反应
速度等多种因素，研究发现：

（１）伴随着ＰＨ系数的上升，污泥负荷也会跟着上升，当原始ＰＨ≥７时，Ｎｉ的污泥负荷做到９９
％，Ｃｏ的污泥负荷做到９８％之上。极板间距１０-４０mm范围之内，伴随着极板间距增大，Ｎｉ和
Ｃｏ去除首先扩大后减少。极板间距２０ｍｍ时，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷高，分别达到９９.９１％、９
８.６４％。

（２）伴随着电流强度增大，Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷一直**，当电流强度为１５ｍＡ／ｃｍ２时，Ｎｉ
和Ｃｏ污泥负荷高。Ｎｉ和Ｃｏ的污泥负荷伴随着电絮凝时间的推移而变化，４ｍｉｎ时Ｎｉ的污泥负
荷已经达到９９.９１％，８ｍｉｎ时Ｃｏ的污泥负荷做到９９.９５％。

（３）重金属废水处理佳标准为：原始ｐＨ＝８.０、极板间距２０ｍｍ、电流强度１５ｍＡ／ｃｍ２、
反应速度４ｍｉｎ，这时Ｎｉ污泥负荷为９９.９１％，污水处理后Ｎｉ的含量为０.３ｍｇ／Ｌ，Ｃｏ污
泥负荷９８.６４％，Ｃｏ的含量为０.２ｍｇ／Ｌ，合乎国家标准ＧＢ２５４６７—２０１０《铜、钴、
镍工业污染源排放标准》中Ｎｉ≤０.５ｍｇ／Ｌ、Ｃｏ≤１.０ｍｇ／Ｌ排放规定。
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