
沈阳，R-19塑钢带焊接机，组合式锂电池打包机，打包机维修服务

产品名称 沈阳，R-19塑钢带焊接机，组合式锂电池打包机
，打包机维修服务

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 880.00/台

规格参数 名称:维修打包机
品牌:不限
型号:不限

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

COD设备在待机的情况下无法从手动状态转换到测量状态?原因分析：检查1111标定周期有效使用日期修
改了没有，正常应该改为12年12月12日。如果还是不行就检查各项参数的设置对不对。如果还不行就从
新灌一下PLC和触摸屏的程序。COD设备在标定的时候没问题，但是在测水样刚刚加热的时候提示光电
异常?原因分析：首先检查测量的光电信号，看一下光电信号是多少，是否低于1。把消解池的外面的密
封盖打开发现消解池的玻璃管内液体比较浑浊、还带有白色的沉淀。2022年你在找焊接打包机吗就是针
对PP打包带，PET塑钢包装带不需要拉紧功能只需要焊接接头的气动吗凯比奇包装从2009年就以手提式
气动打包工具为主我们主要提供各种手提式气动打包机，型号多，款式多，价格公道合理品质稳定可靠
如有需要欢迎你前来咨询浅谈合作事项，这款KBQ-R19气动焊接打包机我们做的是双焊接点操作方式，
优势焊接接头处饱满结实抗拉力强，机壳我们采用了加厚加固设计，无论你在严寒地带使用，还是高频
率打包操作，对于我们这款气动焊接打包机来说都是轻松自如随便操作不会坏。  

KBQ-R19双焊接点气动打包机参数规格： 

名称：气动焊接打包机  

型号：KBQ-R19  

品牌：凯比奇PACK  

商标：TNZC28429934D01T181222  

厂家：凯比奇  

适合带宽：19mm  



适合耗材：PP/PET打包带  

链接焊头：2个焊接头（更牢固）  

外壳工艺：加固型机壳 防寒 抗摔  

气压要求：6-10kg  

机器尺寸：275mm*115mm*130mm  

KBQ-R19焊接打包机 为什么要做双头焊点： 

1、很多很多客户在选择气动焊接打包机，非常喜欢找一些便宜的，拆装机型为什么要这么说，因为市场
上很多气动焊接打包机都是将普票气动打包机拆掉拉紧部分冒充气动焊接打包机，这种机器它只有一个
焊接点，所以粘接的打包带不牢固安全性欠佳。  

2、大家都知道选择这款焊接打包机的用户一般都是打包棉花，纤维包，海绵，膨胀货物等等才需要这种
焊接打包机，所以你一定在乎这个接头处是不是结实可靠拉力强，那么凯比奇建议你选择KBQ-
R19气动焊接打包机我们这款机器采用了双焊接点粘接，效果好，抗拉力强，是膨胀货物配套好帮手。

KBQ-R19焊接包装机 为什么机壳需要加厚加固： 

1、这种手提式焊接包装机主要用户新疆棉花收割时焊接打包，还有就是纤维包捆扎使用，海绵回收使用
，服装压缩之后打包使用，基本就这几个用途，很多新用户没想到的问题是——焊接它的震动很强——
还有就是新疆地区使用气候寒冷等等因数所以我们KBQ-R19气动打包机才设计了机壳加厚加固。  

2、你知道我们机壳为什么加固，因为我们经常销往新疆地区使用这款气动焊接打包机，我们知道他当地
的气候环境，我们了解焊接频率，我们经常发现同行的气动焊接打包机到了新疆使用，由于高频率震动
焊接会把机壳震开裂 震破掉等等，主要原因是新疆地方冷，机壳是铸铝材质很容易遇到寒冷天气机壳发
脆导致很容易震裂的原因，所以这种气动焊接打包机机壳必须要加厚加固才能到这些地方去使用你知道
了吗，如果你是高频率焊接打包，是严寒地区使用欢迎你选择我们这款KBQ-R19气动焊接打包机。  

KBQ-R19焊接打包机 工作原理很多人想知道吧： 

1、气动焊接打包机很多再用这款机器的，还有想购买这款焊接打包机的，有一部分人还是不懂它的工作
原理总是在想这款打包机是怎么将打包带焊接在一起的是（以前有人问是不是用胶水，还有人问是不是
用电焊的）接下来就有凯比奇包装为你详细解答一下KBQ-
R19气动焊接打包机到底是什么原理将打包带焊接在一起希望我们的解答能够帮助到广大用户。  

2、我们这款气动焊接打包机内置风动马达，联动振动器+摩擦片，在实际操作时工人只需要按一下 熔
接键就可以启动马达，带动振动器，将打包带粘接在一起，因为震动和摩擦片会产生温度达到粘接打包
带的效果，这种方式我们专业就叫摩擦粘合式，这种方式环保无烟无味，粘接饱满拉力强。  
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