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产品名称 荆州西门子PLC模块授权代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:长质保

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

荆州西门子PLC模块授权代理商

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

⑵包络中的步

一个步是工件运动的一个固定距离，包括加速和减速时间 的距离。PTO
每一包络大允许29 个步。

每一步包括目标速度和结束位置或脉冲数目等几个指标。图4 所示为一步、两步、三步和
四步包络。注意一步包络只有一个常速段，两步包络有两个常速段，依次类推。步的数目
与包络中常速段的数目一致。

4   包络的步数示意

7.2.5    使用位控向导编程



STEP7 V4.0 软件的位控向导能自动处理PTO 脉冲的单段管线和多段管线、脉宽调

制、SM 位置配置和创建包络表。

本节将给出一个在YL-335A
上实现的简单工作任务例子，阐述使用位控向导编程的方法和步骤。表1 是YL-335A
上实现步进电机运行所需的运动包络。

表1                步进电机运行的运动包络

1、使用位控向导编程的步骤如下：

1）为S7--200 PLC选择选项组态 置PTO/PWM操作。

在STEP7 V4.0软件命令菜单中选择 工具→位置控制向导并选择配置S7-200PLC内

置PTO/PWM操作，如图5所示。

图5 位控向导启动界面

2）单击“下一步"选择“QO.0"，再单击“下一步"选择“线性脉冲输出 PTO）"

以 PROFINET IO（双端交换机）作为标准接口；

从 CPU 1515-2 PN 开始支持，以一个或多个额外的集成 PROFINET
接口作为智能设备，用于网络隔离或用于连接更多的 PROFINET 设备或高速通信设备

OPC UA 服务器（数据访问）和客户端作为运行时选件，可轻易将 SIMATIC S7-1500
连接至非西门子设备/系统

可针对总线系统和点到点连接，通过通信模块进行扩展

集成技术

无需附加模块可集成运动控制功能：

通过标准化的块 (PLCopen) 来连接模拟驱动器和 PROFIdrive 驱动器

运动控制功能支持速度控制轴、定位轴、相对同步操作（在没有位置同步规范的条件下实
现同步）以及外部编码器、凸轮和探头。

CPU 技术中还集成了诸如同步操作（利用位置同步规范进行同步）凸轮和和用于控制运
动系统等扩展的运动控制功能。



全面跟踪所有 CPU 标签，以进行实时诊断和间歇错误检测；

拥有有效调试和快速优化驱动器和控制装置

广泛的控制功能：

例如，可轻松组态的块可进行控制参数的自动优化以实现控制质量

通过提供的工艺模块获得附加功能：

例如，高速计数、位置检测或高达 1 MHz 信号的测量

集成安全功能

保证人身安全和机器安全 – 在集成式完整系统框架内

故障安全 SIMATIC S7-1500(T)F 控制器可在同一控制器上处理标准程序和安全程序。

故障安全用户程序和标准用户程序是在 TIA Portal 中使用相同编辑器创建的；因此，可以
像在标准用户程序中分析标准数据那样来分析故障安全数据。由于这种软件集成，故障安
全应用也可利用 SIMATIC 的系统有点和全面功能

在 SIMATIC PCS 7 操作员站中，可通过各种视图对过程操作进行严密监控，并在必要时进
行干预。系统架构灵活可扩展：从单用户系统到冗余客户端/服务器架构的多用户系统。
操作员界面采用新的 NAMUR 规范（过程工业自动化技术用户协会）和 PI 规范 (Profibus I
nternational)，与工厂的交互操作更为便捷、直观和易于操作。这些符合人体工程学的设
计符号、以任务为导向的面板、统一的状态信息表示以及优化的报警功能，都便于进行安
全过程控制。

SIMATIC PCS 7 中集成的报警管理功能，可在特定环境中处理各种关键报警消息，并指示
详细的处理方式。因而，可极大减轻操作人员的工作强度。

通过预防性和预测性维护策略，可以降低总拥有成本。通过 SIMATIC PCS 7 Maintenance St
ation，维护工程师可持续监视关键生产设备（如泵、阀、蒸馏塔或电机）的运行，并在需
要维护之前适时采取相应维护措施，而无需制定维护计划，也不会有工厂意外停工的风险
。

过程优化

SIMATIC PCS 7 支持各种过程优化方式，包括：

通过控制性能监视功能，监视闭环控制块的控制质量，并发出报警信号。如果发现性能下
降，控制器将及时进行优化或采取相应的维护措施。



此外，SIMATICPCS 7 中集成的 I&C 库还通过经济高效的先进过程控制功能实现高质量的
闭环控制：多变量控制、预测性控制或超驰控制。从而，显著提高中小型工厂的生产利润
、产品质量、安全性和环保性。

总所周知，当前过程数据和历史过程数据是实施所有优化的基础。通过 Process
Historian，可以安全直观地对数据进行实时存储和分析。并可快速调用在 Process Historian
数据库中管理的过程值、消息和批生产数据。并通过基于 Microsoft Reporting Services 的
Information Server 报表系统，对这些历史数据进行显示和相应处理。
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