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产品详情

宁波市北仑方腾紧固件有限公司主营开槽型自攻螺套厂家, 302型开槽自攻螺纹套生产厂家

 

螺套是一种新型内螺纹紧固件，它是由高强度、高精度、高表面质量的耐蚀菱形截面的钢丝绕制而成。
钢丝螺套主要有以下应用： 应用1 装配：
将其旋入金属或非金属材料上形成高强度、耐磨损、具有互换性的标准内螺纹。 在铝、铜、钛、镁合金
、等低强度工程材料上应用可明显提高强度和耐磨性；应用在钢件、不锈钢、铸铁上，可以防止由于各
种振动引起螺钉松动脱落。 应用2 维修： 在出现螺纹加工错误或对已损坏的内螺纹孔修复时，使用钢丝
螺套作为修复手段，可以不增加重量和体积，得到经济地维修，拯救重要部件，快速有效地修复到原始
状态，并仍使用原规格螺钉，达到或超过原来的设计技术要求。 应用3 转换：利用钢丝螺套进行国际标
准←→英制←→统一螺纹等系列螺纹孔相互转换，非常方便、快速、经济，适用于进口和出口产品
螺纹护套的优点 （１） 由于螺纹护套是由高强度及高表面质量的不锈钢丝制成，表面粗糙度0.4，从而减
少了螺钉与其的磨擦及磨损，可使螺钉上由于磨擦而产生的扭力减少90%，所以用最小的旋紧力矩即可
得到最大的予紧力矩和螺钉拉力，防止螺钉松脱。螺纹护套是高精度的内、外螺纹同心体，其自由状态
下外径比安装螺孔直径稍大，从而使丝套装好后，可以牢固地固定在螺纹孔内，不需采取其它固定措施
，其各项性能均优于攻丝形成的螺纹。 （２） 螺纹护套使螺钉与安装螺孔之间形成弹性联接，从而消除
了内、外螺纹之间的螺矩和牙型误差，使每圈螺纹上的负荷均匀分布，并能减振，从而加强了内螺纹，
增强了螺纹连接的承载能力和搞疲劳强度。光弹试验表明，不用丝套时，大部分应力集中在上面少数几
扣螺纹上，大约只有三分之一的丝扣承担了大部分载荷。采用了丝套后，由于丝套有一定的柔性，在加
载过程中能补偿螺栓导程和角度误差，大大减少靠近断面处螺纹第1-2扣应力，避免螺钉在此断裂及螺孔
螺牙剪切磨损掉，从而使载荷向下延伸，均匀地分布到螺纹全长，提高了螺纹强度。 （3） 在与普通内
螺纹同样的强度条件下，使用丝套后，可选用尺寸较小，强度较高的螺钉和基体材料，因为螺纹护套使
螺孔的强度大大提高，这样就可以节约材料，减少重量及体积。 （4） 在出现螺纹加工错误或修复损坏
的内螺孔时，一般的做法是加在螺孔入螺钉，而使用螺纹护套做为修复手段，不但能快速经济地修复到
原始状态，且不增加重量和体积，从而可拯救设备中的主要部件，另外，一些设备上英制的螺孔有时因
英制螺钉的短缺而不便维修，这时利用螺纹护套进行公英制转换，非常方便，快速。 （5） 由于螺纹护



套的材料为耐热、耐腐蚀的优质不锈钢，从而可以防止螺纹连接的锈死、卡死、擦伤等不良现象的发生
。 （6） 锁紧型螺纹护套能把螺钉（螺栓）锁紧在螺纹孔中，在受到振动和冲击时，可使螺钉不致松脱
，比其它一些常用的锁紧装置（如锁紧垫圈、弹簧垫圈）的锁紧性能优越，还可反复拆装使用。 （7）
螺纹护套能提高接合面的密封性。 （8）
木制品、塑料制品都可以装入螺纹护套，解决这些材料强度不足的弱点，从而节约大量的金属材料。
（9） 与衬套相比，使用螺纹护套后，简化了工艺，解决了衬套精密螺纹加工和装配的难题，结构更加
轻巧，而且内外螺纹之间无位移度、垂直度等位置偏差，提高螺孔位置精度。 （10）
高温部位使用螺纹护套套还可以减小零件热应力，防止螺纹连接卡死或擦伤。 （11） 在原有设计的规格
上，使用螺纹护套后，粗细牙可转换。例如：原粗牙M10X1.5可以改为细牙M10X1.25或M10X1，不需改
变其它任何结构，看不出修理痕迹。        为了更好服务于华南区域的用户。我们将以合理的价
格，优质的产品和最完善的服务为您的企业注入新的生产力！
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