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产品详情

我国是纺织品生产大国，已多年位居世界第一位，然而，其中的印染行业能耗大，污染重，已成为社会
的负担。我国“十二五”规划提出，纺织行业要做好节能降耗、减排增效及清洁生产的工作，大力发展
绿色低碳、生态环境友好及可持续发展的循环经济。

持续性发展（Sustainable Development）的核心原则是3个Re ：Reducd减少、Reuse回收、Recycling再
生，就是要将能耗减少，将能源回收、再生成新的资源。清洁生产就是利用清洁的能源、原材料，采用
清洁的生产和工艺技术，生产出清洁的产品。而清洁生产主要是通过技术改造来达到清洁生产的目的。

结合我们的“十二五”规划及可持续发展的清洁生产，我们公司参考国外国内的最新技术，开发出了“
染色机导热油加热器”。通过导热油对染色机的染液进行加热取代原有的蒸汽加热的方式，可大大地节
省能源，减少了二氧化硫的废气排放及水资源的浪费。

 

一、染色机导热油加热器的原理：

1．导热油锅炉的出油口和进油口，通过油泵、油阀及油管与染色机导热油加热器筒状壳体封盖的进油口
和出油口连接成一个闭合的循环油路，对染液进行加热。

2．蒸汽加热器保留，改作冷却器，染液从染布缸体抽出，经过滤器、染液循环水泵，再经过原蒸汽加热
器的冷却器及染色机导热油加热器，根据生产需要加热或冷却，最后，经加热或冷却的染液流回染部缸
体进行染色。

3．当染液需要加热时，关闭原蒸汽加热器冷却器的进出水阀，原蒸汽加热器冷却器相当于染液通道，染
色机导热油加热器对染液进行加热。



4．当染液需要冷却时，关闭染色机导热油加热器的进出口油阀，导热油没有流动就不会带来热量，染色
机导热油加热器相当于染液的通道，同时原蒸汽加热器冷却器注满水对染液进行冷却。

 

 

二、染色机导热油加热器的优势：

1．导热油锅炉与染色机导热油加热器是一个闭合的循环油路，导热油对染液加热后，流回导热油锅炉，
循环反复使用。除跟染液热量交换外，几乎没有热量的损失，其热量利用率接近100%。而蒸汽加热器的
加热方式，蒸汽对对染液加热后，直接排放，热能利用率只有40%左右。用染色机导热油加热器替代蒸
汽加热器，可节约能源成本40-50%，如无对蒸汽冷凝水的回收，亦会浪废大量的锅炉用软水。

2．染色机导热油加热器，U型导热油换热管，无热应力，采用双管程，流程长、流速高，传热性能好，
承压能力强。由于加热过程比较平稳，有效避免了传统蒸汽加热过程中高温蒸汽低温染液间的较大温差
，对设备的冲击等破坏因素，染缸改造后噪音、震动降低，延长了设备使用寿命。

3．染布的工艺是染布进入染缸，加入不同的染液后，在一定的温度，一定的时间内搅拌染色。用蒸汽加
热器对染液及染缸加热，染液的温度不容易控制，时高时低，从而影响了染色的质量。而用染色机导热
油加热器加热染液及染缸，加热均匀稳定，保证了染液温度的稳定性，保证了染布染色的质量，染布无
色差率可达99%以上，且染布色彩鲜艳。完全符合客户的生产工艺要求，同时染布成品的生产速度也得
到了提高。

 

三、染色机导热油加热器的导热油：

导热油作为染色机导热油加热器的载体，在投入使用时的开始阶段，应先启动循环油泵，运行半小时，
再点火升温，初次使用时应缓慢升温，每小时升温约20 ℃，当升温至180~200℃时，应再保温一段时间，
方可投入正常使用。在使用中应认真检查，严防水、酸、碱及低沸点物漏入使用系统，系统应装过滤装
置，防止各种杂物进入，保证油品纯度。经使用半年后，应进行一次油品分析，长期使用后，若发现传
热效果差，或其它异常情况，应对油品进行分析，判断标准量为：碱碳不大于1.0%，酸值不大于0.5mgK(
OH)/g,燃点变化不小于20%，粘度变化不大于10%，其中一项超标应更换新油。

 

四、使用染色机导热油加热器的企业案例：

案例1：宁波长丰针织漂染有限公司，原有3台定型机，一台250万大卡的导热油锅炉，染色机染液加热用
的是电厂蒸汽，平均生产每吨坯布用煤2.5吨煤左右,在改造使用染色机导热油加热器一年后，测算每吨坏
布用煤约为1.3吨,用煤量节约了30-50%,大大降低成本,并通过了清洁生产审核。

 

案例2：无锡市振华印染有限公司，原有一台20吨的蒸汽锅炉和一台600万大卡的导热油锅炉 ，供7台定型
机、1台烘干机，大小80台的染色机使用。日产量在50吨左右（20吨棉针织面料、30吨经编布），蒸汽锅
炉每天耗煤量60吨，导热油锅炉每日耗煤量16吨。在改造使用染色机导热油加热器以后，开始用1台1200
万大卡的导热油锅炉全公司供热，几个月的运行下来，在产量不变的情况下，每日耗煤量不到60吨，每
天节约煤16吨多，每月节约煤500吨左右及蒸汽锅炉用有软水15000吨。



 

五、不同染液加热方式的比较

 

生产规模

 

年产6000t纯棉

（日产20t）

 

年产12000t纯涤

（日产40t）

 

年产6000t涤棉

（日产20t）

 

加热方式

 

蒸汽

 

导热油

 

蒸汽

 

导热油

 

蒸汽

 

导热油

 

每吨布用煤（

吨）

 

0.55

 

0.3

 

0.94

 

0.52

 

1.39

 

0.77

 

每年节约煤（

吨）

  

1500

  

5040

  

3720

 

每年减排SO2

排放量（吨）

  

13.50

  

43.36

  

33.48

 

每年节约节约

成本（万元）

  

87.00

  

292.32

  

215.76

 

六、我们给鑫莱达做的方案

河南省新乡市的鑫莱达家纺有限责任公司长期为迪斯尼、JYSK、DAMA'S、RUDY、MIO、ENFANT、T
OLLYJOY、GSK、PERCALE等品牌做全滌網絡絲件套床上用品面料的OEM。他们有500公斤的染色机6台
，每天做两缸，年产量是500公斤×6台×2缸×300天=1800000公斤，即1800吨。全滌網絡絲件套床上用品
面料产品中每年棉产品占500吨；纯涤产品占800吨，涤棉产品占500吨。

 

鑫莱达家纺公司现想将原来的染色机蒸汽加热方式改成导热油加热方式。



 

可节省煤：

500吨棉产品，500吨×（0.55-0.3）×580元/吨=72500元

800吨全涤产品，800吨×（0.94-0.52）×580元/吨=194880元

500吨涤棉产品，500吨×（1.39-0.77）×580元/吨=179800元

 

全年可节省煤72500+194880+179800=447180元

 

可减少二氧化硫排放为：

500吨×13.5+800吨×43.36+500吨×33.48=58178吨

全年可减少二氧化硫排放58178吨。

 

我们给鑫莱达家纺公司提供的技术改造方案是每台染色机加装一台导热油加热器，原蒸汽加热器改作冷
却器，每台导热油加热器连工程费的价钱是5万元，6台×5万=30万元，大半年即可收回导热油加热器的
成本。

 

综上所述，染色机染液的加热改用染色机导热油加热的方式，可大大节约能源，减少二氧化硫的排放，
减少水资源的浪费，既节约了成本，也保护了生态环境，为人类造了福！

 

另外，我被阿里巴巴聘为“纺织论坛”副版主，笔名是“无访之人”，负责纺织技术推广及“纺织的故
事”栏目的工作，有空的话也可到“纺织论坛”来分享一下纺织方面的经验，大家多沟通、多交流！

http://spda020.blog.china.alibaba.com是我的博客，有时间可去看看，提供一些宝贵的意见！

无纺布是怎样后整理的---中国印染协会《论文集》

染色机导热油加热方式---中国印染协会《论文集》

非织造布向多功能方面的发展---全国棉纺织科技信息中心《纺织科技精粹》

定型机废气热能回收及废气净化处理---全国棉纺织科技信息中心《纺织科技精粹》

http://spda020.blog.china.alibaba.com/


 

如有进一步咨询及询价等，请随时与我们联络，谢谢！

 

 

黄晨昀   手机：15360861054    http://spda020.cn.alibaba.com
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