
广州管线钢弯管生产厂家

产品名称 广州管线钢弯管生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司 弯管一般采用中频热煨方法制而成。大口径弯管的使用注意事项：1、大口

径弯管弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁受拉应力作用而减薄,内侧受压应力。作用而增

厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一因素，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，G

BJ235—82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的减薄量均做了明确规定，目的是为了控制RX与S

X的值，从而确保质量。2、大口径弯管制作时弯管是材料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管

方法而不同，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处

于离外壁2/3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。3、大口径弯管的弯胎精度也是影响弯管质

量的因素之一。我们在弯胎制造时，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时，同时也要求用户在使用时

根据弯制管径选择相应的弯胎。



大口径弯管制作的几个步骤直管通过中频加热达到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直管形成规定

弧度的弯管，其制作过程称为煨制弯管。通过将管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯曲时需要的

动力来煨制弯管。

制作煨制弯管还需要注意以下几个步骤：

1、当煨制弯管椭圆率或皱折不平度超过标准要求时，只能报废，另行煨制。

2、石油化工管道采用加热方法煨制弯管时，为了减少圆管断面的变形，需向管内灌入经加热烘干的河砂

，并随灌随敲打管壁，以干砂充满填实

3、对煨弯管段的加热温度要控制在一定范围内，过高、过低都会影响弯管的质量。采用冷弯煨制弯管时

，胎具选用要合适；对于较薄管壁煨制弯管时，为了防止断面变形，应采用管内灌砂、充满打实，再选

配合适胎具，进行煨制。

4、公称直径小于或等于200mm的工业管道，应尽量采用煨制弯管。在不能采用煨制弯管的情况下，可采

用焊制弯管。硬聚氯乙烯塑料管作为给、排水管道时，可以采用注塑成型的急弯弯头。公称直径大于200

mm的卷焊直缝管，通常采用焊制弯管。



大口径弯管是指弯管直径很大的弯管，大口径弯管的*直径可生产加工到2020mm，大弯管的弯胎精度也

是影响弯管质量的因素之一。我们在弯胎制造时，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时，同时也要求

用户在使用时根据弯制管径选择相应的弯胎。中频弯管冲压加工的生产效率高,且操作方便,易于实现机械

化与自动化.这是因为冲压是依靠冲模和冲压设备来完成加工。

弯管主要用于加热直缝管、螺旋钢管，通过中频加热后，达到效果才能生产。中频感应加热弯管是一种

的弯管方法。但是，如果弯管工艺不当，可能出现管材金属组织松弛损伤现象。这种损伤表现为一种微

细的晶界裂纹，对管材的机械性能及使用寿命有一定的不良影响。中频弯管的加热范围窄，管壁内外温

度不均，在弯管过程中管材受到骤冷骤热，这是它本身固有的弱点。

大口径弯管

大口径弯管生产厂家好，禹拓错不了。禹拓厂家产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳

钢系列、合金钢系列、防腐保温系列镀锌衬塑系列、直缝非标弯管，我厂产品主要还有：碳钢弯管、合

金钢弯管、不锈钢弯管、厚壁弯管、电厂用弯管、异型弯管、中频弯管、无缝弯管热煨90度弯管、冷煨

弯管防腐保温大弯45度、60度、90度180度、360度等，欢迎来电垂询，期待与您合作.
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