
韩国斗山机床 大岭山重型龙门加工中心

产品名称 韩国斗山机床 大岭山重型龙门加工中心

公司名称 悍马机械（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市松山湖园区工业南路6号2栋

联系电话 13809881952 13809881952

产品详情

立式加工中心如何选择

首先要清晰预备加工的目标。一般来说，具备下列特色的零件适合在立式加工中心加工：多工序集约型
工件指在一个工件上需要用许多把刀具进行加工。定位繁琐的工件例如有一定位孔距精度要求的多孔加
工，利用机床定位精度高的特色，很便利施行。重复出产型的工件适合加工单件小批量出产。

小批量指在1-100件，重型龙门加工中心总代理商，每批数量不多，但又需要重复出产。

别的，即使工件形状尺度不同，但又是相似工件，易于完成成组加工(GT)工艺的零件。复杂形状的零件
模具、航空零件等复杂形状工件，能凭借自动程序编制技能在立式加工中心上加工各种异形零件。箱体
类、板类零件在立式加工中心上利用回转工作台，对箱体零件进行多面加工，如主轴箱体、泵体、阀体
、内燃机缸体等。

工件在加工中心上经一次装夹后，数字控制系统能控制机床按不同工序，自动选择和更换刀具，自动改
变机床主轴转速、进给量和刀具相对工件的运动轨迹及其他辅助机能，重型龙门加工中心公司，依次完
成工件几个面上多工序的加工。并且有多种换刀或选刀功能，大岭山重型龙门加工中心，从而使生产效
率大大提高。是指主轴轴线与工作台垂直设置的加工中心，主立式加工中心机要适用于加工板类、盘类
、模具及小型壳体类复杂零件。立式加工中心能完成铣、镗削、钻削、攻螺纹和用切削螺纹等工序。重
型龙门加工中心

立式加工中心加工一般用在哪些地方

不适应类



（1）利用毛坯面作为粗基准定位进行加工或定位完全路靠人工找正的零件；数控机床上没有在线检测系
统可自动检测调整零件位置坐标的情况下，重型龙门加工中心代理，加工余望很不稳定的零件。

（2）必须用特定的工艺装备，或依据样板、样件加工的零件或加工的内容。

（3）需大批量牛产的零件。但随着数控机床性能的提高、功能的完善和成本的降低，随着数控加工用的
刀具、捕具的件能不断改善提高和数控加工工艺的不断改进，利用数控机床高自动化、高精度。

韩国斗山机床-大岭山重型龙门加工中心由悍马机械（东莞）有限公司提供。“韩国斗山机床,斗山车削
中心,进口加工中心”选择悍马机械（东莞）有限公司，公司位于：东莞市松山湖园区工业南路6号2栋，
多年来，斗山机床坚持为客户提供好的服务，联系人：朱先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指
导，洽谈业务。斗山机床期待成为您的长期合作伙伴！
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