
吉安去COD水处理设备 工业污水处理设备 HDSAJ265

产品名称 吉安去COD水处理设备 工业污水处理设备
HDSAJ265

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 20596.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

这些公司排出的化工废水的生物化学性能差、浓度高，而且其水体会出现比较大的变化，在一家污水处
理站设计过程中，渗水的化工废水比例是60%，而且使用了水解酸化池/改进版MSBR加工工艺，可以有
效的节约占地总面积，**抗负荷，**废水处理实际效果。通过1年运作，这一家污水处理站的处理效果可
以合乎《城镇污水处理厂污染物排放标准》中一级B规范。

1、污水处理站的生产流程

该地污水处理站

2、废水处理工艺设计与分析

在一家污水处理站中，废水处理工艺的重点在于水解酸化与改进版MSBR池。因为进水的来源繁杂程度高
，而且具有很大的负载，因而，大家在改进版MSBR池前增设了水解酸化，能够有效的**废水的B/C值，
从而减少废水处理工艺中生物处理负载。而改进版MSBR加工工艺可以对渗水水体开展一系列**，清除原
先的预氧气不足段与污泥浓缩段，而且增加废水局限在氧气不足段时长。

2.1 水解酸化工艺技术剖析

在水体较为稳定前提下，如果出现安全事故排出或污水间歇性排出等诸多问题，可以采取彻底混合厌氧
发酵水解池的工艺，**水解酸化加工工艺，设计方案废水在池中滞留8h。污水处理在水解酸化里的流动
为拉流，而活性污泥里的淤泥会出现一部分分流至水解酸化中，便于维持水解酸化内具备一定的污泥沉
降比，从而实现好氧淤泥的厌氧消化，减小淤泥的剩余量。水根据水解酸化后，可生化性显著**，COD
污泥负荷可以达到30%，SS污泥负荷可以达到40%，BOD5污泥负荷可以达到20%。水解酸化所采用的技
术为一体化电场厌氧池子，能够把沉砂池与水解酸化结合在一起，排淤设备安装在沉砂池底端，排泥管
匀称安装在中间，而排水管道设备则安装在顶端部位，这样的设计的特征在于它的反应池为环状，且被
正中间墙分成双层，反应池的正中间为沉砂池，而且由隔板墙分隔，隔断墙上对称性设立一组连接反应



池和沉砂池的布排水口，这样的设计的特征取决于结构简单，体积小，使用成本低。

2.2 改进版MSBR池设计与分析

对其废水予以处理的过程当中，从水解酸化流出废水会注入改进版MSBR池里，并且在厌氧池子内与逆流
的淤泥混合在一起，由于这类淤泥里的含磷量比较高，便会在厌氧池子过程中发生释磷反映，才能进入
污泥浓缩池，在污泥浓缩池中，根据原水里所提供的碳开展水解酸化池脱氮，在这过程中，主水解酸化
池与污泥浓缩池间的逆流系统软件是负责给予硝态氮。此后，废水会排出污泥浓缩池，注入主水解酸化
池中，废水在这儿会出现有机化合物溶解、硝化反应及其磷消化吸收等反映，接着注入2个序批池里，而
序批池功效乃是做为沉积出水量与好氧反映模块。一个改进版MSBR系统软件分成5个单位，在其中MSBR
池安装在反应池的两边，其作用应该是废水开展好氧空气氧化、氧气不足水解酸化池、预沉积及其沉积
。

3、工艺技术特性剖析

3.1 水解酸化所采用的技术为一体化电场厌氧池子，这项技术可以节约一定的占地总面积，对其废水开
展水解酸化池处理之后，就能够**其可生化性。一旦出现水解反应地区泥量不够的状况，就可以用排淤
逆流进行调整，能够**废水处理的协调能力，而且高效的**了废水处理高效率。

3.2 在曝气生物滤池中，沉积区实施了斜板沉淀池的设计形态，可以有效的**表面负荷，而且在一定程
度上节约水解酸化的占地总面积。

3.3 在水解酸化的结构，污泥回流采用的是内回流过墙泵，这类逆流方法可以大幅度减少加工过程中的
能耗，节约一定的使用成本。

3.4 使用了改进版MSBR加工工艺，该工艺充分考虑到进水里的啦磷含量低、氮含量高等特点，停止使
用浓缩池与预污泥浓缩池，那样可以有效的减少废水在厌氧池子中停留时间，在一定程度上增强了废水
在污泥浓缩池与活性污泥中停留时间，有益于好氧除碳、硝化和反硝化脱氮实际效果的**。

3.5 在改进版MSBR池里，应用八爪型破孔集泥管将剩余污泥排出与污泥回流相互连接，可以有效地**剩
余污泥与污泥回流的排放浓度，将混合物井、破孔排淤系统和混合物回流泵结合在一起，节约一定的使
用成本。

3.6 改进版MSBR池一起使用旋片泵与低水泵扬程内回流泵，可以有效的降低逆流全面的能耗，而且**了
回**的可调节性。
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