
萍乡地埋式MBR污水处理设备 地埋式不占位置

产品名称 萍乡地埋式MBR污水处理设备 地埋式不占位置

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 26310.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

1、氨氮废水的源头和伤害

1.1 氨氮废水的源头

氨氮废水主要来自大城市生活污水处理、化工废水、田地排出等。伴随着原油、化工厂、食品生物制药
等工业发展，及其百姓生活水平的提高，都市生活污水处理和垃圾渗滤液中氨氮含量迅速上升。人工合
成化学农药都是水体中氮微量元素的主要来源，很多没被粮食作物运用的碳氢化合物绝大多数被农田排
水和地面径流领人地表水和地下水中。近些年，随着社会的发展，愈来愈多中氮污染物随意排出给自然
环境造成了很大的伤害。

1.2 氨氮废水的危害性

水环境里存有过量氟化物会导致各个方面的伤害：

（1）水内营养物成分过多也会导致水体污染，从而造成一系列的严重危害。因为氮的存有，导致水里藻
类植物数量的增加，水质溶氧量降低，使鱼种及其它微生物大批量身亡。水体中藻类植物快速繁育还会
导致阻塞生物滤池，导致生物滤池运转周期减少，增强了污水处理费用。

（2）氟化物以两种方式存在水里，一种是氨,也叫非离子氨，脂溶，对水生物有害。另一种是铵，也叫
正离子氨，对水生物无毒性。当非离子氨根据鳃进到水生物身体内时，就会直接提升水生物氟化物代谢
的压力，氟化物在血液中浓度值上升，血夜PH值随着相对应升高，水生物身体内的各种酶促反应会抑制
，并能降低血液供氧实力，包装袋氧气和废弃物互换受阻而室息。

2、氨氮处理技术性现况

现阶段，氨氮废水的处理工艺主要包括吹脱法、离子交换、吸附法、截点氯化法、化学沉淀法、催化反
应湿式氧化法与传统生物脱氮法等。



2.1 传统式生物脱氮法

传统式生物脱氮法有根据硝化反应、硝化反应、水解酸化池及其同化作用去完成。传统式生物脱氮的技
术成熟、脱氮效果比较好。但也存在生产流程长、占地面积多、需要另加氮源、能源消耗大、费用高缺
陷。

2.2 离子交换

离子交换制作简单、操作简便、成本低。这是运用不可溶离子化合物(离子交换层析)里的可交换正离子
与污水中其他男同正离子产生交换反应，同时将污水中氨正离子牢固的附着在离子交换层析表层，做到
脱除氨氮的效果。可是离子交换环氧树脂使用量大、再造难、费用较高，针对高浓度氨氮废水，会让树
脂再生经常而引起实际操作艰难，且再生液仍然是浓度较高的氨氮废水，必须再加工。

2.3 吸附法

吸附法关键是指通过固态吸收剂的化学吸附和化学吸附特性，清除或减少污水中多种多样污染物全过程
。固态吸收剂能快速消除污水中多种多样氟化物有机化合物，使处理过的水体获得净化处理。吸附法处
理氨氮废水使用方便、易于控制，可是也要考虑到吸收剂的再造和二次污染问题。

2.4 截点氯化法

截点氯化法是添加过量氯或氢氧化钙，使污水中氟化物彻底空气氧化成N2的化学脱氮工艺。此方法的产
出量可以达到90%-。截点氯化法解决氨氮废水不会受到水的温度危害，脱氨率大，项目投资机器设备少
，操作方便，且有消毒杀菌功效。但对于浓度较高的氨氮废水处理运作成本较高，副产品氯胺和氯代有
机化合物会造成二次污染，因而氯化法只是针对解决较低浓度的氨氮废水。

2.5 化学沉淀法

化学沉淀法是由向污水中添加某类化学剂，使其与污水中一些溶解度污染物发生化学反应，产生难溶盐
沉淀下来，从而减少水里溶解度污染浓度的办法。向含氨氮废水找加Mg2
和PO43-，三者反应生成MgNH4PO4（MAP）沉淀，以达到去掉水里氟化物的效果。

化学沉淀法解决氨氮废水具备制作简单、操作方便、反应灵敏、相关因素比较少的优势。虽然产生的沉
淀可作为复合肥，一定程度上减少了解决花费，但此方法的重要局限在和沉积药物使用量比较大，进而
导致解决费用较高，沉积物质MAP的用处有待进一步开发设计和推广。

2.6 催化反应湿式氧化法

催化反应湿式氧化法是20个世纪80年代末研发的一种处理污水的技术。在一定的环境温度、压力之下和
催化机理下，经氧化，可让废水中的有机化合物和氨各自氧化降解成CO2、H20及N2等没害化学物质，
做到过滤的目地。此方法具备操作简单、净化率高、占地总面积少等特点，但由于反映需高温下开展并
确定到对系统的腐蚀所增大的维修费，因而如何降低成本或是尚需科学研究解决问题。

2.7 吹脱法

吹脱法是把污水调整至偏碱，之后在汽提塔中进入气体或蒸气，根据气液接触将污水中游离氨吹脱至空
气中。进入蒸气，可上升污水环境温度，进而提升一定pH值后被吹脱的氨的比例。而操纵吹脱高效率多
少的重要因素是环境温度、气液比和PH。吹脱法解决氨氮废水的优点是制作简单、除氨实际效果平稳、
适用范围强、项目投资比较低。但这种方法能源消耗稍大应考虑排出的游离氨总产量是否满足氨的大气
排放规范，以防造成二次污染。较低浓度的污水一般常温下用气体吹脱，而炼铁、石油化工设备、有机
肥、石油加工、金属制品业等领域的浓度较高的污水则常见蒸气开展吹脱。



3、结果

因为不一样污水特性上的不同，氨氮废水溶解的各类技术性与工艺也存有各自优势与劣势。都还没一种
通用方式能高效率、平稳、经济发展地解决每一个氨氮废水。因而，我们应该根据不同的化工废水特性
及其污水含有的成份进行全方位系统化科学研究、选择与明确适合的处理工艺及工艺，使氨氮废水的处
理方法成本费降至低，实际效果做到好。
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