
赣州含油污水处理设备

产品名称 赣州含油污水处理设备

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 26539.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

为改善污水处理难题，目前丙烯腈厂广泛应用有关解决设备，针对硫含量污水进行二次变换，把原本废
弃化工废水转化为可以重新投入生产所使用的盐酸原材料，进一步提高原材料利用效率，减少空气污染
。

1、工艺流程

因为丙烯腈厂在施工过程中造成有毒物质，其主要成份能够归到丙烯腈、盐酸、硫氰酸钾。在过去生产
过程中，这种物质会融进生产制造废水中，不但无法二次利用，排放到环境里还会继续造成极大的空气
污染。但在目前污水制酸生产流程中，必须对废水开展萃取解决，然后再进行焚烧处理、净化处理，会
带来气体化学物质开展适宜解决，将制成品盐酸储存应用，将污水送进污水处理厂开展深度处理，将废
气开展脱酸解决，排放到空气中的。

在焚烧处理环节中，丙烯腈等其它有化学物质和空气全面接触，N、H、O、C等成分发生氧化反应成N2
、H2O、CO2等汽体，而盐酸及硫氰酸钾乃是发生氧化反应成SO2、SO3、H2O等汽体。根据点燃废旧原
料油，给予空气氧化绝大多数需要发热量，而有机化合物在焚烧处理环节中还会释放出来少许发热量。
为保持汽体顺利的进入下一阶段，不出现冷凝现象，必须对垃圾焚烧炉出口温度开展环境温度保持，一
般环境温度保持在1065℃就可以。

关键化学反应式如下所示：

含有机化合物硫氰酸钾、含盐酸污水高温下开展如下所示化合反应：

之上企业皆合乎。

2、工艺原理



污水制酸系统软件主要包括原材料水溶液萃取、原材料固态熔化、持续高温焚烧处理、气体处理净化处
理、汽体转换、干吸实际操作、废气烟气脱硫管理等好多个流程。生产流程不复杂，可是硫含量污水中
存有非硫化学物质、有机物等各种成份，去掉针对气体基本解决外，在工艺上还具有以下几种特性。

2.1 焚烧处理更为充足

焚烧处理做为硫含量污水制酸里的关键因素，都是解决步，加工工艺更加细致。在垃圾焚烧炉中加入隔
板，而且对于垃圾焚烧炉内含氧量实时监控系统，将焚烧处理所需要的O2送进垃圾焚烧炉中，使能源与
硫含量污水混合均匀，完全焚烧处理，做到焚烧处理规范后，进到下一步步骤。焚烧处理环节中，垃圾
焚烧炉为了维持持续高温情况，一方面促进硫含量污水与然料焚烧处理更为充足，另一方面则是防止硫
含量废水浓缩不到位，造成太多水份进到垃圾焚烧炉，使硫含量污水焚烧处理不全面。

2.2 原材料转换更高效

选用MECD金属催化剂，而且使用2次转换、2次吸收全新升级加工工艺，将原材料转换率提升一个档次
。而引起的废气则通过烟气脱硫解决，合乎国五排放标准之后再进行20m高处烟筒排出，针对空气污染
大幅度降低。

2.3 灵活运用反映热量

在转换模块过程中产生的燃烧热，采用2次冷热交替热交换器解决，对燃烧热开展动能回收，再次应用于
反映消化吸收热量环节中。而引起的热蒸汽乃是搜集运用，应用于风机应用，将设定外O2送进设定内部
结构，协助反映开展。而硫含量废水通过熔化后变为液体，蕴涵很多热量，则由持续高温受热面进行二
次回收再利用。

2.4 采用新式机器设备投入生产

选用二级逆喷系统软件作为半制品的清洗系统软件，不但可以有效防止以往清洗技术上产生半成品加工
阻塞系统软件状况，还能做到合理除灰，减少半成品加工环境温度，使之更加符合下道工艺过程解决规
定。并可以大限度地减少半成品加工针对清洗全面的磨损腐蚀，清除半成品加工中不必要残渣，提升终
制成品品质。

选用阳极保护酸冷却塔做为热硫酸冷却塔，不但能够在短时间内更换很多持续高温，让生产制造所需要
的时间大幅度减少，相比之前机器设备，还有效控制机器设备不会被高温腐蚀，延长其使用寿命的功效
，中后期检修与保养非常方便。

将汽体喷雾干燥塔与废气吸收塔底部设计为防涡旋球型，填充料采用大孔眼曲面弧形，不仅提升了吸收
效率，还能够与此同时解决很多汽体，效率提升好多个级别。

积木式构造转换器，不但转换效率大大提高，由于选用不锈钢材料，在转换期限内不会产生漏汽泻气状
况，充足转换汽体，经济收益高。

2.5 选用DCS自动控制系统

DCS自动控制系统，即Distributed Control System，以微控制器做为自动控制系统基本，能将生产制造中产
生的数据信息进行统计解决，不但可以进行数据统一管理，还可以调节不一样阶段，合理掌控生产中的
每一个细节。针对生产中工艺指标实时监控系统，以数据形式进行统计储存，操纵生产制造符合规定。
一旦发生不符产品标准的紧急事件，DCS自动控制系统会立刻报案，提示相关人员妥善处理。而且DCS
自动控制系统能够远程操作，有效控制相关工作人员生命安全，使生产工作安全系数进一步提高。

3、生产流程



现对丙烯腈厂污水制酸生产流程进行系统的描述，关键从生产、转换、干吸三个主要方面来看，别的不
进行任何过多阐释。

3.1 原材料

（1）是硫酸生产中关键原料，都是化学反应过程中的关键发热量由来。购置固态后，运至库房开展贮存
。使用中，则对它进行解包，送进熔硫槽内，开展蒸气间接加热，使熔化，并通过两条过虑程序流程，
清除不必要残渣。之后进行持续高温隔热保温储存，时刻准备与硫含量污水开展集中焚烧处理。

（2）硫含量污水。

为保持系统软件操作时硫和水的物料衡算，必须要先对硫含量污水开展萃取解决，除去不必要水份，确
保在焚烧处理环节中残存很多水份，对原材料焚烧处理不匀、不到位。一些废酸则可以简单处理后，直
接进焚烧处理工艺流程。

3.2 转换

应用喷雾干燥塔所产生的工艺气，对半制品开展2次转化处理，2次尾气吸收解决。转换中产生的热量进
行处理，重进解决工艺流程之中。并且用硫酸对不必要SO3开展消化吸收。针对有机废气里的SO2与腐蚀
性有机气体开展废气烟气脱硫解决，合乎国五排放标准后，根据高烟囱开展废气排放。

3.3 干吸

选用93%硫酸对空气开展干吸解决。提升适当气体，使SO2空气氧化产生SO3，根据2次脱硫塔消化吸收，
对汽体进行改善解决，而且选用脱硫塔—循环系统槽—循环水泵—冷痛器—脱硫塔的转换过程，对汽体
干吸实际效果进一步优化。会带来不必要废气予以处理排出，将汽体产生的酸设备进行制冷储存，不一
样浓度盐酸各自贮存，做为别的生产工作原材料。
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