
东莞钢结构夹层安全鉴定公司

产品名称 东莞钢结构夹层安全鉴定公司

公司名称 东莞市中泽检测技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数 钢结构检测:安全鉴定
质量检测:焊缝检测
探伤检测:无损检测

公司地址 广东省东莞市松山湖园区工业西路14号2栋711室

联系电话  18682005914

产品详情

东莞钢结构夹层安全鉴定公司 磁粉探伤是承压设备制造、检验中常用的无损检测方法之一，它适用与铁
磁材料的表面和近表面缺陷的检测，能直观地显示缺陷的形状、位置和尺寸，并可大致确定其性质。磁
粉探伤受工件大小和几何形状的影响较小，能检测出工件各个方向的缺陷，它的检测灵敏度很高，可以
发现及细小的裂纹及其它缺陷。有关理论研究和实验结果认为，磁粉探伤可以检出的小的裂纹尺寸大约
为：宽度1微米，深度10毫米，长度1mm。虽然实际现场应用时可检出的裂纹尺寸远达不到这一水平，会
比上述数值要大的多，但是在射线探伤，超声探伤，磁粉探伤，渗透探伤这四种常规无损检测方法中，
对表面裂纹检测灵敏度高的仍然是磁粉探伤。 磁粉探伤是铁磁类的压力容器表面检测时首先的无损检测
方式，《固定式压力容器安全技术监察规程》简称《固容规》3.2.10.2.1条规定；铁磁性材料制压力容器
焊接接头的表面无损检测应当优选选用磁粉探伤。 ，钢结构夹层检测公司。 GB 4793.4-2001
测量、控制及实验室用电气设备的安全实验室用处理医用材料的蒸压器的特殊要求 GB 4793.8-2008 测量
、控制和试验室用电气设备的安全要求第2-042部分:使用有毒气体处理医用材料及供试验室用的压力器和
器的专用要求 GB/T 12789.2-1991 核反应堆仪表准则 第2部分:压水堆 GB/T 16804-2011 气瓶警示标签 GB/T
17107-1997 锻件用结构钢牌号和力学性能 GB/T 18182-2012 金属压力容器声发射检测及结果评价方法 GB/T
18442.4-2019 固定式真空绝热深冷压力容器第4部分:制造 GB/T 21593-2008 危险品 包装堆码试验方法 GB/T
21599-2008 危险品 包装跌落试验方法 GB/T 23714-2009 机械振动与冲击结构状态监测的性能参数
，钢结构夹层安全鉴定。 管道焊缝无损应按设计文件或规范要求进行，工程量按现场实际拍片数量计算
。拍片数量如设计有要求时，按设计规定计算，如无规定，参照下表执行：
注：1、DN600以上的管道焊缝无损探伤按管口周长计算工程量，片子的有效长度按片长减去搭
接每边25mm计算。
2、当管道外径小于或等于φ89mm时，采用双壁双投影法透照；管道外径大于φ108mm时，
其焊缝采用双壁单投影法透照。 压力管道焊缝射线探伤的原理： 当强度均匀的射线束透照射物体时，如
果物体局部区域存在缺陷或结构存在差异，它将改变物体对射线的衰减，使得不同部位透射射线强度不
同，这样，采用一定的检测器（例如，射线照相中采用胶片）检测透射射线强度，就可以判断物体内部
的缺陷和物质分布等。
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