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产品详情

柯特瑞激光打标机维修常见故障

包括水管堵住和水泵不工作（6）水保护线断掉或者接触不好（7）激光电源电压进入不足220V（8）激光
电源无信号进入（9）联机二轴卡坏掉造成激光管出光弱的原因有：（1）激光管烧坏或者激光管镜片烧
坏（2）激光管光衰（3）激光电源某个部件烧坏（4）激光设置功率低（5）功率调节器没有调到大激光
管输出镜污染的话，也会影响光斑效果导致功率下降，或者不出光，激光切割机上的光路没有调好。肯
定就会引起激光管不出光或出光弱了。另外反射镜，聚焦镜有污染也是一样的，影响出光功率。以上就
是对激光切割机激光管出现的两个问题的总结，希望对你有帮助。作为一种专用激光切割机，激光切割
机主要针对金属管材进行激光切割。众所周知。十对于北方客户。

柯特瑞激光打标机维修常见故障

1.代码错误也许困扰计机驱动机器的主要问题之一可以归因于编程错误。这些编程错误可能是由于对不
同 G 和 M 代码的基本原理缺乏了解，或者是因为将错误的数据变量写入 CNC
机床的控制器。如果编程有误，机器将无法正常工作。



如何修复： 为确保代码级别的机器中没有特定错误，CNC加工中心应聘请善于编写好代码的优秀编码员
。机器操作员还应该精通全面的用户手册，以全面了解 CNC 机器。

2.维护不善需要不断移动机械系统的机器必须定期维护以发挥最佳性能。必须清洁此类工具，以免任何
污垢、材料或碎屑堵塞机器。未能定期维护会导致碎屑和污垢随着时间的推移而堆积，从而导致机器故
障和不准确。

如何解决： 解决此问题的唯一且最好的方法是确保机器操作员对其 CNC 机器进行定期维护和清理。除
了清洁污垢和灰尘外，机器操作员还应经常检查更容易产生碎屑的空气过滤器。

3.机器振动问题一些机器的效率可以通过它的振动程度来衡量。但是，对于 CNC
机器，不建议振动。如果 CNC 机床在执行任务时振动，则可能会缩短该工具的使用寿。它还可能影响其
耐用性和长期功能。与完成一项平均花费较少时间的任务相比，花费更多时间的 CNC
机器具有成本效益，车间经理可能不得不忍受数控铣床出售。

如何修复： 要确定机器的振动问题，机器操作员必须诊断颤振是来自工件还是来自工具本身。他们可以
尝试使用平衡刀架调整机器的转速。尝试将主轴速度保持在 8,000 RPM 以上。

减少焊接缺陷，接头性能等，能较好地保证薄板的焊接质量。对轻量化要求较高的航空航天领域利用激
光切割轻质材料薄板具有更大的优势，其中，铝合金等薄板材料的光纤激光切割已成为各国航空界研究
的焦点。因此，随着薄板材料光纤激光切割技术的成熟，光纤激光在薄板焊接中的应用将会获得更大的
发展空间。焊接速度快、功效高、深度大、残余应力和变形小，激光切割技术可焊接如高熔属的难熔材
料，甚至可用于如陶瓷、有机玻璃等非金属材料的焊接，对异形材料施焊，效果良好，且具有很大的灵
活性。对焊接以接近的部位，施行柔性传输非接触焊接。激光束可实现和能量上的分光，能进行多光束
同时加工，为更精密的焊接提供了条件。��能焊接难以焊接的材料�
激光切割是利用极高的能量密度的激光光束熔合材料。

切割速度也相应的变化。主要表现：a.切割速度适度地能改善切口质量，即切口略有变窄，切口表面更
平整，同时可减小变形。因此激光切割很困难，甚至不能切割。。手持焊接(灵活)。(10)属于环保安全焊
接工艺，焊接使用成本低。激光切割的价值激光加工成本在于设备的一次性投资比较昂贵，一旦设备投
入之后，在不考虑设备投入成本的前提下。。一般应按持续率100%来确定电源的容量。送丝机构可以装
在机器人的上臂上，也可以放在机器人之外，前者焊到送丝机之间的软管较短，有利于保持送丝的稳定
性。。



柯特瑞激光打标机维修常见故障严重影响切口的质量，甚至无法切割。激光管切割技术是一种生产效率
高，生产效率高的技术。同时，可以在后一刻修改设计，而不会影响整个生产过程。激光切割的原理，
聚焦后，激光束可以为任何硬质材料产生数万度的高温，促使材料瞬间熔化和蒸发，同时产生强大的冲
击波，这样熔化的材料就会达到性的方式。这个方法在瞬间喷洒和去除的方式。从灵活的角度来看，激
光管切割技术可以处理任何已编程的形状，并且可以在任何方向上切割激光。目前，激光切割过程中存
在的质量问题，如：零件切削点过烧，零件角部过度燃烧，切割管表面倾斜，圆形变形或无法关闭时切
割圆形部分，直接导致严重浪费和切割管道。经精密加工的滑动导轨紧固在带支座的混凝土或钢架基础
上。   jgsdfwfwef
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