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瑞士Bystronic切割机数控系统维修正规

切缝中射流不能快速将熔化的切割熔体立即吹掉而形成较大的后拖量，伴随着切口挂渣，切口表面质量
下降。当切割速度太低时，由于切割处是等离子弧的阳极，为了维持电弧自身的稳定，阳极斑点或阳极
区必然要在离电弧近的切缝附近找到传导电流地方，同时会向射流的径向传递更多的热量，因此使切口
变宽，切口两侧熔融的材料在底缘聚集并凝固，形成不易清理的挂渣，而且切口上缘因加热熔化过多而
形成圆角。来将材料加工成一定要求的立体图形或图案；激光雕刻机是使用激光束照射在需要加工的材
料上，材料瞬间气化和融化的物理变性，以达到加工的目的。激光雕刻机跟材料是不会进行接触的，不
受机械运动影响，表面不会变形，一般不需要进行固定，也不会受到材料的弹性’柔韧影响。

瑞士Bystronic切割机数控系统维修正规

1、过热CNC
机器长时间运行并在不休息的情况下执行大量日常任务，这可能会导致过热。机械专家建议，普通 CNC
机床的温度不应超过 150 度。过热会带来一系列问题，这些问题可能会对这些机器产生不利影响。



如何修复： 主要是由于不定期的维护制度导致过热，例如没有定期清洁和清除系统内所有通道中的灰尘
、材料和碎屑。这意味着机器操作员需要定期清洁机器。当数控机床连续以最高转速运行时，也会导致
过热。虽然一些使用喷油润滑的 CNC 机器可以长时间以最高 RPM
运行，但并非所有主轴都是如此。根据 CNC 机器，应确定这些机器的工作时间。由于放置机器的环境中
的温度变化，也会发生过热问题。如果车间通风不良，可能会导致环境温度影响发动机过热。因此，车
间管理人员应将CNC加工件充分暴露在空气和阳光下。

2、电源不兼容CNC
机器的构造非常复杂，并且由于电源问题，它们可能会显示出特定的功能问题。这就是 CNC
机器必须在适当的电源设置下运行的原因。

如何修复： 要解决此问题，机器操作员应确保为电源和电源输入使用正确的电源和电压供应。如果电源
或电压低或没有，请尝试在电源关闭时断开输出线。虽然可以对电源问题进行基本系统检查，但始终建
议咨询电工或专家以检查与电源或连接相关的问题。

液位保护连锁等保护措施。使用中应经常检查以上保护电路，保证其功能正常有效。检查工作可以利用
换水时进行。激光切割机的冷却系统运转正常与否，决定了机器是否安全运行。而气体本身不参于切割
。激光熔化切割可以得到比气化切割更高的切割速度。气化所需的能量通常高于把材料熔化所需的能量
。在激光熔化切割中，激光光束只被部分吸收。大切割速度随着激光功率的增加而增加，随着板材厚度
的增加和材料熔化温度的增加而几乎反比例地减小。在激光功率一定的情况下，限制因数就是割缝处的
气压和材料的热传导率。激光熔化切割对于铁制材料和钛金属可以得到无氧化切口。产生熔化但不到气
化的激光功率密度，对于钢材料来说，在104W/cm2～105W/cm2之间。

我们可以发现，采用了激光切割机的生产车间往往更加整洁。可以很好的满足现在这个室内装饰行业小
批量定制的要求。电脑会自动优化材料布局，很大限度材料的利用效率；简化程序——激光切割机加工
精度远高于其他方式。。精度高:定位精度0.05mm。具有高效率、低成本、稳定、安全、更精密等特点。
YAG激光切割机主要用于各种金属板材、金属管材进行非接触切割、打孔。。激光熔化切割激光熔化切
割时，用激光加热使金属资料熔化。可伐合金等合金的同种材料间的焊接。如手机通讯、电子元件、眼
镜钟表、首饰工艺、五金制品、精密器械、工具器械、汽车配件等行业以上就是光纤传输激光切割机能
量分光与分光区别的详细资料。。可用机器人进行激光加工，激光加工过程中无“刀具”磨损，无“切
削力”作用于工件。可以对多种金属、非金属加工，特别是可以加工高硬度、高脆性及高熔点的材料。
。



换线或限位就可以解决。53两个激光头乱移动？一般都是板卡坏，给出的信号不正确。54有时候客户要
求两版图形能够对接上，但切出来时接不上？这个问题就是送料主动轴和小车铝通不平行造成的，小车
不能调节，只有通过调节送料主动轴来解决该问题。55切割有锯齿？不封口滑块松.坏，皮带松，皮带同
步轮偏心，曲率值过大，拐角速度快，镜片未紧⋯⋯56激光管功率不稳开始雕刻很好。故障原因：这类
故障，接的线是否接触是良好。开机查看抖动出现在那个轴上，小车还是横梁，断开一个轴电源测验另
一个轴的电机及驱动器（块主要发生在更换主板和电机驱动器、重新接线后，参数设置不对或接线错误
引起；其次是机械、传感器、电机驱动器以及驱动器连线松动故障。

瑞士Bystronic切割机数控系统维修正规尤其是热输人、预热温度及后热温度。激光切割机传承源自澳洲
的工艺及品牌血统，经过多年技术创新与工艺突破，已达到国内领先、国际一流水平。精焊自动焊接设
备|激光切割机高功率激光切割机的焊接速度快、加工效率高，焊缝热影响区域窄，焊缝质量好，是工业
激光切割领域的必备利器。它可以在不锈钢上切割出已经编制好程序的形状，而且激光可以在方向完成
切割。所要加工的形状通过电脑编程设计，就可以灵活的改变。激光切割机的灵活性为越来越多的个性
化加工提供了支持，从而减少了模具的使用数量。精度相比于火焰切割、等离子切割、水切割等传统加
工设备，激光切割机切割金属板材的精度要高得多，同时，就上面所说，不同材料在加工过程中可能会
发生微小的伸缩变形。   jgsdfwfwef
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