
导热油炉清洗
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产品详情

 一、 导热油介绍

导热油是一种有机载热体。作为介质在换热设备系统中液相循环，达到传递热量的目的，是一项新的节能技
术。它是一种优良的传热介质，具有高温低压的传热性能，有显著的节能效果，且稳定性高，传热介质
好，热效率高及节能(比蒸汽热力系统节能约30％～50％，低压下具有高沸点的优点，系统可在350℃下
常压运行，安全性好，热容量大，运行维修费低的优点。废油可以再利用，也可同煤一起燃烧。导热油
炉省去了水处理的投资和运转费用。     导热油一般分为矿物型和合成型两种，矿物型是从石油炼
制中提取出的部分高沸点馏分，经添加抗氧化剂后成为导热油。合成型导热油通常是几种同分异构体或
化学物质相似的混合物。 1.1导热油存在的不足 导热油在加热过程中易被氧化，高温下油品酸值增大且变
化率较大。其运动粘度逐渐增加，  这是由于导热油组分在高温下发生热裂解、热缩聚反应。热裂解
反应结果导致生成小分子化合物，使其粘度减少；而热缩聚反应生成高分子产物，使其粘度增大。小分
子化合物会有少量挥发，总的结果使油品粘度增大，残炭量随温度增高而增大。当使用温度在 300～40
0℃时易发生热裂解，特别是在管道、设备内壁生成积炭，影响传热效率，加速传导油老化失效，也使炉
体，管道局部过热，损害机械强度危及人身安全。导热油在管道的结垢不同程度地缩小了输油管路的流
通面积，增大了摩擦阻力，加大了输送能耗，降低了管道的输油能力，甚至有时还会导致初凝停流等事
故发生。此外，导热油产生油垢焦垢可使管壁热阻增加，生产过程能耗增加，设备寿命缩短，垢层也使
设备内径变小，物料流动压降增大，收率降低，操作周期缩短，严重影响生产。 1.2导热油结垢的原因 高
温导热油在热油炉中循环传送热能，同时产生胶质。胶质是粘糊状的，质量好的导热油能将胶质悬浮于
油中，在循环过程中，可将部分胶质通过过滤器滤掉。但若有一小部分胶质附着在炉管内壁，就容易形
成结焦。另外，在导热油循环过程中，若有空气串入易发生降解和聚合作用，形成低沸物和高沸物。低
沸物可以通过高位槽排到大气中，而少量高沸物可以溶解在导热油中，如果导热油的溶解度达到过饱和
状态，高沸物就会粘附在管内壁，这是结焦的又一原因。再有，操作温度超过其设计温度往往引起自催
化热分解，导致管内结焦。工艺物料泄漏带入导热油系统，形成腐蚀产物生成铁锈，以及大修中带入的
杂质污染者再会促使管内壁发生结焦。 1.3导热油垢的主要成分 油垢主要由蜡质、胶质、焦质、沥青、碳
化物、炭分、硫化铁、氧化铁、无机盐、有机聚合物、催化剂等组成。 1.4导热油结垢造成的危害 导热油
系统中少量的轻组分可通过排气线排出，但若轻组分太多，将引起泵出流量低，联锁停炉。重组分多将
引起炉管内部结焦导致炉管的传热速率下降。热油炉的热效率降低，造成能源浪费，炉管内外温差加大
，当炉管的外壁温度达到600～700℃，易烧穿炉管，而引起火灾事故，造成设备损坏，甚至造成人员伤
亡事故。结焦是热油炉的大敌，是引起火灾的祸根，避免热油炉结焦是一个很值得研究的问题。由于导



热油有以上的缺点，解决的方法通常是进行清洗除垢。 二、导热油炉清洗剂介绍

用于各种不同牌号导热油为载体所出现的油结焦垢和炭化垢的有效清除。它通过强力的层层渗透、层层
剥离和层层溶解作用，将油垢及其沉积物剥离疏松和溶解，使之悬浮于药液中而被排出。并可将混在油
垢中的炭化物、结焦颗粒一同清洗掉。确保除垢率在85%以上,设备在清洗过程中不发生任何腐蚀及不良
影响。清洗剂清洗过程中同步钝化，使设备具有一定的防锈防腐蚀能力。其特性如下： 1. 是专用于清
洗导热油锅炉的高效清洗剂。对导热油锅炉内聚集的半固化油胶垢、沥青质污垢和中、高温积碳具有快
速彻底的清洗效果。 2. 清洗后显著提高锅炉热效率，大幅度降低燃料消耗和生产运行成本，消除锅炉
因积碳引发的不安全运行隐患。 3. 清洗过程对锅炉金属无腐蚀损伤，清洗后消除传热面局部过热和腐
蚀现象，延长导热油锅炉使用寿命。
4. 使用范围 各种牌号的导热油由于使用出现的严重油类污垢、炭化垢、结焦垢、积碳。
三、清洗方案及其工艺 3.1清洗周期 正常清洗时间大约为48天，总共需3天。 3.2清洗工艺流程
排放清出旧油→预洗→清洗→水洗→空气吹扫→加新油→脱水→正常运行 3.3具体操作方法
(1)排放清出旧油： 利用供热系统，将导热油加热至70-80℃，趁热排放系统内所有导热油，可根据条件
，使系统内的残油尽量放出，放不出来的加入清洗剂通过渗透、剥离、溶解作用使油变稀后，排出系统
外。 (2)预洗：

向系统注满清水，开启循环泵进行循环，利用加热炉将水温升至60℃±5℃，切换系统中每个反应釜的相
关阀门，使系统中的所有部位分别得到循环。三到五小时后，待温度上升到95℃,打开系统的所有低位排
污阀，排放系统中的水。 (3)清洗： 将清洗专用药剂按循环水总量的8～10%计量溶解后，在供热系统任
一部位投入系统，并向系统注满清水后，开启循环泵进行循环，利用加热炉加热清洗药剂至90℃±5℃。
切换系统阀门，使系统内所有部位皆可得到清洗，阀门切换按每小时进行一次为宜。整个清洗时间不少
于24小时。(如果切换的阀门较多,清洗时间需要加长)。 (4)水洗①： 向系统中加满清水，开启循环泵进行
循环，利用加热炉将水温升至90℃±5℃，切换系统中的相关阀门，使系统中的所有部位分别得到循环。
对该系统进行漂洗，三小时后，打开系统的所有低位排污阀，排放系统中的水。 (5) 空气吹扫

可根据条件，用压缩空气吹扫系统内残存水至排尽为止。 (6)加新油： 向系统内注入新导热油。
(7)脱水： 其脱水方法与新系统使用前的脱水标准等同。 (8)正常运行： 系统投入正常运行。
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