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产品结构分析 

从结构上看，连接器是通过post柱与FPC的定位孔匹配的，如果post柱和定位孔的匹配性不佳，贴装插入
时post柱也会对FPC造成一定的变形。通过对NG品/OK品的post柱和定位孔位置进行外观检查，发现：N
G品补强片与FPC定位孔对位不准，FPC的通孔内有毛刺等问题，部分样品的连接器post柱无法正常下压
，底部顶在补强片表面或孔内毛刺上。

 结果分析 综合上述的试验结果，连接器空焊不良与物料可焊性、SMT焊接热量、锡膏润湿性、连接
器共面性无关，与FPC软板变形有关。FPC软板的变形主要来自于两方面：A、由于公差及FPC软板定位
孔毛刺等问题，连接器两侧的post柱与FPC软板上定  位孔匹配性不佳，贴装插入时post柱支撑在FPC软
板表面或定位孔内毛刺上，对FPC软板有机械应力的作用，导致FPC软板变形（见图14）。B、FPC补强
片耐热变形能力不佳，焊接高温过程未对FPC软板起到加强支撑的作用，以致FPC软板发生翘曲变形。FP
C补强片的玻璃化转变温度（Tg）只有130~140℃，即在温度低于130~140℃时，补强片呈刚性，在应力作
用下形变很小，状态类似玻璃，处在玻璃态。当温度超过130~140℃时，补强片从玻璃态转变为橡胶态，
在应力作用下形变明显且随着温度的升高而增大（见图13）。在正常的焊接中产品需要经受235~250℃的
高温，在此高温过程中补强片处于橡胶的高弹状态，未能对FPC软板起到加强支撑的作用，以致FPC软板
发生翘曲变形（见图15）。
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