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江苏省西门子变频器一级总代理

PLC编程元件主要有输入继电器、输出继电器、辅助继电器、定时器、计数器、数据寄存器和常数寄存
器等。1.输入继电器（I）输入继电器又称输入过程映像寄存器，它与PLC的输入端子连接，只能受PLC外
部开关信号驱动，当端子外接开关接通时，该端子内部的输入继电器为ON（1状态），反之为OFF（0状
态）。

需要说明的是，扩展模块由输入接线端子、输出接线端子、状态指示灯和扩展接口等构成，情况基本与
主机（基本模块）相同，这里不做过多说明。1.2.2外部接线图在PLC编程中，外部接线图也是其中的重
要组成部分之一。

按右手螺旋法则确定三相电流产生的合成磁场，2）t=T/6时。此时，ωt=ωT/6=π/3（相位角），iA为正
（电流从A端流到X端）；iB为负（电流从Y端流到B端）；iC=0。此时的合成磁场，合成磁场已从t=0瞬
间所在位置顺时针方向旋转了π/3。

如果ABB变频器没有通电，而你的硬件组态中包含作为DP从站的该变频器，那么S7-300PLC通电后，没有
检测到西门子变频器，所以PLC上SF灯亮，而BF灯闪烁，这是正常现象；一般PLC与威纶触摸屏之间采用
MPI通信协议，可以与西门子PLC之间连接在一起同时运行，可以采用无组态的MPI通信、全局数据M。

这两个因素的结合，使得当今的PLC已经在所有性能上都大大超越了前述的10项指标。此外，PLC的通信
功能和远程I/O能力也非常强大，可以组建成分布式通信网络系统。在组成结构上，PLC具有一体化结构
和模块式结构两种模式。

与TP170A兼容安装开孔与TP170A的相同TP170A组态软件可从ProTool/Lite,ProTool和ProTool/Pro中加载移
植手册具有对通过TP170A或ProTool进行组态的重要差别的说明。

（3）该位表示CPU所具有的通信接口数（4）该位表示通信接口类型，DP表示PROFIBUS-DP接口，PN



表示PROFINET接口，PtP表示点对点接口图2-2CPU型号示意图存储器其次，介绍CPU之前，需要了解几
个术语。

提供有丰富的各种协议网络产品，可连接到PROFIBUS。其组态和编程仍使用软件STEP7，具有各种诊断
功能。三、AS-i电缆连接在现场级存在着各种不同的部件：阀门、执行器和驱动器。这些部件必须依靠
自动化技术进行控制。

浔之漫智控技术（上海）有限公司

本公司是西门子授权代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西门子数控，西门子软启动，西
门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线电缆我公司**供应，德国进口

西门子PLCSM323地址分配1.32点的SM323模块在STEP7的硬件组态中，如果将32点的SM323模块插入到插
槽4中，地址分配由用户自定义输入和输出均由0为起始地址，此时输入地址分配为I0.0-I1.7，输出地址分
配为Q0.0-Q1.7。

五、结论经过调试，PLC和交流伺服系统在该设备中工作正常稳定，台本设备的生产效率大约是采用传
统方式的20倍。它简化了箍筋加工的流程，极大的提高了生产效率，改善了工人的工作环境，提高了产
品的质量，适应当前箍筋柔性化生产的方向。

通信传输可通过同轴电缆、双绞线或光纤来实现。二、现场总线PROFIBUSPROFIBUS用于将现场设备（
例如分布式I/O或驱动装置）连接到诸如SIMATICS7等的自动化系统。PROFIBUS是一种高性能的开放式
现场总线系统，响应时间快，配有开放式接口，可用于不同的协议网络。

但是PLC从0号存储地址所存放的条用户程序开始，如果没有中断或者跳转的情况下，按存储地址递增的
方向顺序逐条执行用户程序，直到结束。当程序执行完一遍后，然后再从头开始执行，并且循环重复，
直到停机。PLC的这种工作方式我们称为扫描工作方式。

西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO,S7-200,S7-300,S7-400，工业网络，HMI人机界面，工业软
件等。西门子S7系列PLC体积小、速度快、标准化，具有网络通信能力，功能更强，可靠性更高。

操作封闭式负荷开关（又称铁壳开关）时，人要在铁壳开关的手柄侧，不要面对开关，以免意外故障使
开关爆炸，铁壳飞出伤人。开关外壳应可靠接地，以防止意外漏电而造成触电事故。（二）低压断路器
低压断路器（QF）俗称自动开关或空气开关，为符合IEC，现统一使用低压断路器这一名称，简称断路
器。

PLC控制系统PLC（英文全称：ProgrammableLogicController）是可编程逻辑控制器的简称。PLC控制系统
是以软件手段实现各种控制功能、以微处理器为核心的，是20世纪60年代诞生并开始发展起来的一种新
型工业控制装置。

勾选弹出窗口中左下角的“打开设备视图”选项，单击“确定”按钮即直接打开设备视图。在设备视图
中可以对PLC的中央机架或分布式I/0系统模块进行详细的配置和组态。配置S7-1500PLC的中央机架需要
遵循以下原则：（1）中央机架多可插装32个模块，使用0＃～31＃共32个插槽，CPU占用1＃插槽，不能
修改，

同时，企业整合和开放式体系的发展要求自动控制系统应具有强大的网络通讯能力，使企业能及时地了
解生产过程中的诸多信息，灵活选择解决方案，配置硬件和软件。此外为了扩大控制系统的功能，许多
新型传感器被加装到控制单元上。



另外，IM151-7CPU接口模块与S7-314的CPU功能一致。ET200SCPU脱网运行模式时，IM151-7CPU作为P
LC单独运行，功能与S7-314一致。由于电机启动器出厂时全部接线，所以控制柜的装配极为快速，结构
更为紧凑，设计高度模块化，组态简化。

与开关输出一样，每个逻辑线圈占用系统RAM存储区中的一位，但不能直接驱动外设，只供用户在编程
时使用，其作用类似于继电器控制线路中的中间继电器。与模拟量I/O一样，每个数据寄存器占用系统R
AM存储区中的一个字节（16bit）。

S7-200CNPLC是在SIMATICS7-200PLC的优良品质和卓越性能基础上专为中国用户开发的产品，于2005年
12月16日在中国正式发布，具有与SIMATICS7-200PLC相同的功能及技术指标。

通过独立运营的西门子能源和西门子交通业务，西门子正在重塑当今和未来的能源系统发展以及全球客
运和货运服务市场。西门子在中国开展经营活动可以追溯到1872年，当时西门子向中国提供了指针式电
报机，并在19世纪末交付了中国蒸汽发电机以及有轨电车。

西门子DELTA系列所有产品的插座弹片采用磷铜，[3]含铜量>=92%，[3]插套厚度不低于0.6mm，[3]西门
子DELTA系列的体化载流件，[3]内部载流件采用高速连续冲压技术成型，[3]加大小流载面积（小2.5mm
2），提高二三插共用时的载流能力[3]。

(2)编程容易。PLC的编程多采用继电器控制梯形图及命令语句，其数量比微型机指令要少得多，除中、P
LC外，般的小型PLC只有6条左右。由于梯形图形象而简单，因此容易掌握、使用方便，甚至不需要计算
机知识，就可进行编程。

被控对象的分析和描述是为了确认被控对象和明确控制任务，熟悉被控对象是设计控制系统的基础。系
统方案论证和系统总体设计则是为了确定一个可行的控制系统总体构架，其中的每个细节都必须经过反
复斟酌，尽量减少工程实施过程中可能遇到的阻碍。
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