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产品详情

压铸机废气处理

目前，随着我国工业不断发展，压铸行业也显然也站着很重要的位置，压铸成形的产品具有材质轻巧、
耐磨性强、机械强度高、传热及导电性好、可承受高温、外表美观、节能高效等诸多优点，从而被广泛
应用于汽车、家电、机械等精密电子器件上。对于压铸行业稳步发展，必须建全健康、环保等一系列体
系。环保要求对于压铸机产生的废气必须收集集中处理。所以压铸厂家对废气处理不得不谨慎。

 

压铸废气：压铸机在生产过程中会产生一定的压铸废气，主要污染物为熔融金属挥发出的气态物质冷凝
产生的烟尘、脱模剂挥发产生的油脂与氧化产生的烟尘、水蒸气等，且温度较高。压铸废气处理工程，
主要成分就是HCl、H2S、NOX，废气处理，含尘废气成分中有如各种金属、生产冶炼过程中的氧化粉
尘、矿石加工以及制造过程中的石粉尘等等。有机废气主要成分中有甲醛、二甲BEN、丙酮、丁酮、乙
酸、乙酯等废气检测。

 

压铸机废气产生的危害：压铸生产加工中，压铸合金的熔化与保温，压铸型的预热，涂料的喷涂，压铸
机工作，压铸件的凊理等环节都会产生烟尘、有害气体、油滴、油污、噪声和热辐射等，这些污染物不
但对企业操作员工身体有巨大危害，同时也会对环境产生影响或污染。随着我国对环保和安全要求的提
高，为了确保车间的良好生产环境和工人的身体健康，压铸废气的处理势在必行。

 

压铸废气排放标准：熔铝炉废气 二氧化硫 ≤500mg/m3 ≤400 mg/m3
环保局要求参照《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段二级标准，业主要求加严控制。



氮氧化物 ≤120 mg/m3 ≤80 mg/m3 烟尘 ≤120 mg/m3 ≤80 mg/m3 压铸机废气 颗粒物 ≤120 mg/m3 ≤80
mg/m3。

 

压铸废气处理流程图:

收集罩→收集管道→喷淋→除雾→光氧活性炭一体机→风机→15米烟囱

 

压铸废气处理原理：在风机的的作用下，车间的废气首入光电催化一体设备，光氧废气处理系统是利用
高能高臭氧紫外线（UV）光束分解空气中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携正负电子不平
衡所以需与氧分子结合，进而产生臭氧。UV＋O2→负离子+O(活性氧)+O2→O3(臭氧),*臭氧对有机物具
有*的氧化作用，对恶臭气体及其它刺激性异味有*的清除效果。有机性气体利用排风设备输入到本净化
设备后，运用高能紫外线光束及臭氧对有
机（异味）气体进行协同分解氧化反应，使有机气体物质其降解转化成低分子化 合物、水和二氧化碳，
再通过排风管道排出进入活性炭吸附设备，进一步净化分解剩余的微量废气及作为光电催化一体设备废
气中的后续反应提供场所。经过处理后的洁净气体通过末端离心风机排至大气中。整个处理过程可实现
自动控制，操作简单、便利.

 

压铸废气处理设备技术特点：

1、装置技术、结构紧凑、占地面积小、维护操作简易、运行费用低。2、现场制造安装，可因地制宜利
用炉窑锅炉的现有空间。3、风机无需隔音装置，降噪效果明显，除尘、脱硫效率高。4、解决了同类产
品的风机带水粘灰问题，运行管理方便，只需定期给沉淀池补水使其保持达到要求水位，及时清渣即可
。5、净化水循环使用，实现了*解决了二次污染问题。6、此装置防渗漏，耐高温、腐蚀和磨损、使用寿
命长，可与锅炉主体具有同等寿命。

压铸生产的过程中，会产生烟气、热量、粉尘等，这些废气和烟尘中含有各种金属氧化物和非金属氧化
物，同时还可能含有有害物质，这些都可能对环境产生污染。

按照压铸废气处理标准，绿东环保采用喷淋塔+湿式静电除尘器技术。

压铸废气处理工艺流程：

颗粒物采用该工艺处理效率可达到98%。金属压铸废气收集入喷淋塔在里面进行前处理，烟尘于溶液充
分接触将烟尘中大的颗粒物去除，同时能够将烟尘温度迅速降下来，同时在液体中强大碱性，使烟尘除
硝。进入湿式静电除尘器中通过释放高压静电磁场，烟尘带上负电荷，让其吸附在阳极板上，后通过洒
水喷淋系统将其冲刷到底部处理，处理后达标的烟尘经排气筒有组织排放，烟囱出风 口距离地面高度 15
米以上进行排放。
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