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产品详情

近几年，随着微电子技术，厦门网络通讯技术和计算机技术的迅速发展和柔性制造、敏捷制造等**制造
概念的在制造行业的普及和实现，数控机床采集DNC技术越来越得到广大制造企业的重视和应用，数控
机床采集DNC软件也逐渐由单一的程序传送功能演变成集分布式程序通讯，程序编辑及管理的等多种功
能于一体的综合软件，数控机床采集DNC已经是制造执行系统（MES）系统中不可缺少的模块。

那么现在工艺都还有哪些缺陷呢？

1.由于传输不便，加工程序全部采用人工输入，耗费时间，也容易出错。

2.数控机床内存较小，加工零件一更换，加工程序不得不进行反复的删除和键入

3.频繁重复的零件准备工作浪费了大量的工作时间，直接影响到数控机床的效率，加工程序反复编制也
影响了程序的稳定性。

4.程序输入改动不灵活，加工零件及工作量在机床之间不能很好平衡。

5.由于加工程序的编辑输入都需要在数控机床的数控单元上手工进行，一定程度上耽误了数控机床的加
工时间，影响工作效率。

6.由于数控机床都处于生产状态之中，不同时段每台机床都有不同的事情在干，导致这些**设备的工艺过
程只能由工人实际控制，现场技术组、工艺制造部、装备管理部的工程师对之缺乏有效的技术管理平台
。

7.由于加工程序的编辑输入都需要在数控机床的数控单元上手工进行，一定程度上耽误了数控机床的加
工时间，影响工作效率。

现有的数控系统繁杂，各系统之间所用的通讯协议（波特率、数据位、停止位、奇偶校验、开始符、结
束符等）和通讯电缆也不一样，造成相互之间互不兼容的现状。



8.用笔记本电脑传输程序，频繁的热插热拔极易烧坏机床接口。

9.由于加工程序的编辑输入都需要在数控机床的数控单元上手工进行，一定程度上耽误了数控机床的加
工时间，影响工作效率。

10.由于数控机床都处于生产状态之中，不同时段每台机床都有不同的事情在干，导致这些**设备的工艺
过程只能由工人实际控制，现场技术组、工艺制造部、装备管理部的工程师对之缺乏有效的技术管理平
台。

11.程序传输需编程员和操作员共同完成，常常仅为了给二三班传程序，编程员还得加班到现场。

12.有些零件加工经常需要在线加工，但由于已有的传输或者不满足在线加工的可靠性，或者没有此功能
，严重地影响了机床功能的发挥。

13.由于机床和电脑不能实时通讯，有很多在电脑上编的程序到机床上调试更改后不能及时更新，电脑中
保存的仍是老版本的程序，下次调用还需要重新调试修改。

14.无法及时掌握车间机床运转状况，无法掌握机床的使用效率，缺乏一个有效的监管平台

而邦华数控机床采集DNC是如何解决这些问题的。

       它是负责与通讯相关的所有活动的中央数据应用程序，它主要和机床的串口/网口进行通讯
，处理机床发送的命令，自动查找匹配的数控程序发送给机床，同时接收机床通过宏指令反馈的信号并
解释记录在数据库。服务器端实现无人值守。

1.一台服务器可管理 256
台数控机床采集DNC 机床。如果客户以后增加机床，则可以非常容易扩展，只需更新许可证。

2.实现了数控机床网络化、长距离通讯，彻底摆脱了手工或单机录入程序的局面。

3.强大的远程调用功能，使操作者直接在机床控制面板上远程调用服务器上存储的程序，无需来回跑动
。

4.程序需要从机床向服务器上传时，服务器能够自动接收，并完成程序的命名、按时间保存和备份工作
，无须专人值守。

5.多机可同时上传下载，互不影响。

6.方便实用的服务器端长文件名管理功能。

7.方便实用的服务器端长文件名管理功能。

8.灵活的远程列程序清单功能。可以支持将服务器目录的程序清单显示在数控系统面板，包含程序名、
关联的工艺信息以及程序的大小、*后修改时间等。

9.批量上传和下载功能。允许一次呼叫批量下载一批程序到机床。

10.强大的在线加工功能。当程序比较大，数控系统无法存储时，可以支持所有联入网络的机床同时进行
在线数控机床采集DNC加工。



11.支持在加工时自动合并服务器上的子程序，对于批量产品可以支持自动循环发送。

12.断点续传，**检索功能。当在线加工发生中断时可以支持从断点继续开始传送，系统会自动检索加载
程序头信息。

 宏B信息采集（专业版）。支持采集机床通过宏B信息反馈机床状态信息，如机床当前运行的程序名、
操作工工号、机床循环启动开始、循环结束、当前刀具号等并自动记录到数据库。

13.灵活、详细的参数配置，可以允许管理员定义一些非常详细的细节参数，这样对数控系统繁多的情况
非常实用，可以很轻松对付一些老系统。

14.良好的兼容性。除了支持一些常用的数控系统如Fanuc、Siemens、Mitsubishi、
Heidenhain、Mazak、Fagor、Agie等，还支持一些特殊的数控系统。

15.服务器全局配置功能，在服务器上对各种参数进行修改和其他系统设置，可以在全局范围内发生应用
，整个系统都会相应自动更新

16.完整的活动日志记录。记录系统的参数修改、程序传输日志、系统运行日志等，这些信息会被记录下
来，具有极强的可追溯性。

17.完整的信息报告，可以创建关于程序传输状态的报告，可以记录程序传输是否成功，远程请求是否成
功等，这些信息会及时反馈到机床操作面板。

18.主程序可以以服务模式在电脑后台运行，当服务器重启时，无需人工输入用户名密码，便可以自动运
行所有功能。

19.完美支持*新网卡机床，支持无线联网。

总结：

在制造业发达的北京上海、福州厦门、杭州宁波、重庆成都、南京苏州、深圳东莞、中山佛山等地，AI
视觉检测、生产排程系统、ESOP系统、安灯呼叫系统、条码追溯系统、设备管理系统、电子看板系统、
仓库管理系统、质量管理系统、售后管理系统越来越多地被广泛应用。
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