
工厂怎么进行设备设备联网管理

产品名称 工厂怎么进行设备设备联网管理

公司名称 厦门邦华电子科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 湖里大道99号同吉大厦东座404-405

联系电话 0592-2226388 13906019847

产品详情

智能工厂是企业信息化发展的新阶段，设备联网更是迈向智能工厂的关键一步。以*有效率的方式取得不
同品牌、不同通讯协议设备的状态参数信息，并将数据传送至管理系统进一步分析、实现远程监看控制
。福州将设备与生产订单、工序加工相结合，实时反应设备上正在加工的产品，并附加产品上当前的设
备参数、实际运行数据，便于后期产品追溯。

设备综合效率是Overall Equipment Effectiveness，简称OEE。每一个生产设备都有自己的理论产能，要实现
这一理论产能必须保证没有任何干扰和质量损耗。OEE由三个关键要素组成：OEE=可用率*表现指数*质
量指数。

通过设备联网捕获设备加工频率，与制造数据上工艺设计的理论加工效率、工厂的工作日历，再结合在
线检测一次合格率等数据可得到OEE指标，以帮助企业有效改善及提高现场的生产管理水平。

一、设备联网采集管理系统的组成

邦华设备联网采集系统由硬件和软件两部分组成。

硬件部分主要由传感器、采集电气柜、采集设备、电子看板、报告图表打印机三部分构成。

软件部分主要由以下几个部分构成，分别是数控系统采集软件、数据汇总管理系统、条形码扫描系统、
生产分析系统、设备用时分析系统及数据库修复系统。

 

二、设备联网采集系统的功能



 

1、福州设备联网采集管理系统拥有强大的兼容性，操作系统及数据库都有兼容性，系统支持多款数据库
，支持中英文，提高自动化采集强度，在数据采集方面占有**的优势。

2、拥有与工单相关的零件生产分析与零部件平均加工时间分析功能，前者分析内容包括零件名、目标量
、合格零件数、报废零件数、完成的百分比，后者的分析内容包括零件名称、实际的平均零件加工用时
、生产过程的平均零件加工用时、计划的平均零件加工用时、总计加工的零件等。

3、设备使用时具备生产率分析功能、生产用时分析功能、设备状态分布分析功能，设备用时、加工时间
、调试时间，生产加工时的设备状态、计划用时、设备状态分布、可随意变换时间等都能够被系统很好
地分析及反应出来。

4、设备使用后具有对采集到未按系统要求正确进入数据库的数据修复功能，系统自动显示这些数据的详
细内容，并提示需要修改及补充信息，也支持删除数据功能。

三、设备联网采集系统的应用效果

1、福州设备联网采集管理系统具有强大的采集功能，数据**可靠，安全可信，稳定性高。

2、系统简洁美观，易操作，易掌握，强大的兼容性降低了操作步骤的繁复，灵活性高，有效派工，均衡
负荷，实现车间作业的透明化，提高各部门的反应速度，即时解决问题。

3、合理利用和整合资源，减少浪费，更好地组织人员、设备、物料、生产环节等资源开展生产，达到人
、机、料、法、环的协同生产，提高产能。

4、实时自动获取制造车间设备的当前状态及设备生产利用率状况，监控生产现场产量与品质目标的达成
，可规范企业的管理流程，企业各部分实现及时的信息交流，做到无纸化生产。

5、设备还可计算停机时间成本及故障时间成本，有效防止设备突发故障给生产制造带来的停滞影响，帮
助企业设备管理部门做好各设备预防性维护准备。

 

四、设备联网采集的PLC分类

邦华在数据采集项目中常用见的如下：

1）西门子PLC的SIMATIC S7-200及SMART系列PLC、SIMATIC S7-300系列PLC、SIMATIC
S7-400系列PLC、SIMATIC S7-1200系列PLC；



2）三菱PLC的FX系列PLC、Q系列PLC；

3）欧姆龙PLC的CM系列PLC、CP系列PLC、 CJ系列PLC；

4）台达PLC的各系列PLC；

5）信捷PLC的XC系列PLC、XD系列PLC；

6）汇川PLC的H1U系列PLC、H2U系列PLC、H3U系列PLC。

 

五、总结

在制造业发达的北京上海、福州厦门、杭州宁波、重庆成都、南京苏州、深圳东莞、中山佛山等地，AI
视觉检测、生产排程系统、ESOP系统、安灯呼叫系统、条码追溯系统、设备管理系统、电子看板系统、
仓库管理系统、质量管理系统、售后管理系统越来越多地被广泛应用。
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