
广西 移动型除锈喷砂机打砂机喷砂罐买

产品名称 广西 移动型除锈喷砂机打砂机喷砂罐买

公司名称 中山市鑫太自动化设备有限公司

价格 6800.00/台

规格参数

公司地址 中山市小榄镇绩东一万和工业区C2座

联系电话 0750-3420166 13435184988

产品详情

广州市百捷自动化喷砂设备有限公司是长期专注于机械及行业设备领域。本公司倡导“专业、务实、高
效、创新”的企业精神，具有良好的内部机制。优良的工作环境以及良好的激励机制，吸引了一批高素
质、高水平、高效率的人才。拥有完善的技术研发力量和成熟的售后服务团队。我们的宗旨是：“用服
务与真诚来换取你的信任与支持，互惠互利，共创双赢！”我公司愿与国内外各界同仁志士竭诚合作，
共创未来！

 一、前处理—— 对于工件在被喷涂、喷镀保护层（油漆或其它防腐物料）之前，工件表面均应进行认
真的处理，称之为前处理。 前处理质量好坏，影响着涂层的附着力、外观、涂层的耐潮湿及耐腐蚀等方
面，因最好的涂膜（层）都是粘附到被认真清理的表面。前处理工作做的不好，锈蚀仍会在涂层下继续
蔓延，使涂层成片脱落。经过认真清理的表面和一般简单（手工用砂纸或刷子）清理的工件，用暴晒法
进行涂层比较，寿命可相差4-5倍。表面清理的方法很多，但被接受最普遍的方法是：A.溶剂清理B.酸洗
C.手动工具D.动力工具。 在这几种方式中，每种方式都有各自的适用范围，但在所有表面清理方法中，
喷砂方法是最彻底、最通用、最广泛的方式，原因是：
A喷砂比其它方式对工件表面清理的速度和彻底最佳。
B没有其它哪种工艺方法允许你在四种公认的、普遍接受的清洁度之间进行任意选择。 二、喷砂—— 是
采用压缩空气为动力形成高速喷射束，将喷料（铜矿砂、石英砂、铁砂、海砂、金刚砂等）等高速喷射
到需处理工件表面，使工件外表面的外表发生变化，由于磨料对工件表面的冲击和切削作用，使工件表
面获得一定的清洁度和不同的粗糙度，使工件表面的机械性能得到改善，因此提高了工件的抗疲劳性，
增加了它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料的流平和装饰。
三、与其它前处理工艺（如酸洗、工具清理）对比——
1)喷砂处理是最彻底、最通用、最迅速、效率最高的清理方法。 2)喷砂处理可以在不同粗糙度之间任意
选择，而其它工艺是没办法实现这一点的，手工打磨可以打出毛面但速度太慢动作，化学溶剂清理则清
理表面过于光滑不利于涂层粘接。

喷砂机应用：

（一）工件涂镀、工件粘接前处理 喷砂能把工件表面的锈皮等一切污物清除，并在工件表面建立起十分
重要的基础图式（即通常所谓的毛面），而且可以通过调换不同粒度的磨料，达到不同程度的粗糙度，
大大提高工件与涂料、镀料的结合力。或使粘接件粘接更牢固，质量更好。



（二）铸锻件毛面、热处理后工件的清理与抛光 喷砂能清理铸锻件、热处理后工件表面的一切污物（如
氧化皮、油污等残留物），并将工件表面抛光提高工件的光洁度，起到美化工件的作用。
喷砂清理能使工件露出均匀一致的金属本色，使工件外表更美观，达到美化装饰的作用。
（三）机加工件毛刺清理与表面美化 喷砂能清理工件表面的微小毛刺，并使工件表面更加平整，消除了
毛刺的危害，提高了工件的档次。并且喷砂能在工件表面交界处打出很小的圆角，使工件显得更加美观
、更加精密。 （四）改善零件的机械性能 机械零件经喷砂后，能在零件表面产生均匀细微的凹凸面（基
础图式），使润滑油得到存储，从而使润滑条件改善，并减少噪声提高机械使用寿命。 （五）光饰作用
1、对各种工件表面抛光，使工件表面更美观。 2、使工件达到光滑又不反光要求。 对于某些特殊用途工
件，喷砂可随意实现不同的反光或亚光。如不锈钢工件、木制家具表面亚光化，磨砂玻璃表面的花纹图
案,以及布料表面的毛化加工等。 （六）消除应力及表面强化 通过砂丸敲击工件表面，消除应力，增加
工件表面强度，如弹簧、机加工刀具和飞机叶片等工件的表面处理

怎么样选择喷砂机：—— 1.要看工件的大小，选择箱式喷砂机、移动喷砂机，以及自动喷砂机； 2.要看
产品的形状，选择喷砂机的规格，一般一米以下的都有固定的规格，特别大的要订做或选择开放式的。 
3.对产品表面要求程度，这个具体要看是用干喷或湿喷，如果是干喷的话，磨料的选择就很多，湿喷一
般是玻璃砂等。
4.喷砂机的一些配件要熟悉，喷砂枪和喷砂手套是经常要换的东西，因为喷砂其实磨损很厉害。

喷砂机特点：—— 1.喷砂机金属零件的基本不受损坏，尺寸精度不会改变；
2.零件表面不受污染，磨料不会与零件的材为发生化学反应；
3.喷砂机可以很容易的处理凹槽，凹等难以接触的部位，多种粒度的磨料可以选择使用；
4.处理成本大幅度降低，主要体现在喷砂机工作效率的提高，能满足各种各样的表面光整要求；
5.能耗低，费用省； 6.喷砂机不污染环境，省去了环境治理费用

喷砂机适用范围：—— 喷砂机是新型的表面处理加工设备，广泛应用于机械、锁具、电子钟表、眼镜、
五金工具、模具、玻璃、陶瓷、工艺品、医疗器械等行业，可清除铸件毛坯、锻、冲压、焊、热处理及
机加工零件的氧化皮、残渣和毛刺、玻璃立体雕刻、喷花等工艺。对钟表、眼镜等装饰物表面起到仿合
金的美观效果。是目前较为理想的表面加工及处理设备。

开放式加压喷砂机的工作原理

开放加压式喷砂机又称喷砂罐，借助空气压缩的动力、流速、流量，将各种磨料喷射到金属表面，喷射
到金属表面的磨料在金属表面进行冲击研磨，把表面的杂质及氧化皮清除干净，使表面积增大，提高涂
层的附着力，提高涂装质量，同时可以去除结构体内在参与应力。在工作状态时，容器内压缩空气和磨
料一边混合一边喷射，这样使压缩空气得到充分利用，空气的流量和磨料的流量便于调节，能得到理想
的混合，能源和磨料消耗小，研磨效率高。开放式加压喷砂机具有连续喷射功能，可实现远距离的气控
制或是电动控制，操作方便安全可靠，同时本机还配置了清砂功能，既在不喷砂的时候，实现单独喷气
操作，清理工件表面在喷砂过程中残留在工件表面上的磨料，减少了劳动强度，提高了产品的劳动效率
。

手控开放式加压喷砂机的适用范围

本机适用于船舶制造，飞机、机车车辆、机械、桥梁、化工等行业金属表面大面积清理除锈。同时可供
皮草、玻璃、石碑及领域的雕刻、喷花加工及所有的表面处理。凡是需求金属表面清理除锈，主要具备
本设备和压缩空气的来源，就能获得满意的效果。

手控开放式加压喷砂机注意事项

1.操作必须穿戴好防护用具

2.工作时喷枪始终指向工件表面



3.无关人员必须远离作业现场

4.检查砂管是否磨损

5.严禁在喷砂机上放行焊接和切割作业

6.不要随意更换配件

7.加入磨料一定不能高过进气口

1、喷砂的优点在于：

代替酸洗磷化工艺，没有排污费的问题。 快速喷砂除锈，在改变表面粗糙度的同时，还可以去掉焊渣、
毛刺、飞边。效率高、成本低、质量好，是传统化学和手工除锈无法比拟的。喷砂后油漆质量好、涂层
寿命长，是目前国际上采用的通用工艺方法。 

2、用喷砂除锈工艺，主要应解决以下3个方面的问题：

(1.砂子能自动多次循环使用，以降低成本。 (2.喷砂的粉尘应收集，达国家排放要求，不能造成污染。
(3.低能耗、低成本运行，具有较好的经济性。 

所以，任何工厂在选择建设喷砂车间或选择喷砂工艺时，都会考虑这些问题。 

2、产品特点

一、式工作方式，工作压力高（0.5－0.8MPa），喷射力强劲效率高 。

二、快、收枪灵敏。

三、结构，移动方便。

四、小，加砂方便，适合单人操作。

五、美国先进的砂阀结构，能精确调节砂和气压的大小。

六、规范的压力容器制造标准，符合国家、行业规范，安全、可靠。

七、耐磨喷砂管和喷嘴，确保长时间正常作业。

八、作简单，易于维修、保养，使用成本低。

手控开放式加压喷砂机的基本参数指标

 
外形尺寸

 
Φ600*1450(mm)

 
自重

 
260KG

 
总容积

 
0.3m3

 
空气压力

 
0.6-0.8Mpa



 
型  号

主要技术参数

 
外形尺寸

 
容砂量（钢砂）

 
容 积

 
BJ106P

 
Φ400*1000mm

 
300kg

 
0.2m3

 
BJ108P

 
Φ600*1450 mm

 
500kg

 
0.3m3

 
BJ109P

 
Φ800*1550 mm

 
800kg

 
0.6 m3

 
BJ1000-2

 
Φ1000*1860 mm

 
1000kg

 
1.0m3
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