
ZP系列真空吸盘，ZPT系列真空吸盘，ZPR-ZPY系列真空

产品名称 ZP系列真空吸盘，ZPT系列真空吸盘，ZPR-
ZPY系列真空

公司名称 东莞天友机电设备有限公司

价格 1.00/个

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇宵边大道南怡丰商务大厦二
楼

联系电话 86-76981669093 15989930742

产品详情

   

 zp系列真空吸盘，zpt系列真空吸盘，zpr/zpy系列真空吸盘，http://www.ty-xeno.com东莞市天友机
电设备有限公司，本公司主销产品有：真空发生器、真空吸盘、过滤器、电磁阀、气缸、油压缓冲器、
接头及pu气管。公司网址：，http://www.wermis.com, http://www.tiayou.com固定电话：0769-89338127手
机：15989930742侯小姐qq：1761961717，邮箱：1761961717@qq.com，传真：0769-82287821，质量保证，
欢迎咨询洽谈。
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真空吸盘品种多样，橡胶制成的吸盘可在高温下进行操作，由硅橡胶制成的吸盘非常适于抓住表面粗糙
的制品；由聚氨酯制成的吸盘则很耐用。另外，在实际生产中，如果要求吸盘具有耐油性，则可以考虑
使用聚氨酯、丁腈橡胶或含乙烯基的聚合物等材料来制造吸盘。通常，为避免制品的表面被划伤，最好
选择由丁腈橡胶或硅橡胶制成的带有波纹管的吸盘.在eoat使用真空吸盘(不带夹钳)的情况下，需要注意
的是，机械手的移动速度不能太高，否则会在吸盘上产生一个切力，使制品在快速扭转的过程中很容易
掉下来。在有些情况下，可以使用一个夹钳来保证制品的安全运送。考虑到可能会出现制品粘附在模具
上的情况，通常可以安装一个气钳来解决这一问题。当制品表面积太小或者制品太重而无法使用真空吸
盘时，同样可以通过使用夹钳来解决这个问题。如果制品对外观要求很严格，那么被夹住的部位就不能
是外表面。为解决这一问题，可以安装一个传感电路。在确认夹钳或者吸盘抓稳了制品以后，传感器就
会给机械手传送一个信号，使其能进行下一步的操作。在机械手的运动能力有限、需要人工扭一下或者
翘一下才能使制品脱模或把制品和eoat移出成型区的，情况下可以添置一个能够用于模内贴标的末端工
具可以完成三个动作：在有限的空间里，eoat先拾取并插入商标，然后将商标固定在模具中。与静态贴
标装置相比，这个操作可以减少该装置的尺寸。eoat的最后一个动作是将贴有商标的塑料瓶从模具中取
出。通常，在注塑汽车制件时，对于具有a级表面制品的操作要格外小心。为了避免在其表面产生划痕，
必须绝对禁止使用真空吸盘。此时，可以考虑在eoat上安装一个由缩醛制成的夹钳，就可有效地避免划
伤制品的表面。那么，如何将eoat用于复杂的加工成型过程呢？为了说明这个问题，我们例举一个用尼
龙和橡胶进行重叠注塑成型的例子。在这个例子中，利用一个多功能的机械手臂末端工具(eoat)把操作工



人手边真空吸盘的特点易损耗。由于它一般用橡胶制造，直接接触物体，磨损严重，所以损耗很快。它
是气动易损件。正因如此，它才如此显著地从众多气动元件中重点突出出来了。易使用。不管被吸物体
是什么材料做的，只要能密封，不漏气，均能使用。电磁吸盘就不行，它只能用在钢材上，其他材料的
板材或者物体是不能吸的。无污染。真空吸盘特别环保，不会污染环境，没有光、热，电磁等产生。不
伤工件。真空吸盘由于是橡胶材料所造，吸取或者放下工件不会对工件造成任何损伤。而挂钩式吊具和
钢缆式吊具就不行。在一些行业，对工件表面的要求特别严格，他们只能用真空吸盘。
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真空吸盘可以吸取、提取和转动生产过程中的各类物品，是搬运工件不可缺少的原件，而且吸盘与物品
的接触非常轻柔，在吸附物品时不留痕迹，其工作原理非常简单并且安全，本公司能提供满足用户一切
需求，包括适应各种用途的管子尺寸、螺纹尺寸、托架形状，吸盘尺寸，不同真空度的真空发生器等品
种规格齐全的真空系列新产品。

用真空吸盘面积和使用该吸盘时可产生的真空度求力理论吸力：w=pxc/760 w=理论吸力(kg)c=吸盘面积
(cm2)p=真空度(-mmhg)真空吸盘的理论吸力和用公式计算的不同。真空吸盘的理论吸力，在计算时，应
用吸盘内径进行计算。理论吸力是指静止条件下的理论值，在实际使用时，安全系数水平吊起为1/2，垂
直吊起为1/4，另外，移动场合还要考虑加速度情况。 
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真空吸盘的材料一般为各种橡胶、塑料和金属。我们经常见到的真空吸盘是nr、nbr、si、fkm、pur、ne
、epdm、se等多种橡胶制造的。如果我们按形状分类，可分为扁平吸盘，椭圆吸盘，波纹吸盘和异形吸
盘，其中波纹吸盘有进一步细分为二层波纹吸盘，三层波纹吸盘和多层波纹吸盘。按稀薄密闭空间的方
式分类，可分为气动吸盘和手动吸盘。利用真空吸盘抓取制品是最廉价的一种方法。真空吸盘品种多样
，橡胶制成的吸盘可在高温下进行操作，由硅橡胶制成的吸盘非常适于抓住表面粗糙的制品；由聚氨酯
制成的吸盘则很耐用。另外，在实际生产中，如果要求吸盘具有耐油性，则可以考虑使用聚氨酯、丁腈
橡胶或含乙烯基的聚合物等材料来制造吸盘。通常，为避免制品的表面被划伤，最好选择由丁腈橡胶或
硅橡胶制成的带有波纹管的吸盘。
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真空吸盘(不带夹钳)的情况下，需要注意的是，机械手的移动速度不能太高，否则会在吸盘上产生一个
切力，使制品在快速扭转的过程中很容易掉下来。在有些情况下，可以使用一个夹钳来保证制品的安全
运送。考虑到可能会出现制品粘附在模具上的情况，通常可以安装一个气钳来解决这一问题。当制品表
面积太小或者制品太重而无法使用真空吸盘时，同样可以通过使用夹钳来解决这个问题。如果制品对外
观要求很严格，那么被夹住的部位就不能是外表面。为解决这一问题，可以安装一个传感电路。在确认
夹钳或者吸盘抓稳了制品以后，传感器就会给机械手传送一个信号，使其能进行下一步的操作。在机械
手的运动能力有限、需要人工扭一下或者翘一下才能使制品脱模或把制品和eoat移出成型区的，情况下
可以添置一个能够独自移动eoat而不依于机械手操作的特殊汽缸，从而使这一问题得到改善。用于模内
贴标的末端工具可以完成三个动作：在有限的空间里，eoat先拾取并插入商标，然后将商标固定在模具
中。与静态贴标装置相比，这个操作可以减少该装置的尺寸。eoat的最后一个动作是将贴有商标的塑料
瓶从模具中取出。通常，在注塑汽车制件时，对于具有a级表面制品的操作要格外小心。为了避免在其表
面产生划痕，必须绝对禁止使用真空吸盘。此时，可以考虑在eoat上安装一个由缩醛制成的夹钳，就可
有效地避免划伤制品的表面。那么，如何将eoat用于复杂的加工成型过程呢？为了说明这个问题，我们
例举一个用尼龙和橡胶进行重叠注塑成型的例子。在这个例子中，利用一个多功能的机械手臂末端工具(
eoat)把操作工人手边。东莞市天友机电设备有限公司，本公司主销产品有：真空发生器、真空吸盘、过
滤器、电磁阀、气缸、油压缓冲器、接头及pu气管。

  公司网址：http://www.ty-xeno.com，http://www.wermis.com固定电话：0769-89338127手机：159899307
42龙小姐qq：1761961717，邮箱：1761961717@qq.com，传真：0769-82287821，质量保证，欢迎咨询洽谈
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