
淮北焊接烟尘处理设备

产品名称 淮北焊接烟尘处理设备

公司名称 上海新德瑞环保科技有限公司

价格 26920.00/套

规格参数 品牌:新德瑞
型号:按需定制
产地:江苏常州

公司地址 上海市奉贤区南桥镇西闸公路566号同地址企业9
9+

联系电话 15061128111 15061128111

产品详情

电焊焊接行业概述：

近年来随着工业制造业的高速发展，电焊焊接工艺流程基本上渗入工业生产生产厂家的各个方面，而电
焊焊接领域的共同实际情况是：电焊工难办，能够长期坚持做下去的也是屈指可数！主要因素可能很多
人都很清楚，电焊工本身就是份挺不容易的工作中，常常要承受持续高温、噪声，并且zui关键的是焊接
烟尘危害很大，长期性吸进导致尘肺病的机率非常高，因此即便是薪水较为丰厚，如今职工也不愿拿身
心健康换得，因此多数人选了改行。

焊烟净化器含有什么方法:

从焊接烟尘的捕获方法角度来说，大家建议使用根源捕获的方式去解决有机废气，因为他们、zui靠谱，
而且效果会更好，但是在现实生活中，一些大型产品工件、大中型钢结构厂房、多轴不指定电焊焊接等
工作状况中，完成根源捕获也是不现实的，有些会降低职工工作效率、有些可能会对工作中路经造成干
预等。因而，有机废气在油烟净化器布局过程中需要充分考虑全部现场工艺流程、焊接合理布局、工序
特点以及工作效能，沟通交流公司现阶段工作状况的处理方式。

焊接烟尘净化器型号选择基本参数：

（1）、过虑材料：假如是一般性碳素钢、不锈钢材质金属焊接的，选用防火材料过滤系统。假如是铝镁
等易燃易爆物品铝合金电焊焊接，选用抗静电阻燃性过滤系统。

（2）、过滤风速：越小越好，综合性经济发展性和安全性。过滤风速≤1.2 m/min。

（3）、过滤精度：针对当量直径在0.3m以上粉尘颗粒物过滤精度99%之上。

（4）、除灰方：好使用全自动单脉冲反吹风除灰，防止大量人力除灰工作，耽搁工作效能。



（5）、别的选装：外置火花捕集器、隔爆阀、火花探测及灭掉系统软件、泄爆口、无焰泄爆装置等。

电焊焊接烟尘处理设备： 

除尘设备是工业常用的除尘系统，可以帮助一些领域能够更好地开展除灰。现阶段，在各种除尘设备中
，过虑元器件都在过滤筒或除尘布袋中间做出决定，他们可以回收利用空气里的粉末状和液体残渣。让
我们来科普一下滤筒式除尘器与布袋式除尘器之间的区别！

一、过滤筒或除尘布袋

1、滤筒式除尘器：将硬质的过滤系统伸缩并布局成圆柱型，并没有框架，圆柱中间有较大的间隔。

2、布袋除尘器：将软过滤材料缝入除尘布袋，放进钢筋机械连接的骨架图内。除尘布袋竖直密，袋长。

二、过滤材料类型

1、滤芯除尘器：各种各样复合型过滤材料，透气，超细粉末和化学纤维烟尘不容易渗入。

2、袋型除尘设备：多见单面普遍工业生产聚酯布，过滤材料不光滑，透气性能差，粘尘，超细粉末，化
学纤维烟尘易根据。

在当前国内滤筒式超滤技术比较适宜，是过虑焊烟除尘的shou选方法。

滤筒式除尘器：

1、滤筒式除尘器的一体化设计结构主要是由上壳体、料仓、人字梯服务平台、支撑架、单脉冲除灰和输
灰设备六组合而成，略微繁杂点除尘设备估计就得多几一部分。

2、现在大部分的滤筒式除尘器多见竖直式设计，因为这种总体设计有利于消化吸收烟尘和除灰，而且可
以减少颤动几率，这样一来当然检修也比较简单。

3、除尘器的除灰方法至关重要，也由此为了防止去除尘设备在除灰时会有再吸咐问题，绝大部分的滤筒
式除尘器都是采用线下的除灰方式及排序反吹除灰技术性。

4、除尘设备zui关键的作用是除灰，因此在功能分析层面就有一个应收尘组织，这样就能够解决了烟尘
立即冲洗非常容易损坏过滤筒的缺陷，并且极大的提高了除尘设备入口的粉尘浓度标准。

5、室内净化气体汽体，在滤筒式除尘器开展除灰以后，需要隔多个秒左右以后然后打开清气出入口安全
通道，那样就是为了除灰更为*。过滤筒在除尘设备里的布局至关重要，既能竖直设置在壳体花格上，还
可以歪斜布局在草板里，从除灰实际效果看，竖直布局比较科学合理。花格下边为过滤室，上端为收尘
器单脉冲室。在滤筒式除尘器入口配有气流分布板。

6、一旦粉尘附着在过滤筒其外表面的情况下，应该把过滤后的汽体进到到上柜体净气腔并汇聚至排气口
流出，预防环境污染到干净的空气。

7、滤筒式除尘器的使用期并不能过短，一般来说可以用将近2到3年时间，假如维护保养恰当，而且按时
换滤芯，那么就更为有效了。

滤筒式除尘器原理：

滤筒除尘器为负压力运作，粉尘气旋从坐落于除尘设备上部的进气口下滑进到壳体，箱体内的整流板驱



使气旋往下穿滤筒，鉴于气旋横断面忽然扩张，气旋中一部分颗粒物粗壮的细颗粒物在作用力和惯性力
矩影响下地基沉降出来，粒度分布细、密度低的细颗粒物进到过滤室后，利用布郎外扩散和微孔过滤等
各项效用使烟尘附着在过滤材料表层，净化处理后气体通过滤袋进到清理室从排气口流出.当灰尘在过滤
材料表面越滚越大，压力超过预设值时，脉冲电磁阀开启，压缩气体立即喷到过滤筒核心，对过滤筒开
展次序单脉冲除灰，抖掉积灰，使之修复低阻抗运作，跌入料仓内收集到的烟尘根据卸料阀持续排出来.
维修中，只采用人工将维修盖紧的小手轮旋下就能轻松取下过滤筒。

滤筒式除尘器优势

1)滤筒式布袋式除尘器表面过滤的除尘率远远超过老式除尘设备，大大降低了有害物质的消耗量，空气
过滤指标值达到*水准，*影响了老式除尘设备不符合要求的落伍情况。

2)滤筒除尘器无过滤材料损坏状况，其本身上无法动构件，可长期用不必检修(即便拆卸过滤筒也极其便
捷)防止了老式除尘设备持续换过滤材料的困扰，划算节省成本又无二次污染.

3) 滤筒除尘器其容积、净重远小于同型号的老式除尘设备，节约土建工程室内空间及土建工程负载，节
约基础设施投资明显。

4)滤筒除尘器阻力小，耗压缩气体量少，无修理任务量。脉冲喷吹阀比各种老式除尘设备环保节能，节
资30%之上，一切公司都不容忽视这一节能效果给公司带来的明显经济收益.

5）坚固耐用，运行费用低。因为率，低风力烟尘不容易透过渗透到过滤材料的结构，有益于使烟尘在逆
向气体单脉冲除灰环节中轻而易举的掉下来，充分保证过滤筒的使用期，一般为2~3年。与此同时，机器
设备运行阻力为500~800Pa,初摩擦阻力为200Pa下列，zui高摩擦阻力为1200Pa，运行阻力小，节约资源，
运行费用低。

滤筒式除尘器维护及应用

1、过滤芯拆卸

(1)在拆更换滤芯时，应从机组顶端检修口逐渐，那样掉入尘斗的细颗粒物将不至于根据下边的检修口析
出。

(2)拿手反时针方位旋转旋纽，松掉地脚螺栓，拆下来检修门，并放置一侧。

(3)挪动过滤芯，剥去过滤芯和滤芯垫板突面间的密封垫片。渐渐地旋转过滤芯1/2转，使全部堆在过滤芯
上方的废弃物爆出，从除尘器的前边检修口取下。

(4)过滤芯不能敲打，更不可坠落路面，或其他硬表面上，不然会损伤过滤芯，造成漏汽。

(5)查验存灰区域的炉渣沉积状况，必要时清理应即清理。

(6)为保证过滤芯密封垫片的稳定密封性，必须把管口四周过滤芯支撑耐磨衬板，每一个过滤芯轴承端盖
和检修门里的炉渣都清理干净。

2、滤芯安装

(1)顺看每一支撑架，把全部过滤芯里的过滤芯密封垫片尾部向着清洁区方位往里面插进，送入一个新的
过滤芯。

(2)擦净检修口密封垫片，按顺时针旋转旋转开关，将检修门盖重装在支架丝口上，拿手紧紧扭紧。假如



过滤芯密封垫片缩小不足，可能产生泄露。

3、炉渣的消除

(1)根据需求停业整顿清除炉渣，以便尘斗内的积尘尽量少。

(2)假如尘斗配有闸板阀，在对待灰筒前，必须要先关闭闸板阀，然后转动和倒尽灰筒，重装好灰筒，并
打开闸板阀。那这程是然后所进行的，则离心风机无须停业整顿。

系统操作说明 ㈠启动 

1、查验电器柜里的各电线接头是否存在掉下来或松脱；电气元器件是否存在毁坏，有什么问题时要请维
修工人检修。 

2、查验关键设备、通风风管及风机联接一部分是不是密封性。 

3、查验每个脉冲喷吹阀是否能正常的，空气的压力是不是在其规定的范围内（0.5-0.8Mpa)。 4、打开
电源总开关，指示灯亮；按住离心风机启动键，离心风机运作显示灯亮；把单脉冲旋纽调到开情况，单
脉冲运作显示灯亮，磁吹长短和间距由时长继电器控制，可根据实际情况进行调节；磁吹长短在0.1-0.15
秒/次范围之内，磙吹得间距的15-60秒/次范围之内，不推荐磁吹间距地太短（＜15秒/次）。㈡待机次序
 

1、按住离心风机启动按钮，离心风机停止运行。 

2、一般反吹风终止应设在设备离心风机终止工作之后10分钟左右再终止。 

3、奠定电源开关，系统运行终止。 

4、紧急情况按住紧急停止按钮，终止全套系统软件。

维护及维护保养 

1、除灰净化设备投入使用后应派技术人员查验维护保养检修发现的问题及时处理，平常一样需要注意机
器设备以及四周的保洁工作。 

2、要定期维护脉冲喷吹阀是不是运行正常，发现的问题要及时处理。 

3、为了能具有更加好的除灰实际效果，脉冲喷吹阀在停业整顿离心风机以后运作10min才终止。 

4、每运行300小时取下过滤筒用3kgf/m2的压缩气体由内往外清除一次。

5、每个班清除锥斗内部结构尘土。 

6、机器设备摩擦阻力大或风量小故障现象及清除方式       

过滤筒阻塞；清除更换新过滤筒。

机器设备密封性不太好；再次密封性机器设备。
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