
镀锌钢管检测 第三方CNAS资质报告机构

产品名称 镀锌钢管检测 第三方CNAS资质报告机构

公司名称 国联质量检测

价格 .00/件

规格参数 检测机构:国联质检
检测标准:国标、企标、地标等
检测周期:5-7天（特殊项目除外）

公司地址 西咸新区沣东新城协同创新港8号楼

联系电话 17792359878 18092379637

产品详情

镀锌钢管检测分析报告

产品成分分析

镀锌钢管是指将无缝钢管或焊接钢管经过一系列的化学处理后，在管外表面镀上一层锌层的管材。由于
镀锌钢管锌层的保护作用，能够有效地提高钢管的防腐性能。一般而言，镀锌钢管包括以下成分

主体材料 无缝钢管或焊接钢管；

涂层材料 锌。

检测项目

国联质量提供的镀锌钢管检测服务包括以下项目

1. 成分分析 使用根据相关标准制备的试剂对镀锌钢管进行成分分析，以判断钢管的化学组成是否符合相
关的国家标准和客户要求；

2. 尺寸检测 测量钢管外径、壁厚、长度等尺寸参数，以判断钢管是否符合客户的技术要求；

3. 表面质量检测 检测钢管的表面是否平整，有无凹痕、疤痕、气泡、油污、锈蚀等表面缺陷，以及锌层
的厚度和质量是否符合相关标准和客户要求；

4. 机械性能检测 通过金相组织分析和拉伸、冲击等力学性能检测，评估钢管的强度、塑性、韧性等机械
性能指标是否符合相关标准和客户要求。

标准



钢材镀锌层和镀锌层钢制品的标准主要包括以下几个方面

1. 化学成分 GB/T 3091 2008《焊接钢管》；

2. 尺寸和偏差 GB/T 3092 2008《焊接钢管的尺寸、形状、重量及允许偏差》、GB/T 6728
2002《冷轧带肋螺纹钢筋》等；

3. 表面质量 GB/T 5777 2012《钢制压力容器用钢铁制件表面质量三类》、GB/T 13912
2002《金属镀层技术条件》等；

4. 机械性能 GB/T 700 2006《碳素结构钢》、GB/T 1591 2008《高强度低合金结构钢》等。

知识

1. 镀锌层的厚度

对于镀锌钢管而言，锌层的厚度是指钢管表面镀上锌层的平均厚度。国家标准规定的锌层厚度为5 50μm
不等。在镀锌钢管的生产过程中，如果钢管中存在表面不平整、生锈、划痕、凹凸不平等缺陷，会对镀
锌层的覆盖率和厚度产生影响，从而影响钢管的使用寿命和防锈性能。

2. 镀锌管的检测方法

镀锌钢管目前主要采用金相显微镜、扫描电子显微镜、大气电喷镀分析等方法进行检测。其中，金相显
微镜可以获得钢管的金相组织特征，以判断钢管的性能和质量；扫描电子显微镜则可以观察钢管表面的
微观结构，评估表面质量；大气电喷镀分析能够测量钢管表面锌层的厚度和成分，以评估镀锌层的质量
。

3. 镀锌钢管的分类

按照不同的标准和用途，镀锌钢管可以分为多种不同类型，如结构用镀锌钢管、冷卷制品用镀锌钢管、
酸洗锌钢管等。其中，结构用镀锌钢管的主要特点是钢管的外径较大，常用于建筑物的搭建和构造，酸
洗锌钢管一般用于化工行业的输送管道等场合。

问答

1. 镀锌钢管的主要用途是什么

镀锌钢管主要用于建筑结构、机械制造、石油化工等领域，由于其防腐、耐磨、耐压等特点广泛应用于
不同场合。

2. 镀锌钢管的表面处理工艺有哪些

常见的镀锌工艺包括热镀锌、电镀锌、喷涂锌等方法。其中，热镀锌是常用的工艺，可以保证钢管表面
的均一性和锌层的厚度，达到较好的防腐效果。

3. 如何评估镀锌钢管的质量

评估镀锌钢管的质量主要从以下几个方面考虑
成分组成、尺寸偏差、表面平整度、锌层质量、金相组织特征、机械性能指标等。

检测服务面向全国，包含太原、沈阳、长春、南京、杭州、合肥、福州、南昌、济南、郑州、武汉、长



沙、广州、海口、南宁、成都、贵阳、昆明、拉萨、西安、兰州、西宁、银川、石家庄、哈尔滨、呼和
浩特、乌鲁木齐等地区。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

