
成都防割手套耐切割性检测 EN 388:2016标准检测

产品名称 成都防割手套耐切割性检测 EN
388:2016标准检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

在工作场所，手很容易受到多种危险的影响，包括许多机械风险。无论是搬运小零件、进行拆除、处理
玻璃还是许多其他任务，都有大量工人面临因手部割伤和裂伤而受伤的风险。这就是
为特定任务识别和提供*合适的安全手套很重要的原因 。

如果选择错误，则可能与根本不戴任何手部保护装置一样危险 。简单地戴上任何类型的安全手套都可能
导致工人变得自满，对他们可能无法防范的危险更加谨慎。此外，不适合某项任务的安全手套也可能会
影响灵活性或被机器夹住。

EN 388:2016+A1:2018 是做出此决定时需要注意的关键认证。这就是我们创建本指南的原因，以帮助您
确定根据此标准测试的手套可以达到的性能水平。

什么是 EN 388:2016+A1:2018？

EN388 是针对机械风险的防护手套的欧洲安全标准，多年来已多次更新。*新版本 EN 388:2016+A1:2018
作为对 EN 388:2016 的修订于 2018 年 12 月发布。EN 388:2016 是 2016 年 11
月对该标准的重大更新，取代了之前的 EN 388:2003 版本.

EN388 与 EN420 标准结合使用。这涵盖了防护手套的一般要求和测试方法，当前版本为 EN
420:2003+A1:2009。

为了帮助用户和安全管理人员确定一副手套的防护等级，EN 388:2016 使用指数值来评估手套在抵御各种
机械风险时的性能。这些包括磨损、刀片切割、撕裂、刺穿和冲击。该标准的 2016
版使您能够更好地匹配针对工作环境中存在的危险所需的保护。

经认证的产品标有 EN 388:2016 象形图。该图标下方将是 4 个数字和 1 或 2
个字母，表示手套针对每种危险的测试性能。

直到 2023 年，根据 EN 388:2003 测试的产品仍然有效，因此今天可用的许多安全手套仍然通过 2003



版认证。这并不意味着这些手套是劣质的，但随着时间的推移，它们将根据新的测试方法重新进行 EN
388:2016 测试。

从 EN 388:2003 到 EN 388:2016 的主要变化是什么？

在EN388的修订版中，2003版的一些测试保持不变，而另一些则有所改进。请记住，改变的不是手套的性
能，而是测试性能的方式。

在磨损测试中，使用了新的研磨试纸，因此在新的测试条件下重新认证产品时，某些磨损分数可能会发
生变化。

然而，*显着的变化与切割保护有关，因为引入了一种新的保护类别。EN 388:2003
切割测试（称为“轿跑车测试”）现在补充了额外的 EN ISO 13997:1999
测试方法。此添加的原因将在指南的后面解释。

EN 388:2003 不包括抗冲击测试。当手套根据 EN 388:2016 具有冲击保护时，这意味着它们已经根据EN
13594:2015 测试方法进行了 测试。冲击保护测试是可选的，任何符合这些标准的手套都标有 P。

由于引入了新的 ISO 切割方法和冲击测试，EN388
标记现在包含两个您可以留意的新元素。这将在下面更详细地解释。

EN 388:2016 标记说明示例 EN 388:2016 象形图：

象形图下的示例代码 性能水平 测试是为了什么

4 1-4 抗磨性

5 1-5 耐切割性（双门轿跑车测试）

4 1-4 抗撕裂性

3 1-4 抗穿刺性

D 自动对焦 耐切割性 (EN ISO 13997)

磷 P（如果不执行则留空） 冲击保护 (EN 13594)

如果这些字符之一被替换为“X”，则表示测试尚未执行或不适用。

如果前四个字符之一被替换为“0”，则表示无法达到级别 1。

如果手套在至少一项测试中未达到*低 1 级或 A 级，则不会显示 EN 388:2016 象形图。

冲击测试（在代码末尾用 P
表示）是可选的，通常用于专为涉及更高冲击和振动危险的工作而设计的手套。

如何测试安全手套抗磨性

EN388 象形图下代码中的第一个数字与耐磨性有关。手套的材料在确定的压力下受到砂纸的磨损。



防护等级以 1 到 4 的等级表示，具体取决于材料中出现孔之前的匝数。数字越高，耐磨性越好。

转弯 评分

8000 4

2000年 3

500 2

100 1

<100 0

耐切割性（双门轿跑车测试）

根据轿跑车测试，第二个数字与耐切割性有关。这涉及一个旋转的圆形刀片在织物样品上水平来回移动
，从上方施加 5 牛顿的固定力。当刀片穿透样品材料时，测试完成，然后将结果指定为指数值。该结果
由切割样品所需的循环次数以及另外计算刀片的磨损程度来确定。

保护级别由 1 到 5 之间的数字表示，其中 5 表示***别的切断保护。

但是，如前所述，如果材料在轿跑车测试期间使刀片变钝，则应执行 EN ISO 13997 中的切割测试（TDM
测试）。这是为了确保手套的防护性能值尽可能准确。如果在 coupe 测试期间确实发生钝化，则 TDM
切割测试的结果将是手套上显示的默认标记，并将 coupe 测试值标记为 X。

因素 评分

20.0 5

10.0 4

5.0 3

2.5 2

1.2 1

<1.2 0

抗撕裂性

第三个数字与抗撕裂性有关。该测试涉及找到撕裂手套材料所需的力。

保护功能由 1 到 4 之间的数字表示，其中 4 表示*强的材料。

牛顿 评分

75 4

50 3

25 2

10 1

<10 0

抗穿刺性



第四个数字与手套的抗穿刺性有关。结果基于用**刺穿材料所需的力。

保护级别由 1 到 4 之间的数字表示，其中 4 表示*强的材料。

牛顿 评分

150 4

100 3

60 2

20 1

<20 0

耐切割性 (EN ISO 13997)

第一个字母（第五个字符）与根据 EN ISO 13997 TDM 测试方法的切割保护相关。这项新测试的目的是通
过在一次运动中对样品织物施加很大的力来确定安全手套的阻力，而不是像双门跑车测试那样在连续的
圆周运动中。

刀以恒定的速度切割，但会增加力度，直到它穿透材料。这种方法可以准确计算切割厚度为 20
毫米的样品材料所需的*小力。

在 EN 388:2003 coupe 测试中表现良好的产品不一定在 TDM 测试中表现良好。虽然 coupe
测试提供了由锋利的、相当轻的物体造成的切割的有效表示，但 TDM
测试在工作期间的切割阻力方面提供了更准确的规格，其中包括不同的基于冲击的危险。

结果由从 A 到 F 的字母给出，其中 F
表示***别的保护。如果给出这些字母中的任何一个，则该方法确定保护级别，轿跑车测试值将标有 X。

牛顿 评分

≥ 30 F

≥ 22 E

≥ 15 D

≥ 10 C

≥ 5 B

≥ 2 A

冲击保护 (EN 13594)

第二个字母与冲击保护有关，这是一项可选测试，取决于它是否与手套的用途相关。如果手套已经过冲
击保护测试，则此信息由字母 P 作为第 6 个也是*后一个标志给出。如果没有 P，则不要求冲击保护。

该测试基于材料的平均传递力，并根据EN 13594:2015 摩托车骑手防护手套的第 6.9
部分（冲击衰减）进行 。
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