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产品名称 荆门市广告牌质量安全评估鉴定报告如何办理出
具

公司名称 深圳市住建工程检测有限公司推广部

价格 5.00/平方米

规格参数 鉴定新闻:广告牌安全检测
检测项目:广告牌安全评估检测
检测时间:3-5个工作日

公司地址 深圳市龙岗区园山街道保安社区龙岗大道（横岗
段）6283号三栋厂房101

联系电话 0755-29650875 13632825466

产品详情
户外广告牌安全检测项目实例分析： 
现场检测发现广告牌钢柱表面油漆剥落并锈蚀，柱脚锚栓个别部位缺少螺母、螺母与锚杆未拧紧等现象，广告牌桁架杆件油漆剥落严重并锈蚀，其余构件保存完好，未发现明显破损状况。下柱根部靠近地面处开裂下柱根部在靠近地面处开裂，这是由于柱根部在弯矩、剪力和轴力的复合作用下，出现裂缝，并在反复作用下沿柱子周边贯通。严重时，柱底的开裂加重为受压区混凝土破碎剥落，纵筋压曲。1. 4. 3柱头开裂柱头出现斜向开裂破坏，严重的混凝土酥落，主筋压屈。出现此类震害现象的柱头多数为受力比较集中，特别是侧向变形受到约束的柱子。因为在地震力作用下，现场采用钢卷尺和游标卡尺对广告牌的轴网尺寸及构件的几何尺寸进行抽样复核，检测结果表明该广告牌轴网尺寸偏差在规范允许范围内，满足设计要求。
广告牌安全检测的检测结论与建议
通过该广告牌的现场检测结果以及计算分析结果，对广告牌的目前现状得出以下结论与建议：
（1）广告牌钢柱壁厚几何尺寸不符合设计要求，但经验算该尺寸满足使用要求。
（2）广告牌杆件油漆剥落，锈蚀较重，应采取除锈措施并重新粉刷防锈漆。
（3）对柱脚锚栓缺少螺母及螺母与锚杆未拧紧部位，应补齐缺少的螺母并与使其与锚杆固连接。
（4）广告牌焊缝质量较差，多处地方存在少焊、漏焊、焊缝不饱满等现象。建议对广告牌焊缝进行普查，对存在问题部位应采取补焊或重焊等相应措施。
（5）经验算，广告牌部分桁架方管杆件强度应力验算与整体稳定应力验算不满足要求。建议采取加固措施。如采用加焊双角钢或钢套管等方法。
（6）定期对广告牌进行检测与维护。

户外广告牌验收检测评估报告项目实例分析：
钢结构广告牌安装于2013年，已使用2年有余，根据户外广告牌钢结构相关技术规程，为保证钢结构安全及其正常使用，需进行安全检测，为此，上海新动展览展示服务中心特委托深圳市住建建筑检测鉴定有限公司房屋质量检测站对该广告牌钢结构进行质量检测并提出检测结论。
根据户外广告牌安全检测的相关规定，针对受检钢结构的特点和实际状况，本次检测鉴定的主要内容包括：
（1）钢结构布置的调查和测绘。
（2）钢结构材料强度检测。
（3）钢结构构件变形情况检测。
（4）钢结构损伤情况调查。
（5）检测鉴定结论及处理建议。
1 广告牌钢结构布置的调查与测绘
心委托受检的围墙户外广告牌钢结构设计图纸遗失，设计和施工安装单位不详，安装竣工时间为2013年。为此，首先对该广告牌钢结构情况进行调查与测绘。
围墙户外广告牌为落地广告牌，由面板结构、立柱和基础组成，采用轻型钢结构。现场采用用5m的钢卷



尺和手持式激光测距仪量测立柱间距、面板高度及各钢构件布置等；采用钢卷尺和游标卡尺量测立柱、横梁及斜撑构件尺寸。
2 广告牌钢结构概况
围墙户外广告牌为落地广告牌，分两部分，分别位于上海船厂（浦东）区域2E5-1地块施工现场（I区）西、北面围墙区域和上海船厂（浦东）区域2E2-3地块（II区）施工现场南面围墙区域，均呈带状分布，总长约为420m和650m。广告牌总高度约为5.40m，离地高度为0.3m或0.5m。广告牌**部每隔2.4m设有探照灯。
3广告牌钢结构钢材材料强度检测
根据广告牌钢结构的现场实际情况，采用布氏硬度计，参照《金属布氏硬度*1部分：试验方法》（GB/T231.1－2009）和《黑色金属硬度及强度换算值》（GB/T1172－1999）进行钢结构强度现场抽样检测，钢构件的强度基本满足Q235钢材性能要求。

户外广告牌安全检测钢构件表面缺陷的检测： 
磁粉探伤    1、磁粉探伤的基本原理外加磁场对工件(只能是铁磁性材料)进行磁化，被磁化后的工件上若不存在缺陷，则它各部位的磁特性基本一致，而存在裂纹、气孔或非金属物夹渣等缺陷时，由于它们会在工件上造成气隙或不导磁的间隙，使缺陷部位的磁阻大大增加，工件内磁力线的正常传播遭到阻隔，根据磁连续性原理，这时磁化场的磁力线就被迫改变路径而逸出工件，并在工件表面形成漏磁场。    2、漏磁场的强度主要取决磁化场的强度和缺陷对于磁化场垂直截面的影响程度。利用磁粉就可以将漏磁场给予显示或测量出来，从而分析判断出缺陷的存在与否及其位置和大小。将铁磁性材料的粉未撒在工件上，在有漏磁场的位置磁粉就被吸附，从而形成显示缺陷形状的磁痕，能比较直观地检出缺陷。这种方法是应用较早、较广的一种无损检测方法。磁粉一般用工业纯铁或氧化铁制作，通常用四氧化三铁(Fe3O4)制成细微颗粒的粉末作为磁粉。磁粉可分为荧光磁粉和非荧光磁粉两大类，荧光磁粉是在普通磁粉的颗粒外表面涂上了一层荧光物质，使它在紫外线的照射下能发出荧光，主要的作用是提高了对比度，便于观察。    磁粉检测又分干法和湿法两种：1.干法—将磁粉直接撒在被测工件表面。为便于磁粉颗粒向漏磁场滚动，通常干法检测所用的磁粉颗粒较大，所以检测灵敏度较低。但是在被测工件不允许采用湿法与水或油接触时，如温度较高的试件，则只能采用干湿法。    2.湿法—将磁粉悬浮于载液(水或煤油等)之中形成磁悬液喷撒于被测工件表面，这时磁粉借助液体流动性较好的特点，能够比较容易地向微弱的漏磁场移动，同时由于湿法流动性好就可以采用比干法较加细的磁粉，使磁粉较易于被微小的漏磁场所吸附，因此湿法比干法的检测灵敏度高。    3、磁粉探伤的一般程序(预处理－磁化－施加磁粉－观察记录)�预处理将构件表面的油脂、涂料以及铁锈等去掉，以免影响磁粉附着在缺陷上。�磁化选用适当的磁化方法和磁化电流，接通电源，对构件进行磁化。
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