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产品详情

钢结构厂房检测鉴定服务

在现代，轻便、成本低的钢结构厂房是越来越多，需求检测钢结构房
屋的人也越来越多。钢结构房屋的检测可分为在建钢结构建筑和既有
钢结构的建筑检测。那么这两种分类的建筑在什么情况需要检测呢？
钢结构由于其耐腐蚀性、价格低廉、施工技术难度低等优势，而逐渐
成为建材市场的主导材料，越来越多的建设施工单位选择使用钢结构
材料。随着的结构逐渐复杂化，一些建筑结构对于刚才的耐性和柔韧
性以及承重性能的要求逐渐的提高。例如大跨度的桥梁，弧度数值大
的建筑结构等，这就要求技术人员进行不断的数字运算和结构分析，
以强化钢材料的使用效能，进一步提高钢结构材料的应用市场。综上
所述，不同的钢结构体系设计都存在一些问题，在强震作用下都体现
出一定的弱点，而每一次结构设计的调整，都以建筑成本的大幅加高
为代价。越来越多的事实表明，在当前地震灾害造成的人员伤亡显着
下降的背景下，所付出的经济代价却令人**。常见的钢结构体系种类
及特点目前国内外常用的钢结构体系主要有：冷弯薄壁型钢体系、框
架体系、框架支撑体系、框架剪力墙体系、错桁架体系。传统钢结构
体系各有优缺点及适用范围，但是在抗震性能方面，都存在不足之处



。 钢结构的制作质量问题及防治措施 1、钢结构的制作质量问题主
要表现在：厂家生产的钢结构未能达到设计要求；现场的钢结构制作
存在质量问题。 2、要避免出现问题必须重视以下方面： （1）前期准
备阶段：对钢结构生产厂家进行实地考察，必要时可派人员驻厂跟踪
进行质量检查；审查工厂的质量控制方案，与技术和质保部门共同商
定本工程的实际质量检查内容、质量控制点、监理验收的内容；与技
术和质保部门商定用于本工程的各类质检报告内容与格式；审查材料
质保书，确定材料复查内容，参与材料复试检查；审查装潢材料质保
书，审查工厂提交的焊接工艺评定任务书或焊接工艺评定转移报告，
批准焊接工艺评定任务书或焊接工艺评定转移报告；参加焊接工艺评
定试验，审查焊工资质及有效，检查无损检测人员资质及有关设备的
有效期，审查用于工程计量机具的有效期；检查除锈、涂装设备情况
是否符合有关技术要求，其产品质量能否符合技术条件的要求。

钢结构工程施工质量检测工作较为关键，检测工作质量优劣，不仅影
响了工程各项目的质量控制，同时对钢结构产业的发展也将带来不小
的影响。所以钢结构工程施工质量检测应引起相关人员的足够重视。
 1.钢结构工程施工中存在问题 异型焊缝检测技术。根据焊接缺陷
的分布类型和规律，制作了包括裂纹、夹渣、未焊透、未融合4种类
型缺陷的异型焊接试块，并分别采用常规超声、相控阵技术两种方法
，经检测，两种方法在检测焊缝的时候均存在漏检现象，其中常规超
声出现两个较高的回波，但没有办法识别出哪个属于假缺陷回波，而
相控阵技术在经过后期的工艺修改仿真之后，以及进行检测工艺的优
化，基本能够准确找出缺陷的长度、位置、深度和高度，以及根据视
图，可以判定出缺陷的性质，因此异型焊缝无损检测技术，可**考虑
相控阵技术。1.2柱脚安装方面的问题 首先，预埋件中存在的问题；
预埋件局部或整体出现偏移，实际标高不准确，缺乏保护丝扣的措施
，进而引起了钢柱底板螺栓不对位，丝扣实长与要求不相符。其次，
锚栓不垂直；框架柱脚没有显着的底板水平，致使锚栓难以做到垂直
，基础施工作业后产生的预埋锚栓水平误差明显。再次，锚栓连接中
存在的问题；主要体现在柱脚锚栓松弛，垫板与底板间未进行有效的
焊接，一些部位处未外露两到三个丝扣的锚栓。



1、表面硬度检验： G205-2001要求跨度40m以上，建筑安全等级为
一级的网架螺栓必须进行表面硬度检测。用洛氏硬度计进行检测。 
8.8s级硬度为21－29 10.9s级硬度为32－36 每种规格检测8只  1、
杆件连接焊缝检验： 杆件与封板或锥头的对接焊缝采用超声波检测
内部缺陷，依据《钢结构超声波探伤及质量分级法》JG/T203-2007.焊
缝质量等级应达到设计要求，设计无要求时，应符合G205－2001二级
质量标准。 检验数量每种杆件抽检5％，不少于5根。 焊缝超声波
（x射线）无损检测：   1）、设计要求全焊透的一、二级焊缝应
采用声波探伤进行内部缺陷的检验，超声波探伤不能对缺陷作出判断
时，应采用射线探伤，其内部缺陷分级及探伤方法应符合现行国家标
准《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》GB 11345或《钢
熔化焊对接接头射线照相和质量分级》GB 3323的规定。   2）
、焊接球节点网架焊缝、螺栓球节点网架焊缝及圆管T、K、Y形节点
相贯焊缝，其内部缺陷分级及探伤方法应分别符合国家现行标准《焊
接球节点钢网架焊缝超声波探伤方法及质量分级法》JG/T 3034.1、
《螺栓球节点钢网架焊缝超声波探伤方法及质量分级法》JG/T 3034.
2、《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ 81的规定。   3）、钢结构
无损检测应在焊接外观检测合格后方可进行；同时，监理人员应在现
场对无损检测进行旁站监理，并做好记录。   4）、一级焊缝质
量等级内部缺陷超声波探伤比例，二级焊缝质量等级内部缺陷超声波
探伤比例20%
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