
东莞霍特厂家
AB胶环氧树脂灌胶机全自动打胶机注胶机点胶机电子灌封机涂胶机
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机注胶机点胶机电子灌封机涂胶机

公司名称 东莞市霍特自动化设备有限公司

价格 .00/台

规格参数 霍特:霍特
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中国:中国

公司地址 广东省东莞市厚街镇旗鼓东路32号2号楼201室

联系电话 13049792076 13049792076

产品详情

一、产品介绍

灌胶机又称 AB 双液胶灌胶机和自动点胶机，是专门针对 AB 胶水进行灌封于产品表面或产

品内部的自动化机器，使其达到密封、固定、防水等作用的设备。灌胶机设备主要应用于流体控

制行业，应用控制胶水来灌封产品和工件。灌胶机工作原理主要是利用压缩空气来控制出胶阀的

通断开关，用泵来将胶水从储胶桶中输送到开关混合部分。胶水和固化剂实现自动配比、自动混

合,自动打出。A/B 胶水的配比与计量全部采用高进度计量泵和马达来实现精准的配比和出胶量，

不受气压影响。机器自动定量灌注，微电脑控制胶量，胶量均匀一致，解决了人工涂胶造成每个

产品胶量不一致而影响产品质量的现象。

二、产品图片（仅供参考 以实物为准）

三、机器性能

1)按钮中文操作界面，易学易懂；

2)比例和出胶量可随意调节，无需编程，设定出胶量即可；



3)吐胶速度，吐胶时间皆可参数设定，出胶量稳定，不漏滴胶；

4)节省人工，一台设备可达传统 2—4 人的产量；

5)按需配比，实现边混合边灌胶，*大限度节约胶水；

6)双料桶设计，A 胶和 B 胶分开储料，保证胶水长时间放置不发生固化；

7)独有的控制系统，不受气压因素影响，避免出胶不均、拉丝、气泡等现象；

8)储料桶配有液位感应开关，缺料自动报警；

9)AB料桶为不锈钢材质，适用于不同胶水和不同种类的灌注工艺；

10)自动清洗功能，清洗简便快捷；

11)具有防固化功能，有效防止胶水在混合管中固化；

四、灌胶机原理

灌胶机的作用主要是将 AB 两组胶水按照设定好的比例和出胶量，自动配比好后自动混合均

匀，再灌到产品里面。灌胶机的计量方式是依靠步进电机带动计量泵的转动，达到每转出胶量都

在可控范围，重复精度高、脉冲波动小、连续供胶稳定。

1)将 AB 胶以及清洗液分别倒入相对应的料桶中->通过触摸屏进行编程，设置好胶水比例，

出胶时间，是否加热，是否搅拌等->保存好程序，按下启动，开始灌胶->混合管内的螺旋叶片对

胶水进行无数次分割，实现胶水胶均匀混合->停止灌胶后打开清洗 阀门，关掉 AB 胶阀门，按下

自动清洗，机器自动抽取清洗液，将混合管中的胶水清洗干净。

2)设备*为核心的两个部分就是泵和阀，一个控制胶水的开关，一个控制计量和胶水的输送。

双组份的胶水分开储存，分别 存放在 A、B 两个料筒之中，结合胶水的粘度，让胶水从储料桶流

入泵体，或者采取抽取的方式，将胶水按照既定的量来输送，AB 两种胶水分开控制，再泵的动力

作用下，输送到前段的出胶头部分，出胶头部分连接有控制阀，该阀门有气压控制，控制胶水的

通断；控制阀下端接有混合管 ，由混合管来使 A、B 两种胶水的混合，结合胶水的实际粘度来选

配混合方式，如果在胶水自身重力的作用下，流动性很差，或者 比例相差很大的话，则需要配置

动态搅拌，即是混合管内的螺旋杆与搅拌电机相连，实现双液灌胶机均匀搅拌操作；如果胶水流

动性很好，AB 胶配比的比例相差不多，或者接近的话，可以用静态混合。
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