
江苏南京免清洗聚氨酯喷涂设备，聚氨酯厂家

产品名称 江苏南京免清洗聚氨酯喷涂设备，聚氨酯厂家

公司名称 济南驰达聚氨酯发泡设备有限公司市场一部

价格 26000.00/台

规格参数

公司地址 济南市新材料产业园华盛路1号

联系电话 86-053183090108 15662706877

产品详情

 

欢迎致电了解更多详情;联系人：陆春燕  
抢购热线：0531-83090108   手机：15662706877
济南驰达系列聚氨酯喷涂机关键部件全部引进美国格拉斯高压喷涂机技术，并结合国内实际情况进行必
要的改进，该设备具有良好的加热能力和混合效果，喷涂量大于其它同类设备，可外墙喷涂、喷涂冷库
、冰箱、冷藏车、屋顶防水保温等，该设备备有灌注枪头，可对门窗、管道及其它密闭部件进行灌注保
温，使产品达到隔音、绝缘、保温的效果，并能增加产品结构的刚性。聚氨酯喷涂机，聚氨酯发泡机，
聚氨酯外墙冷库喷涂机，聚氨酯浇注机，管道接头发泡机，车厢保温喷涂机等等 屋顶及外墙－－用大口
径、大流量的圆喷混合头喷涂大面积的屋顶及外墙，可以增强房屋的保温、防水及隔热的能力。

冷库保温－－聚氨酯硬泡已越来越广泛地取代岩棉、聚苯乙烯等材料成为冷库的主要保温材料，专用的
大流量的气净式喷枪用在冷库喷涂方面，生产效率极高，无接缝，节省材料，喷枪不易阻塞。

船艇－－向船体夹层中灌注聚氨酯泡沫，减轻船体的重量，增加其钢度；在船甲板下喷涂聚氨酯泡沫，
增加船体的浮力。 门窗、管道及其它密闭部件－－采用灌注头以灌注方式将聚氨酯泡沫注入密闭的空腔
中，使产品达到隔音、绝缘、保温的效果，并且还能增加产品结构的刚性。
模塑成型－－可用于动物标本、人体模型和工艺装饰品等内腔中填充高密度聚氨酯泡沫。 汽车内饰件－
－优异的混合雾化效果，极佳的喷涂线形，可用于生产具有高质量要求的光滑平整的汽车内装饰零件。
我公司生产的聚氨酯高压喷涂机具有操作方便实用（1-2
人操作）、省工（每天施工1000㎡左右）、省料（相比普通喷涂设备省料5%以上）

★      操作简便，功能齐全，自动化控制程度高，是聚氨酯塑料发泡工艺的配套设备，已经得到国
家质量检测机关的认可。 我厂生产的各种聚氨酯发泡模具齐全、坚固耐用。

●   产品特点：

 1、高压无气喷涂浇注，原料被充分混合，比普通发泡机能节省10%-15%的原料。



2、压力大、压力波动范围小、喷涂浇注稳定、混合均匀、雾化效果好、污染小。

3、喷枪自清洁，无需专门清洗枪头，使用起来更加方便。

4、管道独有的加热保温体系，使料液流经管道依然保持设定温度。

 

公司信守质量第一，服务至上的原则，除传统的销售方式外，还实施互联网销售，电话销售，采用网络
或电话订货，物流配送。免除上门安装、调试费用。并可以办理货到付款业务，包括：江苏省：南京市|
无锡市|徐州市|常州市|苏州市|南通市|连云港市|淮安市|盐城市|扬州市|镇江市|泰州市|宿迁市；

●技术参数:

电源：单相 220V 

加热功率：7.5KW

驱动方式：气动 气源：0.5~0.8 MPa  ≥0.9m3/分钟

原料输出量：2~8 kg/分钟

最大输出压力：11Mpa

AB料输出比例：1:1  （变比需定做）

●设备配置:

 主机：一台

加热保温管路：15米（根据需要可加长）

喷枪：1把 供料泵：2支 设备净重：160kg 包装尺寸：660mm X 820mm X 1200mm

聚氨酯现场发泡技术优点：在现场发泡、喷涂聚氨脂泡沫塑料隔热层的方法，其表面是一整体，没有接
缝，冷损失减少，而且施工效率高，易于达到质量要求，减少施工程序，还省去管子表面的防腐涂层。
一、聚氨酯现场发泡技术优点： 在现场发泡、喷涂聚氨脂泡沫塑料隔热层的方法，其表面是一整体，没
有接缝，冷损失减少，而且施工效率高，易于达到质量要求，减少施工程序，还省去管子表面的防腐涂
层。 二、聚氨脂现场发泡施工工艺原理： 聚氨脂泡沫塑料发泡喷涂、灌注工艺原理，是聚醚异氰酸酯的
聚合反应能生成胺基甲酸酯，即能生成所需的聚氨基甲酸乙酯，也就是常称的聚氨脂泡沫塑料。在反应
过程中同时加入催化剂、交联剂、发泡刘、泡沫稳定剂等，其作用是促进和完善化学反应。这些原料分
两组，经充分混合后分别由计量泵按比例打入特制的喷枪内，在喷枪或灌注混合器内充分混合喷涂于管
道或设备表面，发生反应，在5至10S内起泡而生成泡沫塑料，并固化成型。
三、聚氨脂现场发泡施工方法： ①喷涂法 按配方将两组溶液分别贮于两个料桶中，物料以过滤至计量泵
，由风动马达带动运转，将料输入料管至喷枪体，由压缩空气调节阀将物料带进混合室，混合后通过喷
管喷嘴，喷到管道或设备上发泡成型。 ②灌注法 将配制好的两组溶液分别贮于料桶中，以过滤至计量泵
，由风动马达带动运转，将物料输入料管至灌注混合器，由一路压缩空气通入灌注马达，带动搅拌轴使
两组物料混合，然后注入模具发泡成型。 四、聚氨脂现场发泡施工注意事项： 在室温条件下搅拌物料，
使其混合反应，然后较快的灌注在需要成型的空间，施工时应控制反应发泡时间，使搅拌后的混合物呈
液态灌注到空隙中。在发泡过程中，将会产生较大的膨胀力，应对灌注夹层或模型做适当的加固。 

 



行业小百科：

★【喷涂设备】的特点

 

１.施工效率高－无气喷涂机械化施工，效率约是传统人工辊刷效率的１０倍；

 

     ２.墙面涂层均匀细滑、质感好－涂料在高压下雾化为细小的微粒，均匀地分布于墙体表面，在
墙面形成平顺、光滑、致密的涂层，获得刷涂等传统方法所无发比拟的高品质墙面涂层质量；电动无气
喷涂机

 

     ３.涂料附着力强，延长涂层寿命－涂料微粒在高压作用下向墙体内渗透，增强了涂料微粒与墙
体的机械咬合力，涂层更致密，涂层使用寿命更长；

 

     ４.涂料利用率高－相对于刷涂和辊涂来说，无气喷涂在现场施工时无需蘸料，不会出先滴漏现
象，避免材料浪费；而与传统的空气喷涂更加不同的是，无气喷涂是雾化涂料而非雾化空气，因此不会
引致涂料的四处飞散污染环境、造成浪费。而与传统的空气喷涂更加不同的是，无气喷涂是雾化涂料而
非雾化空气，因此不会引致涂料的四处飞散污染环境、造成浪费。

用户在使用喷涂机的过程中，所碰到的故障90%以上为喷涂机是是使用后清洗不彻底、维护不当或部件
正常磨损没有及时更换而造成的。所以设备的正确使用和维护培训非常重要。用户必须先仔细阅读随机
的英文说明书和中文翻译材料
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