
新乡直埋预制保温钢管厂家

产品名称 新乡直埋预制保温钢管厂家

公司名称 天津市神州钢管制造有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 天津市静海区大邱庄镇团大线与团王线交口东20
0米

联系电话 13821121182 13821121182

产品详情

埋地保温螺旋钢管在防腐管表面固定好支架。常用的支架材质有木质和聚乙烯塑料两种。选择支架时，

要考虑支架的强度和能承受的温度。直管通过穿管平台将其穿到外护管中；弯管的外护管先经焊接形成

两段，采用从两端套人后中间手工焊接的方式完成穿管。穿管过程*主要的作用是避免保温管出现偏心。

支架要均匀分布在防腐管与外护管组成的环形空间内，支架要有足够的强度和数量。弯管易在弯曲部位

产生偏心现象，下料时要在外护管表面和防腐管表面进行定位标识，穿管时严格按照已有的标识进行定

位，可有效减少偏心量。

埋地保温螺旋钢管发泡《高密度聚乙烯外护管聚氨酷泡沫塑料预制直埋保温管》中关于泡沫结构、泡沫

密度、压缩强度、吸水率、导热系数的规定。发泡成刑过程中，原料温度与环境温度的高低及恒定与否

直接影响泡沫的质量，温度较低时应适当加大投料量，温度较高时则应适当降低投料量。环境温度以20~



30℃为宜，原料温度可控制在20~30℃范围或稍高一些。温度较低时，反应进行缓慢，泡沫固化时间长；

温度高时，反应进行得快，泡沫固化时间短，过慢和过快都易产生空洞和塌泡等缺陷。当发泡机自身的

温控系统或简单的温控措施不能保证料温时，需要采用空调系统对原料进行温度调节。
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