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产品详情

北人BEIREN印刷机电路板维修行业知识光纤激光切割机属于切割机范畴，切割机也有不同的种类之分，
每种切割机都有他的特性，下面进行详细分析。光纤激光切割机属于金属激光切割机的加工范畴，所以
只能切割金属，不能切割布料、皮、石头等非金属，原因很简单，光纤光切割机的波长范围不在上述材
料的吸收范围之内，或者吸收不好，达不到理想的切割样式。其次，光纤激光切割机不建议长期切割铝
、铜等金属材料，因为这些材料都属于高反光材料（说明：高反光跟板材的切割面光滑程度关系不大，
主要是由于激光的波长不在这些材料的理想吸收范围之内。想要厚板切割断面品质好，起首得保障板材
跟气体纯度其次便是割嘴的选用，孔径越大断面品质会越好，但同时断面锥度会更大动力电池制造过程
焊接方法与工艺的合理选用。
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1、手动模式下，坐标轴不动

现象：手动操作时，机床坐标轴不动，坐标值不变，M、S、T功能正常执行，系统无报警显示。分析与
解决： 本例故障发生时系统没有报警，M、S、T功能正常执行。据此可初步判断数控系统、伺服驱动等
应无故障。因此，可从手动情况分析，仔细检查手动方向键的输入、手动方向的选择等均正常，然后仔
细观察操作面板的“当前位置”页面，并发现手动速率、实际速率和进给速率均为零。确认坐标轴不产
生手动操作，因为手动移动速度为零。重新调整进给率百分比，手动操作恢复正常。功率密度在范围在1



04~106W/cm2。脉冲波形脉冲波形在焊接中是一个重要问题。挑选激光切割机的配置，比如设备的功率
等等。设备的稳定性数控系统是一台激光切割机为重要的部分。。增大输出功率，改善光束质量，压缩
脉冲宽度，可靠性和延长工作寿命等。综上所述，就是对于有关光纤激光切割机中激光器特点做出的具
有分析。还有许多类型的激光切割机、激光标记机、激光切割机等。。

2、自动化操作不到位

现象：如果要将1号刀的刀尖定位到工件上的已知点，在程序输入方式（MDI）下正确输入相关指令后，
M、S指令将正常执行，机床坐标轴会移动，CRT屏幕会正确显示位置，但刀尖没有移动到预定位置，系
统无报警显示。分析与解决：由于机床在正常过程中返回设定点，没有到达设定位置。此类故障通常与
刀具补偿执行有关。查看刀补执行情况，发现刀具功能为T0103，1号刀执行3号刀的刀补值，导致刀尖没
有移动到预定位置。在输入方式（MDI）下重新进入T0101，即可解决此故障。

3、加工程序无法执行

现象：数控车床开机后，选择加工程序名称，按自动运行键，M、S、T功能按程序指令执行，显示坐标
值变化无异常，但几乎相交的坐标轴不动，程序指定的动作不执行。分析及解决方法：遇到此类故障，
首先想到的是检查进给速度和进给绿色是否为零，结果是否正常。进一步检查发现，操作面板上的机器
联锁按钮指示灯亮。关闭互锁后，程序正常执行。

激光切割机的配置涉及多个方面：不同用途的激光切割机配置是不一样的，比如焊接模具的模具焊，焊
接首饰的首饰焊，以及自动焊机里面的振镜焊、光纤传输激光焊机。。人机界面友好，贴近行业现场需
求。自动送料激光切割机配件可选双切割头配置双切割头可配备双横梁，从而实现同一操作下，同时切
割不同图形，省时省力内滑导轨摩擦力小。。这也导致了不同厂家间激光切割机价格的差距，而国产的
要便宜很多。配置的好坏不同的配置，激光切割机价格自然就不同，价格依据配置的好坏来定性的。好
的激光配件能够让激光切割机拥有好的性能。。

4.为防止焊接气孔之出现，在冷焊时焊接部位如有铁锈、油污等务必清理干净。5.焊接电弧长度，焊接普
通钢时，以2~3mm为佳，而不锈钢焊接时，以1~2mm为佳，过长则保护效果不好。6.防风与换气。有风
的地方，务请采取挡网的措施，而在室内则应采取适当的换气措施。7.对接打底时，为防止底层焊道的
背面被氧化，背面也需要实施气体保护。8.为使氩气很好地保护焊接熔池，和便于施焊操作，钨极中心
线与焊接处工件一般应保持80~90°角，填充焊丝与工件表面夹角应尽可能地小。汕尾铝外壳加工中心，
并且行程可操控。因此，利用金属激光切割机，可以实现对碳钢的加工成型，无论是加工材料多复杂，



只要可以在电脑中画出图形，都可以实现加工生产。

北人BEIREN印刷机电路板维修行业知识导致去切割精度达不到要求。2.操作控制台，输入产品切割图案
，以及切割材料厚度等参数，然后调整切割头到合适的焦点，然后反省及调整喷嘴居中。3.启动稳压器
以及冷水机，设置好冷水机的水温以及水压。4.启动激光器，然后再开启机床。激光切割机会出现一些
故障以及问题1.开机无任何反映电源保险管是否烧坏：更换保险管。电源输入是否正常：检查电源输入
并使其正常。总电源开关是否损坏：更换总电源开关。2.无激光输出或激光很弱光路是否偏移：仔细调
整光路。设备聚焦焦距是否变化：重新调整焦距。激光管是否损坏或老化：更换激光管。激光电源是否
通电：检查激光电源供电回路使其正常。小于或等于光斑在金属下表面的熔融.直径L2时，其密封深度等
于金属的片厚。   jgsdfwfwef
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