
磁铁工厂供应 方形带孔强磁N52 异形磁铁M3

产品名称 磁铁工厂供应 方形带孔强磁N52 异形磁铁M3

公司名称 广东华九新材料科技有限公司

价格 1.00/个

规格参数 规格:10-300
密度:8.9
产地:广东

公司地址 广东省东莞市厚街镇溪中路5号1号楼101室、201
室

联系电话 19521738240 19521738240

产品详情

做为硼永磁材料做为推动当今技术性和社会进步的物质之一，广泛运用于计算机硬盘、核磁共振成像、
新能源电动车、风能发电、工业生产永磁电动机、消费电子产品(CD.DVD.手机上.声频.打印机.扫描机.监
控摄像头.摄像机.电冰箱.电视机.中央空调等)。

近30年以来，全世界永磁铁氧体领域迅猛发展，带磁能持续刷新纪录，原材料种类和品牌总数持续提升
。伴随着市場的扩大，生产商也在提升，很多顾客难以避免会深陷如此的疑惑。怎么判断商品的优点和
缺点？

全方位的分辨方式:1。磁石特性；2.磁石规格；3.磁石镀层。

先，对磁石特性的确保来自于对原料生产过程的操纵。

1.依照公司生产制造高端、中等、低端烧结钕铁硼的规定，依照国家行业标准要求的原材料成份选购原
材料。

2.的生产工艺流程立即决策磁石的使用性能和品质。现阶段的技术水平是鳞片浇铸(SC)技术性、氢粉碎(
HD)技术性和气流磨(JM)技术。小容积真空泵磁感应熔炼炉(10kg.25kg.50kg)已被大空间(100kg.200kg.600kg
.800kg)真空感应炉所替代。SC(StripCasting)速凝铸造件技术性慢慢代替了大中型浇铸(制冷方位薄厚超过2
0-40mm的浇铸)。

3.在电磁场趋向层面，中国是全世界唯一一个选用二步抑制成形的我国。它使用小工作压力竖直成形，
终选用准负压成形，这也是我国烧结钕铁硼领域的优点之一。

4.除此之外，生产过程中的产品质量检测十分关键，可以根据SC片测厚和JM粉末状颗粒物规格遍布来操
纵。商品在于生产过程的操纵，但顾客会很疑惑，怎么判断我选购的企业产品的特性？计量检定科研开



发设计了各种各样永磁铁氧体技术性磁主要参数检测仪器。单脉冲电磁场磁抗压强度计（PFM）是一种
检测极高矫固永磁材料的测试设备，主要是为了更好地达到新能源电动车和大中型永磁电动机的必须。

顾客可依据磁石主要参数Br(磁损).HCB(矫顽力).HCJ(内禀矫顽力).(BH)Max(较大磁能积)挑选需要的钕铁
硼磁铁品牌，这四个主要参数是明确商品是不是按用户需求生产制造的规范。

次之，磁石规格的确保在于厂家的生产整体实力。

具体使用的钕铁硼磁铁永磁材料样子各种各样，如圆片、圆柱、圆柱体（里孔）、正方形、方形、正方
形、圆柱、瓦块、扇型、梯状、七边形和各种各样不规则的样子。每一种样子的永磁材料规格不一样，
生产过程无法产生。一般生产工艺流程为：老先生生产制造大（大）胚料，煅烧淬火后，再根据机械加
工制造（包含激光切割、冲孔机）和切削生产加工。表层镀层（涂层）解决，随后检验带磁特性。表层
质量和规格精密度，随后电池充电被磁化。包裝和加工厂。

1.机械加工制造分成三类：

(1)激光切割生产加工：将圆柱型.立柱形磁场切割成圆片.方片；

(2)样子生产加工:环形.正方形磁场生产加工成扇型.瓦形或凹形槽或其它样子比较复杂的磁场；

（3）开洞生产加工：将不锈钢棒、正方形杆状磁场生产加工成圆桶或正方形圆柱状磁场。生产加工方式
包含：切削切成片生产加工、火花放电激光切割生产和激光切割加工。

2.烧结钕铁硼稀土永磁元器件的表层一般规定光洁，并实现一定的精密度。空缺交货的磁场表层必须开
展表层切削。平面图切削、二端切削、内孔切削、内孔切削等。圆柱通常用以无芯切削。二端切削等。
瓦型。扇型和VCM磁场应用多站数控磨床。

一个达标的磁场不但必须特性规范，并且标准公差的操控也同时危害到它的运用。规格的确保立即在于
厂家的生产整体实力。伴随着社会经济和市场前景的不断创新，更高效率的机器设备和自动化技术的发
展趋势不但达到了顾客对商品精密度日益增加的要求，并且减少了人力资本和成本费，使其更具有竞争
能力。

第三，磁石镀层的品质可以直接影响了商品的使用期限。

试验说明，在150℃的空气中滞留51天的1cm3烧结钕铁硼永磁材料将被氧化和浸蚀。它在弱酸性水溶液中
更易于被浸蚀。为了更好地使钕铁硼磁铁永磁材料坚固耐用，必须20-30年的使用期限，务必通过表层抗
腐蚀解决，以抵御浸蚀物质对磁石的浸蚀。现阶段，电镀工艺金属材料广泛运用于烧结钕铁硼永磁材料
加工制造业。电镀工艺+化学镀镍金属材料。电泳原理镀层和酸洗磷化，在磁场表层涂一层额外脱膜剂
，防护磁场表层和浸蚀物质，避免物质对磁场的危害。

1.一般选用热镀锌、镀镍+铜+镍、镀镍+铜+化学镍三种加工工艺，别的金属材料镀种规定一般在镀镍后
开展。

2.在一些特殊情况下，磷化处理也将被应用：（1）当钕铁硼磁铁磁场商品因资金周转而储存時间太长，
后面表层处理方式不确立时，磷化处理简便易行；（2）当磁场必须环氧胶粘剂、漆料、强力胶、漆料等
环氧树脂有机化合物的粘结性必须基材具备较好的腐蚀特性。磷化工艺可以提升磁场表层的腐蚀特性。

3.电泳原理镀层已变成普遍采用的防腐蚀表层处理技术性之一。因为它不但与多孔结构磁场表层融合优
良，并且具备耐耐腐蚀、耐酸性、耐碱性等腐蚀，具备良好的耐蚀性。但与喷漆层对比，其耐寒湿性较
弱。



顾客可以按照其商品的工作标准挑选镀层。伴随着电动机主要用途的扩张，顾客对钕铁硼磁铁的耐蚀性
有规定。HAST试验（又被称为PCT试验）是在湿冷高溫条件下检测烧结钕铁硼永磁材料的耐蚀性。

顾客怎么判断镀层是不是符合规定？耐腐蚀试验的目的性是对表层通过防腐蚀镀层处置的烧结钕铁硼磁
场开展迅速防腐蚀试验。实验完毕时，从试验箱中取下试品。干躁，用双眼或高倍放大镜观查试样表层
是不是有色斑。斑点总面积尺寸盒的色调转变。

总的来说，仅有掌握其生产过程和商品的规定，顾客才可以恰当分辨设备的性。总而言之，便是掌握特
性。操纵标准公差。镀层检验和外型点评。

在功能层面，BR(磁损).HCB(矫顽力).HCJ(内禀矫顽力).(BH)Max(磁能积)和去磁曲线图；标准公差可根
据千分尺**测量；在镀层上，可根据眼睛观查镀层的色调色度和结合性.耐腐蚀试验等检验方式；总体外
型关键选用人眼或高倍放大镜或电子显微镜(线度低于0.2mm的商品)。
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