
G350澳标H型钢360UB44.7取样和制样方法

产品名称 G350澳标H型钢360UB44.7取样和制样方法

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 4800.00/吨

规格参数 规格:UB/UC
厂家:莱钢/马钢/日照
执行标准:AS/NZS 3679.1

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

1、澳标H型钢360UB44.7由于PVC.U管件的品种较多，而且使用的模具不同，引用的多级注射成型工艺形
式也随之不同。PVC.U管件的注射模具虽然品种很多，但是从进料方式可划分为直浇道模具和侧浇口模
具两类。这两类形式的多级注射成型工艺特点是：直浇道模具这类模具生产的制品常见的缺陷是浇口处
有斑纹，浇口周围起毛、粗糙，浇口正面无光泽等。为了解决这类问题，笔者一般采用开始将注射速率
加快，当注料量达到成品边沿时将注射速率减慢，让后进的熔料沿制品内表面前进，这样制品表面缺陷
有可能大大减少或解决。 2、360UB44.7澳标H型钢的执行标准：AS/NZS
3679.1，材质有：G250、G300、G350等 4、澳标H型钢规格型号表： 型号 规格 米重型号规格米重

150UB 14.0 150*75*5*714310UB 46.2307.2*166*6.7*11.846.2

150UB 18.0 155*75*6*9.518310UC 96.8308*305*9.9*15.496.8

150UC 23.4 152.4*152*6.1*6.823.4310UC 118314.6*307*11.9*18.7118

150UC 30.0 157.6*153*6.6*9.430310UC 137320.6*309*13.8*21.7137

150UC 37.2 161.8*154*8.1*11.537.2310UC 158327.2*311*15.7*25158

200UB 18.2 198*99*4.5*1118.2360UB 44.7352*171*6.9*9.744.7

200UB 22.3 201.6*133*5*722.3360UB 50.7355.6*171*7.3*11.550.7

200UB 25.4 203.2*133*5.8*7.825.4360UB 56.7358.6*172*8*1356.7

200UB 29.8 207*134*6.3*9.629.8410UB 53.7402.6*178*7.6*10.953.7

200UC 46.2 203.4*203*7.3*1146.2410UB 59.7406.4*178*7.8*12.859.7



200UC 52.2 206.4*204*8*12.552.2460UB 67.1453.8*190*8.5*12.767.1

200UC 59.5 209.8*205*9.3*14.259.5460UB 74.6457.4*190*9.1*14.574.6

250UB 25.7 248*124*5*825.7460UB 82.1460.4*191*9.9*1682.1

250UB 31.4 251.6*146*6.1*8.631.4530UB 82528.2*209*9.6*13.282

250UB 37.3 256.2*146*6.4*10.937.3530UB 92.4533*209*10.2*15.692.4

250UC 72.9 253.8*254*8.6*14.272.9610UB 101602*228*10.6*14.8101

250UC 89.5 260*256*10.5*17.389.5610UB 113607*228*11.2*17.3113

310UB 32.0 298*149*5.5*832610UB 125611.6*229*11.9*19.6125

澳标H型钢 热轧变形区的形状系数对
轧制断面高向上的变形分布情况影响很大，轧件相对较薄时，压缩变形将深透到轧件中心，出现中心层
变形比表层大的现象，当轧件相对较厚时，随着变形区形状系数的减小，外端对变形过程的影响变得突
出，压缩变形难以深入到轧件中心，只限于表层附近区域发生塑性变形，出现表层的变形比心部大的现
象。当厚轧件轧制时，因为接触摩擦的，某些合金的热轧头几道次的变形量较小，加之摩擦大，容易出
现粘辊，因而导致轧件头部张嘴，严重时还会缠辊。我国普通低合金钢是充分利用我国丰富资源，摆脱
镍、铬的束缚而发展起来的一个独立的低合金钢系 统。如今我国不炼出了不含镍、铬的的低合金钢，而
且利用我国丰富资源，创造了很多在性能优良的新钢种，在钢种发展上开创了崭新的局面。 冶金矿产： 
不得有漏气现象。9当采用深井取水时在出水管上宜设置排气装置。1气压给水管网处宜装设排气装置。
压给水站6.1一般规定6.1.1气压给水站的位置宜设在给水区域的中心或靠近水源，并考虑管理维护要求。2
气压给水站内的给水管道宜明设。3气压给水站的设备应布置合理、紧凑、满足设备安装、管道敷设和维
护管理的要求，并应留有发展及设备更换的余地。2气压给水设备的设置6.2.1气压给水设备应根据气象条
件，经济因素及管理维护等条件，可采用室内设置或室外设置。2设置气压给水设备的房间或场所，应有
排水设施，采光和通风良好，环境少灰尘，无腐蚀性气体，且不致冻结。环境温度宜为5～4℃，空气相
对湿度不宜大于85％。3气压给水设备室外设置时，应有防雨，防晒及防潮设施，并有在塞冷季节不致冻
结的技术措施。4气压给水设备的罐顶至建筑结构点的距离不宜小于1.ｍ，罐壁与墙面的净距不得小于.7
ｍ。5当气压给水设备位于贮水池顶盖上时，应有保护贮水池不被污染的防护措施。6位于居住小区范围
内的独立设置的气压给水站对其机电设备所产生的噪声应符合现行的《城市区域环境噪声标准》的要求
。7渗置在民用建筑内的气压给水设备，对其机电设备所产生的噪声应采取有效的降噪措施。气压给水站
墙体及门窗外的噪声应小于5ｄＢ。3土建要求6.3.1气压给水站应预留安装洞口，其洞口尺寸应考虑设备
的进出。2设在地上的气压给水站的门宜向外开。设在地下室的消防气压给水站应靠近楼梯口设置。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

