
东莞市广告牌质量安全评估鉴定报告办理一份

产品名称 东莞市广告牌质量安全评估鉴定报告办理一份

公司名称 深圳市住建工程检测有限公司推广部

价格 5.00/平方米

规格参数 鉴定新闻:广告牌安全检测
检测项目:广告牌安全评估检测
检测时间:3-5个工作日

公司地址 深圳市龙岗区园山街道保安社区龙岗大道（横岗
段）6283号三栋厂房101

联系电话 13715207412 13715207412

产品详情
以落地广告牌为例检测关键环节及方法：
对于不但有落地广告牌应重要检测其连接质量、喷漆质量与危害变形。当场检测宜选用对承重结构预制件构件无损伤的检测手段；当选用一部分破损的检测手段时，不能降低结构安全；检验必须由依法取得资质的专业公司（企业）进行。1.1 连接1）并对不但有落地广告牌电焊焊接外观缺陷进行检测时，应检测裂缝、焊渣、表面排气口、焊疤、弧坑裂缝、电孤擦伤未焊透、根处收缩、压纹、错口和接头较差等情况。一般采用估算，并辅以5 倍高倍放大镜在合适的光照度内进行，如果需要采用磁粉探伤或渗透探伤检测技术。磁粉探伤检测手段应参照在我国产品执行标准《焊缝磁粉检验方法和缺陷磁痕的分级》JB/T 6061的有关规定；渗透探伤检测手段应参照在我国产品执行标准《焊缝渗透检验方法和缺陷迹痕的分级》JB/T 6062  的有关规定。铁磁质应选用磁粉探伤的方法来表面检测，确实由于结构原因或原料原因不能使用磁粉探伤时，就可以采用渗透探伤。若有下列情况之一时，须进行表面无损探伤检测：①非无损探伤检测法检测出裂缝时；②非无损探伤检测法检测猜忌有裂缝时，处理批评的内容进行表面无损探伤检测；③设计图纸规定须进行表面无损探伤检测时；④检测机构感觉有必要时。2）电焊焊接规格的检测可分为电焊焊接焊脚尺寸、焊缝余高和错口检测，可以使用检测仪器、卡规进行检测。3）对设计原则全焊透的一、二级焊缝和设计上不受限制的建筑钢材等强对接焊拼接电焊焊接的质量，应选用超声探伤仪方式进行内部构造质量的检测技术。超声探伤仪方法和电焊焊接内部缺陷鉴别，应当按照《钢焊缝手工超声波探伤方法及质量分级法》GB 11345 和《钢结构超声波探伤及质量分级法》JG/T 203 的规定执行。4）普通螺栓、地脚螺栓、地脚螺栓要检查其是否完好、裂开、缺乏，采用观察或锤击方式进行。观查检测受弯螺 栓是否采用双螺母或是用弹簧垫片拧紧及普通螺栓滚珠丝杆外露尺寸大小丝口数；锤打打、刻度尺、观察的方法检测连接冷轧板所使用的自攻螺丝、拉铆钉、射**等有没有和连接碳钢板拧密切贴，外观是否排列整齐。存不存在裂缝及褶皱；圆弧状套模、千分尺和观查检测焊接球表面有没有明显波浪形及凹凸不平；一般板手及刻度尺检测高强度螺栓与球节点相接处存不存在间隙、松动等未拧紧情况。

1.2 喷漆1）对于不但有落地广告牌喷漆的外观检验，可采用尺量、高倍放大镜观查。对防腐涂料涂层厚度、薄型防火涂料涂层厚度，可采用涂层测厚仪**测量；对厚型防火涂料的涂层厚度，应选用测针和钢卷尺测量。其外观检验检测一般包括：涂层存不存在掉下来、裂缝、凸起、皱皮、针眼、墙面裂缝、发裂、松散和气泡等情况；表面是否光滑，存不存在毛刺、露铁及情况。2）防腐涂料涂层厚度的检测，要求每一个抽样检查预制件构件选择5个测区进行检验，每一个测区测出3 个间距50mm 测点的涂层干漆膜厚度。阻燃材料涂层厚度的检测，要求在每一个抽样检查预制构件所选测区域等间隔合理布局6 个点进行检验。3）采用涂层测厚仪检测涂层厚度时，每一个抽样检查预制构件测区选择要符合下列规定：每一个测地区选择应注意遍布匀称度和代表性；规模性工整表面，平均分格出测区；截面比较复杂的构件表面、狭小占地面积地域或部位、细而长预制件构件，要确保每一自由面均合理布局测区；在预制构件重点部位及缺乏部位须合理布局测区；检测面应清除、完好无缺、光滑，不能有氧化膜、灰尘废料、金属复合材料碎屑等物。4）采用测针和卷尺检测涂层厚度时，先要测厚摄像头垂直插到防火涂层，直至钢板材料表面，记录规范读数。1.3 危害与变形1）不但有门头广告牌立柱柱**水平位移的检测，可采用水准仪和卷尺，宜在并无明显太阳时开展，防止气体折射率及钢构架热胀冷缩环境的影响。2）不但有门头广告牌中预制件构件或构件挠度值检测，可采用拉线法或水准仪测量的方法来。3）零件的深凹变形可采用标尺和游标卡尺检测：将标尺摆放在检验零件上，从不同方向分别挑选10 处；估算标尺底部和表层之间的间隙情况，确立间隙大一点的位置；用具有很强的道路划线且标准精度不少于0.3mm 的游标卡尺塞进缝隙处，量记大间隙相对高度，**至0.3mm。4）法兰盘盘类零件接触面的顺从度及间隙可采用游标卡尺检测，在能看到的法兰片接触面间隙处，用0.3mm 游标卡尺****测量法兰片接触面空隙， 接触面空隙**至0.3mm，测到边缘大间隙，且测出法兰盘盘类零件接触面的满足率。5）预制构件锈蚀表面检测，可采用用心观察尺量的方法，包括：线框表面是否凸凹不平；漆料是否光滑度，存不存在掉下去（包括起包）、干裂、强风化情况；油漆是不是已经锈蚀。6）预制构件锈蚀深层次的检测，可按下列形式进行：①超声波或游标卡尺法。先得用超声波测厚仪或游标卡尺隧道检测到与预制件构件锈蚀处同一碳钢板完好处薄厚，取3 处测量值的平均值，换上打磨机抛光处理蚀坑，保证蚀坑底部表面光滑光洁，用超声波测厚仪或游标卡尺测量出碳钢板绣余厚度，不得少于隧道检测3 次，求平均值作为锈蚀处实际蚀余厚度。

门头广告牌的有关规定：

1、中间验收由工程监理公司和建筑企业参加，协作工程验收同时提交书面说明。
2.工程验收应当按照在我国有关规定执行《施工规范》。
3.户外高速广告牌结构耐腐蚀维修保养每年都会进行一次，发觉锈蚀、油漆脱落、干裂、强风化的情况应进行权冠消除、防锈、修复，再度刷防腐漆
4.预制件构件连接点(电焊焊接、地脚螺丝、地脚螺栓)每年都会检查一次，发现电焊焊接有缝隙、节点松动，应及时修补及扭紧。
5.在疾风多发时间范围前，处理户外广告塔结构进行定期维护维修保养，关键在于承载力、弯曲应变、结构节点、连接电焊焊接、地脚螺丝。
6.疾风季节处理户外广告塔表层连接牢固水准进行维修固定处理。对塑料膜结构的广告方案处理其牢固度、强风化、变老水准进行维修和工程加固，镀锌钢丝绳的钢筋连接要牢固。
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